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Poznamky

e Tiskarnu nepouZivejte jinak, nez je popsano, aby nedoslo ke zranéni osob nebo
poskozeni majetku.

e Tiskarnu neumistujte do blizkosti zdroju tepla nebo vybusnych predmétu.
Doporucujeme ji umistit do dobfe vétraného prostredi s nizkym obsahem prachu.

e Nevystavujte tiskarnu silnym vibracim nebo jakémukoli nestabilnimu prostredi,
protoZe to muZe zpUsobit zhorseni kvality tisku.

e Pred pouzitim experimentalnich nebo exotickych filamentl doporucujeme pouZzit
standardni filamenty, jako je ABS nebo PLA, pro kalibraci a otestovani stroje.

¢ Nepouzivejte jiny napajeci kabel nez ten, ktery je soucasti dodavky. Vzdy pouzivejte
uzemnénou tfikolikovou zasuvku.

e Béhem provozu se nedotykejte trysky ani tiskového povrchu, protoze mohou byt
horké, béhem provozu drzte ruce mimo stroj, abyste se vyhnuli popaleni nebo
zranéni.

e Pfiobsluze tiskarny nenoste rukavice ani volny odév. Takové obleceni se mlze
zamotat do pohyblivych ¢asti tiskarny, coz mlze vést k popaleni, mozZnému zranéni
nebo posSkozeni tiskarny.

e Pri cisténi necistot z horkého konce tiskarny vzdy pouzivejte dodané nastroje.
Nedotykejte se primo zahraté trysky. Mohlo by to zpUsobit zranéni osob.

e Tiskarnu Casto Cistéte. Pfi Cisténi vzdy vypnéte napajeni a otfete suchym hadrikem
prach, nalepené tiskové plasty nebo jiny material z ramu, vodicich liSt nebo kolecek.
Pfed kazdym tiskem pouZijte Cisti¢ skla nebo izopropylalkohol k ociSténi tiskového
povrchu, abyste dosahli konzistentnich vysledkd.

e Déti mladsi 10 let by nemély tiskarnu pouzivat bez dozoru.

e Tento stroj je vybaven bezpecnostnim ochrannym mechanismem. Pfi spousténi
zafizeni ruc¢né nepohybuijte tryskou a mechanismem tiskové plosiny, jinak se
zafizeni z bezpecnostnich ddvod( automaticky vypne.

e Uzivatelé musi dodrzovat zakony, predpisy a etické kodexy pfislusSného statu a

regionu, kde se zarizeni nebo jim vyrobené vytisky pouzivaji, a uzivatelé naseho
produktu nesmi pouzivat uvedené produkty k tisku jakychkoli kone¢nych produktd,
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predmét(, dilG nebo soucasti nebo jakychkoli jinych fyzickych vytiskU, které porusuiji
narodni regionalni zakony, predpisy a etické kodexy, kde se uvedeny produkt a jim
vyrobené vytisky nachazeji.

Uvod

1 X motor 2 Sada trysek 3 Tiskova platforma | 4 Vyrovnavaci matice
lGZka
5 Napinaci Sroub 6 Rucni vypinac 7 Koncovy spinac osy | 8 Extruder
femene napajeni X
9 Y motor 10 Stojan na 11 Knoflikova 12 Knoflik
material a trubice na | obrazovka
material
13 Slot pro 14 Komponenta pro | 15 Remenovy motor | 16 Pfipojeni

pamétovou kartu a
zasuvka USB

nastaveni mezi osy Y

osyZ

napajeciho kabelu
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Parametry

Model

3DPrintMill

Velikost tisku

Nekonecna délka *200*%170 mm
(délka*sirka*vyska)

Technologie lisovani FDM

Pocet trysek 1
Tloustka vrstvy 0,1 mm-0,4 mm
Pramér trysky Standardni 0,4 mm
PFesnost osy XY +0,1 mm
Vlakna PLA/TPU/PETG
Format souboru STL/OBJ/AMF
PFenos soubort Pamétova karta
Kompatibilni software pro krajeni CrealityBelt

Specifikace napajeni

Vstup: 100-120/200-240 V 50/60 Hz
Vystup: 24/14.6A

Celkovy vykon 350w
Teplota horkého IUZka 0-100°C
Teplota trysek 0-240°C
Funkce obnoveni tisku Ano

Snimac vlakna Ano

Dva Srouby v ose z Ne
PFepinani jazyki Angli¢tina
Operacni systém pocitace Windows XP/Vista/7/10

Rychlost tisku
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Seznam dilu

1 sestava remene
osy X/Y x1

6 Profilovy drzak 1
X1

2 Sestava 3 Sada 4 Drzak civky x1
spodniho displeje x1
pasu x1

7 Profilovy drzak 2 x1

Seznam prisluSenstvi

4......7

\

-

8 Ulozna karta a ¢tecka
karet x1

9 Diagonalni kleSté x1

10 kabelovych
stahovacich paskl x 10

11 Jehlax 1

x

(id

3

—_—
D

12 Modry drapek

13 Pneumaticky
konektor x 2

14 Napajeci kabel x 1

15 Klice a Sroubovaky x 1

.

7

S

o)

16 matic M5T x 6

17 Linka
fotoelektrického
spinace x 1

18 Sestihranny 3roub s
plochou kulatou hlavou
M5X8 x 6

19 Sestihranny &roub s
plochou kulatou hlavou
M5X12 x 6

N

Z

\°

O\

20 Sroub s plochou
kulatou hlavou M5X18 x

21 Kombinovany Sroub
M5X45 x4 se

22 Kombinovany Sroub
M5X12 x 4 se
Sestihrannou hlavou a

23 Teflonové trubicka x 1

10 Sestihrannou hlavou a
pruznou podlozkou pruznou podloZzkou
24 trysek x 2 25 Nastreny kli¢ 26 Feeler x 1

X1
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*Tipy: vySe uvedené prisluSenstvi je pouze orientacni, podivejte se prosim na fyzické
prislusenstvi!

Instalace nosného ramu profilu

N

2 Sestava spodniho 6 Profilovy drzak 1 x 1 7 Profilovy drzdk 2 x 1 19 Sestihranny
pasu x 1 Sroub s plochou
kulatou hlavou

M5X12 x 4

Krok: Nainstalujte podpéru profilu 1 a podpéru profilu 2 na spodni ¢ast stroje
pomoci ¢tyf Sroubl s plochou hlavou M5x12 (jak je zndzornéno na obrazku vyse).
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Instalace sestavy Femene osy X/Y

MontaZz pomoci Sroubd s valcovou
hlavou M5 * 45 s pruznou podlozkou.

D R

1 sestava femene 20 Sroub s plochou 22 Kombinovany 21 Kombinovany
osy X/Y x 1 kulatou hlavou a Sroub M5X12 x 2 se  Sroub M5X45 x2 se
Sestihranem M5X18 Sestihrannou Sestihrannou
x 8 hlavou a pruznou hlavou a pruznou
podloZkou podloZkou
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Instalace drZaku civky

4 Drzak civky x 1 16 matic M5T x 2
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18 Sestihranny 3roub s
plochou kulatou hlavou
M5X8 x 2



Instalace displeje

-

16 matic M5T M5 T x 2 18 Sestihranny 3roub s plochou kulatou
hlavou M5X8 x 2

&

Krok: Zajistéte sestavu displeje dvéma Srouby s plochou hlavou M5X8 a dvéma
maticemi M5 T, jak je zndzornéno na obrazku vyse;
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Pripojeni kabelu

b Vlozte teflonovou
trubicku do
pneumatického
konektoru (vlozte také
modrou draténou
~ svorku).

Po instalaci displeje
pripojte kabel displeje.

A PFipojte pFerusené
‘ / /detekcni vedeni podle
/ obrazku A.

Upozornéni

e Zvolte spravné
vstupni napéti
odpovidajici
mistnimu napajeni.
(115/230V)

e Pfispravném
nastaveni napéti
muZe dojit k
poskozeni.

e Pripojte napajeci
kabel a zapnéte
vypinac.

14 Napajeci kabel x 1

Nepripojujte ani
neodpojujte kabely, kdyZ je
stroj zapnuty.
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Vyrovnavani

1. Nejprve presurite osu X na kontaktni ¢ast mezi tryskou a pasem (mirné pritlacte trysku
na pas).

2. Zatlacte oba koncové spinace proti posuvnému bloku X, abyste zajistili limit;

3. Stisknéte zpét obrazovku, aby se tiskarna vratila do vychozi polohy; po navratu do
vychozi polohy nastavte sefizovaci Sroub osy Y podle polohy trysky vici pasu, aby se
tryska spravné dotykala pasu; poté utahnéte sefizovaci Sroub osy Y, vyrovnani je
dokonceno;

4. pokud je mezi tryskou a pasem né&jaky Sev nebo nadmeérny kontakt, mirné sefidte
vyrovnavaci matici.

A Nastavovaci Sroub
koncového dorazu o.,
Y

® ® ol
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Tryska je pFili @eko od ploginy, O
takzZe spotfebni material nemuze

7t piilnout k ploging. Tryska je pfilis blizko k plo3ing,
j z f % spotfebni material neni dostatecné
@ vytlacovan a vystup trysky je
poskozen. ZpUsobuje zatku a
§ % ; Rovnomérné vldkno pfilne pfimo poZkrabani pasu.

na ploSinu.

Predehirev

Metoda 1

Main

Poznamky: Poznamky: Informace o uZivatelském rozhrani jsou pouze
orientacni, skutecné uZivatelské rozhrani se mize lisit.

Metoda 2

Main

Config tion
Change Filament

Poznamky: Poznamky: Informace o uZivatelském rozhrani jsou pouze
orientacni, skutecné uzivatelské rozhrani se muze lisit.
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KdyzZ chcete zvysit teplotu, zavéste viakno nad drZak vlakna.

Pro hladsi tisk by mél byt konec vliakna umistérn
tak, jak je uvedeno vyse.
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Zatizeni vlakna

Kdyz aktualni teplota dosahne cilové teploty, stisknéte a podrzte pruzinu extrudéru a
vlozte spotfebni material do otvoru pro detekci nabijeni jeden po druhém, poté vlozte
spotfebni material do malého otvoru extrudéru az do polohy trysky.

Tipy: Jak vymeénit viakno ?

Rychlé vytazeni filamentu a podani nového filamentu po predehrati trysky a
posunuti filamentu o kousek dopredu.
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Zahajeni tisku

(e o WET

3. Vyberte jazyk—zavfit—nastaveni—pfridat odpovidajici
model—nastaveni
tiskarny—zavfit—pfizplsobit—konfigurace—pocet vytiskll pro
dokonéeni nastaveni.

1. Software nainstalujete dvojitym kliknutim.
2. Software otevrete dvojitym kliknutim.

4, Postupné otevrete
soubor— vyberte soubor

i 6. Vlozte pamétovou kartu—
: E tisknéte z karty— vyberte soubor,
ktery chcete vytisknout.

=

5. Vygenerujte G-kéd a ulozte soubor gk6du na pamétovou
kartu.
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. Ve o
Zapojeni obvodu
Port Port Port Port
motoru osy | |/motoru osy motoru osy motoru osy

Ventilator
trysky

A

Nazvy souborl musi byt tvoreny latinkou nebo ¢islicemi,
nikoli ¢inskymi znaky nebo jinymi specialnimi symboly.

Poznamky: Podrobné pokyny k softwaru naleznete v
pfirucce k softwaru pro krajeni na pamétové karté!

Ventilator
zakladni
desky

A

0 O og

Dratény
port pro
horké lGzko

topného
potrubi

Rozhrani|Rizeny

entilator

Ulozisté - slot
na kartu

o= =1 I [=I°
S ok © Fokn © o S Fn
0 .0 0
) sl =i =)

Port Micro
USsB

12864
obrazovka

> -Limit osyY
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Koncovy Teplé [Termistor |Detekce
spinac osy X| |lGZko  [trysky poruseného
materialu




ReSeni problémii

"'Vy:sledek

Pracovni i i S X oo
Diagnostika PFiCina Reseni poruch
postupy o
1. Otiete pamétovou kartu
Pamétova 2. Formatovani pamétové karty
K ™| Kkarta 3 - Vyménit kartu ulozisté
PFehravani . Pojmenov Zména nazvu souboru na anglicky a
podle h ani Ciselny format
Zobrazeni Ostatni_
_~ ,,,Identlfrkace ajec i ici
~ ANO/NE > i e dokumentyﬂse“_ Krajec 1. I:(o?n'.lte pozici modelu a znovu
~ nezobrazen “tisknou - nakrajejte
chybovych norméiné
kéda HFidel A
Navrat . Fidelov 1. Znovu zapojte obvod
"Dom" ‘ a "]y motor 2. Kontrola substituci
) - Tisknoﬁt\::)f 7a hrah\i\i:e’;) ¥ .| Koncovy 1. Znovu zapojte obvod
~nebo ne” “domova” spina 2. Kontrola substituci
Vyhﬁ"’é"" " .| Horka 1. Znovu zapojte obvod
horkého postel
A
< Zobrazem
. . Vyhr ane . 1.2 A
N Termistor . Znovu zapojte obvod
< ANO/N/_N‘ 1azko je neho)_..g%teplotyje P
'( nenf vyhl"'lvane normal inebo
Zahrati n Tepelna 1. Znovu zapojte obvod
trysky trubka
P )
- ANO/ NE_ T['yska je Temmfisier 1. Znovu zapojte obvod a zajistéte Srouby
\\ / nebo nen| termistoru.
- ‘[ — nebo ne ...
Tisk pfi Kraje¢/sync 1. Znovu nakréjejte
zatlaceni T ™ hronni 2. Nastavte napnuti synchronniho
vlakna ~
= Viskna . Spojka 1. PFipevnéte spojku
“tlagi nebo b
;67%' . MotorEse . :;~°Z"be"° kalo, wakno:e ~_yy Ostatni
%’“ o(éi;’i nebo. ne seotadi nebo “normélninebo
L r 1. Odstranéni povrchovych detektort
» Vldkna
e viaken
2. Vvméiite vlikno
E motor 1. Znovu zapojte obvod
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2. Kontrola substituci

Zpétna vazba

Problém
vyreSen

Poskozeni
soucastky,
prubézné

procesu
vymériujte

Nezndma
porucha,
kontaktujte
poprodejni
servis.




