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Bezpecnostni pokyny

B&hem montaze a pouzivani vzdy dodrzujte bezpe€nostni pokyny, abyste zabranili

zbyte€nému poskozeni 3D tiskarny nebo zranéni osob.

Nejprve prosim kontaktujte nas zakaznicky servis, pokud mate po obdrzeni
produktl jakykoli problém.

* PFi pouzivani Skrabky budte opatrni. Nikdy nesméfujte Skrabku na ruce.

|\ V pfipadé nouze okamZité vypnéte napajeni ANTCURIC 3D tiskarny a
O kontaktuje zakaznicky servis.

ANYCURIC 3D tiskarna obsahuje pohyblivé &asti, které mohou zpUsobit

zranéni.

C—/—\j P¥i Cisténi / brouseni tisténych modelu se doporucuje pouzivat ochranné
bryle, aby se zabranilo kontaktu malych &astic s o¢ima.

§l< Udrzujte ANTCURIC 3D tiskarnu a jeji prisluSenstvi mimo dosah déti.

Pary nebo vypary mohou pfi provozni teploté drazdit.
Vzdy pouzivejte ANTCURIC 3D tiskarnu na otevieném a dobre vétraném

misté.
@ ANTCURIC 3D tiskarna nesmi byt vystavena vodé nebo desti.
ANTCURIC 3D tiskarna je navrzena pro pouziti pfi okolni teploté 8 ° C - 40 ° C

(@0& a vihkosti 20% - 50%. Prace mimo tyto limity mGze zpUsobit nizkou kvalitu tisku.

Nerozebirejte ANTCURIC 3D tiskarnu, v pripadé dotazt kontaktujte
& technickou podporu.



Technické specifikace

Tisk
Systém ANYCUBIC Photon Mono
Operace 2,8palcova barevna obrazovka TFT
Software ANYCUBIC Photon Workshop
Pfipojeni USB pamétova karta
Specifikace
Technika LCD “Shadow Masking”
Zdroj svétla UV-LED (vinova délka 405nm)
Rozlieni XY 3840x2400 (4K)
Pfesnost osy Z. 0.01mm
Doporucena tloustka vrstvy 0.01 ~0.15mm
Rychlost tisku Max 50mm/h
Jmenovity vykon 45W

Fyzické rozméry

Rozméry 222mm (L) * 227mm (W) * 383mm (H)
Objem 132mm (L) * 80mm (W) * 165mm (H)
Materialy 405 nm UV pryskyfice
Cista hmotnost ~4.25kg
Doporuéené parametry tisku
Tloustka vrstvy 0.05mm
Normalni doba expozice 2s
Cas vypnuti 0.5s
Spodni doba expozice 40s
Spodni vrstvy 6
Z Zvedaci vzdalenost 6mm
Z Zvedaci rychlost 4dmm/s
Z Rychlost zatazeni 6mm/s

Anti-alias (Vyhlazeni)
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Predstaveni produktu
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Navigace v nabidce
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Tisk

Seznam souboru:

File List

Kliknéte na

#/ = Click Files /

r

Systém
Jazyk: Zménit jazyk (anglic¢tina / ¢instina)
Servis:
7 «Service '
WwWw.anyc LJ.E- i c.Ccom
Informace:
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Systém
[ 142 Systemn:
@ Version:
Produkt ID -

Nahoru

Dolt

Zpét na Domovskou stranku

Odstrante aktualni soubor

Kliknutim zahdjite tisk

Vratte se do nabidky Tisk

Oficialni webova stranka

Vratte se do nabidky Systém

Verze systému

Vratte se do nabidky Systém




Nastroje
Pohyb osy Z:
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Posunite osu Z nahoru Vratte se na ZERO (0)

Zastaveni pohybu osou Z. Vratte se do nabidky Nastroje

Posunte osu Z dolt

Detekce:

//« Detection i

Vyberte jeden z
I:l E detekovanych obrazku

Zkrat'te ¢as testu

Kliknutim nastavite ¢as testu

Otestujte LED a LCD na
nastavenou dobu

Vratte se do nabidky Nastroje

Zvyste Cas testu

Z=0: Resetujte vychozi bod.

lkona klaksonu: Zapina / vypina zvuk obrazovky.



Pokyny pro montaz a vyrovnani

1. Vybalte zafizeni a vyjméte pfisluSenstvi. Poté pfipojte napajeci kabel a zapnéte
tiskarnu.

2. Kliknéte na ,Nastroje“ — ,Pohyb osy Z“ — ,10 mm*“ na dotykové obrazovce pro zvednuti
osy Z.

Odstrarite folii




3. OdSroubuijte &tyfi Srouby na platformé.

5. Na vytvrzovaci obrazovku poloZte vyrovnavaci papir. Poté kliknéte na ,Nastroje“ —

,Pohyb osy Z"—" o) @ Pockejte, az osa Z klesne, a poté se automaticky zastavi.




6. Jemné pritlacte prst na horni ¢ast platformy, aby se rovhomérné vesel na vytvrzovaci
obrazovku. Poté utahnéte Ctyfi Srouby na platformé.

7. Nakonec kliknéte na dotykové obrazovce na ,Nastroje* — ,Z = 0“ a poté ve
vyskakovacim okné kliknéte na ,Enter®. AZ dosud je proces vyrovnavani dokonéen. Ve
vyskakovacim okné znovu kliknéte na ,Enter” a vytahnéte papir A4.
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Rise platform now?
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8. Testovani UV svétla: Kliknéte na ,Nastroje” — ,Detekce®, vyberte obrazek a ¢as testu a

poté kliknéte na obrazovce na ,Dalsi“ jak je znazornéno nize. Obrazovka vytvrzovani by méla
podle vaseho vybéru zobrazovat kompletni obraz. Jestli ne, UV svétlo nefunguje spravng,

kontaktujte technickou podporu.



// = Detection

Vyberte jeden z detekovanych
obrazki
Klepnutim nastavite
expozi¢ni Cas pfi detekci

V prvnim poli vyberte vysledek detekce

9. Instalace kadé na pryskyfici.
Pouzivejte prosim pouze plastovou kad dodavanou s tiskarnou, nebo plastovou kad pro

Anycubic photon mono. Nepouzivejte kovovou nadobku, ktera by mohla zpUsobit selhani
tisku.




Pokyny pro prvni tisk

1. Tisk

Vlozte USB pamét’ (byl do ni uloZen testovaci soubor ,TEST.pwmo*) do USB portu. Poté si
nasadte masku a rukavice, pomalu nalijte pryskyfici do kadé. Pryskyfice nemUize prekrocit
maximalni méfitko.

Poté zakryjte viko a strana se Stitkem musi sméfovat dozadu.

Sundejte si rukavice, vyberte testovaci soubor ,TEST.pwmo* a spustte tisk. (Cas tisku na

obrazovce je pouze pro informaci, nezaruujeme, Ze se jedna o skutecny cas tisku.)

Neprekracujte Stitek
maximalni hladinu
v kadi oznacdenou

ryskou

#/+Click Files //
| (324 : TEST. pwmo

#/«Choose Files/
a o

Pokud neni dostatek pryskyfice k dokonc&eni probihajiciho tisku (nebo chcete zménit jeji
barvu), muzete kliknout na ,Pozastavit®, platforma se zvedne a pryskyfici muzete pomalu
doplnit (nebo vymeénit). Poté pokracujte kliknutim na tlacitko ,Start”.
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Kliknéte pro pozastaveni Kliknéte pro Start




2. Funkce detekce dvirek

Funkce detekce dvifek je ve vychozim nastaveni zakazana. Pokud je tato funkce
povolena, tiskarna dokaze zjistit, zda je viko nasazené €i nikoli. Pokud sejmete viko, tisk
se pozastavi. Tisk se obnovi, pokud date viko zpét.

Kliknutim na ikonu &tverct v menu ,Nastroje” tuto funkci povolite / zakazete.
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4. Manipulace s modely a zbytkovym materialem
Po tisku poCkejte, az pryskyfice pfestane padat z platformy, a poté platformu odSroubujte a
vyjméte. Model Ize opatrné sejmout Skrabkou. Odstranény model by se mél umyt 95% obj.
Ethanolem. Tistény model muze vyzadovat dodate¢né vytvrzeni, aby se dosahlo lepsi
tvrdosti pfimym slunecnim zafenim nebo UV vytvrzovacim boxem.

* 3 :.-: Trychtyf

Dulezité — v pfipadé selhani tisku muze zustat pouziti resin v kadi. Doporu¢ujeme resin
prefiltrovat a ulozit v uzaviratelném obalu. Zbytky z platformy nebo nadoby Ize odstranit
papirovym ubrouskem.

Pfed kazdym tiskem se prosim ujistéte, ze v kadi ani na platformé nejsou zadné tuhé zbytky,
které by mohly negativné ovlivnit pfipravovany tisk.



Casté dotazy a udrzba zafizeni

1. Casté dotazy

Model nedrzi na platformé.
* Spodni expozi¢ni €as je nedostatecny, zvyste expozicni €as.
» Kontaktni plocha mezi modelem a platformou je mala, pfidejte prosim raft.
+  Spatné vyrovnani.

Oddéleni nebo rozdéleni vrstev.
» Zafizeni neni béhem tisku stabilni.
+ FEP film v k&di neni dostate¢né tésny nebo potfebuje vyménit.
» Tiskova platforma nebo kad nejsou utazené.

2. Udrzba zafizeni

—— 1. Pokud osa Z vydava hluény
)‘% zvuk, naneste na vodici $roub

osy Z mazivo.

——
§

2. Nepouzivejte ostré
predméty k sedkrabavani
zbytkl na FEP filmu.




3. Pfi demontazi platformy
budte opatrni, nenechte ji
spadnout na vytvrzovaci sito.

{
4. Nenechavejte pryskyfici v
kadi déle nez dva dny, pokud ji
O nepouzivate. Pryskyfici prosim

spravneé filtrujte a skladujte.

5. Po tisku prosim vycistéte platformu (otfete papirovymi rucniky nebo omyite
alkoholem) a zajistéte, aby pfed dalSim tiskem nezustaly zadné zbytky (zbytek
prefiltrujte nalevkou).

6. Pokud je vné&jsi ¢ast tiskarny potfisnéna pryskyfici, otfete ji alkoholem.

7. Chcete-li pfepnout barvy pryskyfice, nejprve vycistéte plvodni kad z pryskyfice.

Dékujeme za zakoupeni ANTCURIC produktl! Pfi béZzném pouzivani a servisu maji
produkty zaru¢ni dobu az jeden rok. Chcete-li nahlasit jakykoli problém, navstivte
oficialni webovou stranku ANTCURIC (www.anycubic.com). Na§ profesionalni

poprodejni servisni tym odpovi do 24 hodin a problémy vyfesi.




Zarucéni podminky

Na novy vyrobek je poskytnuta zaruka 2 roky. Pokud potfebujete opravu nebo jiné sluzby
béhem zarucni doby, kontaktujte pfimo prodejce vyrobku, je nutné predlozit originalni
doklad o zakoupeni s pivodnim datem zakoupeni. Kopie dokladu o zakoupeni vyrobku,
zmeénéné, doplnéné, bez pavodnich udajd nebo jinak poSkozené doklady o zakoupeni
vyrobku nebudou povazovany za doklady prokazujici zakoupeni reklamovaného vyrobku.

Za rozpor se zaruénimi podminkami, pro ktery nemusi byt uplatnény reklamacni

narok uznan, se povazuje:

* Pouzivani produktu k jakémukoliv jinému ucelu, nez ke kterému je uréen, nebo
nedodrzeni pokynu pro Udrzbu, provoz a servis produktu.
* Poskozeni produktu zivelnou pohromou, zasahem neopravnéné osoby nebo mechanicky

zavinénim kupujiciho (napf. Pfi pfepraveé, €isténi nevhodnymi prostfedky atd.).

* Pfirozené opotfebeni a starnuti spotfebniho materialu nebo souéasti béhem
pouzivani (jako jsou baterie atd.).

+ Vystaveni nepfiznivym vnéjSim vlivim, jako je slunecni svétlo a jiné zafeni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti tekutin, vniknuti predmétu, prepéti do sité, napéti
elektrostatického vyboje (v€etné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a
nepfimérena polarita tohoto napéti, chemické procesy jako napf. pouzité napajeci
zdroje atd.

* Pokud nékdo proved! upravy, Upravy, upravy designu nebo Upravy za u€elem zmény nebo
rozSifeni funkci produktu ve srovnani se zakoupenym designem nebo pouzitim
neoriginalnich komponent.



