Ender

Privodce rychlou instalaci 3D tiskarny

Ender-3 S1

Pro lepsi zazitek z pouzivani naseho produktu se miizete také naucit pouzivat tiskarnu nasledujicimi zpiisoby: Zobrazit
prilozené pokyny a videa na pamétové karté.
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1 Pozndmky

pla an hoft weh

Nevystavuite tiskému prudkyim vibracim nebo nestabilnimu prostieds, protoze to mi

osobni zranéni.
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G Terto s e voaven bezpeCnsinim ochrannim mecharisme. Nemaniplie roiné s yskou @ mechansme tiskové ltformy

po spustén, jinak se zafizeni z bezpeénostni

Pred pouit sinich nebo exotickych via jeme

Béhem provozu se nedotjkete trysky nebo tiskovéno povrchu, protoze mohou byt horké. Pii

ieh divodt automaticky vypne.

Nepouivete tiskarnu jinjm zplsobem, ne e zde popsano, abyste piedesli zranéni osob nebo poskozent majetku

e umistittisksimu do dobfe vétraného prostred s izkou praénosti

e zpdsobit &patnou kvalitu tisku,

vigkna, jako je ABS nebo PLA pro kalibraci a testovani stroje.

stroje, aby nedosio
P cidténi nedistot 2 hotend tiskémy vidy pouziveite dodané nastroje. Pi zahfivani se nedatykelte pfimo trysky. To mize zpdsobit osobni

Tiskérnu Cistéte Casto. PFi €dténi vidy vypnéte napsjeni a otfete suchym hadikem, abyste odstranili prach, piilepené tiskové plasty nebo jiné
Materialram, vodicich kolejnic nebo kol. K ésténf povichu tisku pred kaZdym tiskem poutite €isti na skl nebo sopropylalkohol, abyste dosahi konzistentrich vysledkd.

EI Vvt by e aocrzovat askanya ey pfstuingch e reton, e e zfze it (poutiéno, 3 corovat e
profesionsini etiku, dbeite na bezpetnostni zévazky 3 prisné zakazujte pouzivéni nasich produktd nebo zafizeni k jakjmkoli nezskonnjm dceldm. Stuorent
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Jilava s vnitinim Sestihranem plochs Sestihranna zésuvka iastavec na Sestihran Y imitnf spinat osy Z
kombinace pruzinovych podlozek $roub s kulatou hlavou §roub s hlavou sada x1
&roub M5x45 X5 Max18x4 M3x6x5

Tipy: Vy3e uvedené prisluenstvi je pouze informativni, pfevazuje naturélie!
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Jmistéte konzolu displeje na stranu pravého profilu a utahnéte ji tfemi plochymi Sestihrany M4X18

s kulatou hia

& displeje s velkymi otvory v drzaku displeje a viote je

Najdéte prislusenstvi potrubi a upevn onci stojanu s materialem

te predni slot instalovaného mate

otu profilu a poté stisknéte dols

upnéte spodni &st profilu
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Pripojte trysku k 24pinovému portu, jak je zobrazeno na obrazku Pripojte krokové motor/ osy X a Z podle
Stitku na 6pinovém (4vodicovém) portu Pfipojte limitni spinac osy X, jak j uvcdumz y Stitek na 3pinovém \2
dréatovém) portu. 4. Pfipojte 3pin (3 vodice) 2.0 port k sadam kIi¢éi a mw ” t k detektoru vidken

?

Zapojen detektoru vidkna

Zapojen detektoru vidkna

A @ Zajistéte spravnou polohu vypinace napsjen a sité pred pripojenim napajen, aby

by nedoslo k poskozen zafizeni.

SNl @ V siti mezi 100 V'3 120 V, vyberte pro vypinat napsjent 115 V.

@ V siti mezi 200 V a 240 V, vyberte pro vypinac napajeni 230 V (vychozi je 230 V).

nei o Touch potkazen,nai: zant
1Gizko. Podrobnosti naleznete v pokynech u\ozenych na karte SD. ) Zapnete zarizeni a vyberte
,Uroven“.Vychozi operace: Tiskdrna se nejprve automaticky vréati na domovskou stranku pro
automatickou kalibraci 16 bod{l a potése znovu vrati domd, aby dokondil vyrovnéni
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Prepare copar

Auto home

Print Prepare

Auto home

Zoffest

Preheat PLA




8 Vlozte vlakna

A. Aby bylo zat&%ovani hladce dokonéeno, sefiznéte konce viéken do sklonu 45°.8. Nejprve protahnéte viakno otvorem detektoru
vlakna, poté stisknéte rukojet extrudéru a viozte

viakno podél otvoru extrudéru a2 do polohy trysky.C. Predehejte trysku. Kdy? teplota dosahne nastavené

hodnoty, mizZete vidét, Ze z ni vytékaji vidknatrysku a pinénf je dokonéeno.

Nahrady:1.V piipadé operace bez tisku:A. Zahfejte trysku nad 185 °C, aby vlakna v trysce
zmék¢ila . Potom stisknéte vytlacovaci rukojet a viakna vytdhnéte

rychle, aby nedodlo k uviznuti v potrub tiskérny;
B. Zméfite nova vidkna do jiné sady a nainstalujte je podle kroku 8.
2.V pfipada tisku:A. Nejprve pozastavte tisk. Kdy? tiskarna prestane pracovat, stisknéte vytladovaci rukojet a
vlékna rychle vytdhnéte,
vyvarujte se uviznuti v potrubi tiskarny;B. Vyménte nové filamenty do druhého.senzor vidken a vlozte
vlékna z plniciho otvoru extrudéru do trysky. Zatlacte vldkno a presuntezbytkovd vldkna a po vycisténi
pokracuijte v tisku.

1. Pro stazen se pihlaste na oficialni webovou stranku(www. freality.c

2. Vyberte Pfedvolby v posloupnosti - Konfigurovat kreativitu
-Dalsi -» Vyberte odpovidajici jazyk - Dal3i
Dokonéete nastaveni
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3. Vyberte Tiskama (Ender-351)
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10 Uvod do zafizenf
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SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18FJinXiuHongDuBuilding,MeilongBIvd. LonghuaDist. Shenzhen, Cina518131

Oficialni webova stranka: www.creality.com
Tel:+86755-85234565

E-mail: info@creality.com cs@creality.com




