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=. ‘ Usage method

Zapnéte zafizeni
Zasunte rozhrani USB napajeciho kabelu do napajeciho
adaptéru SI/2A a druhy konec stejnosmémé zastrcky do
"Vstupniho otvoru napajeni” na konci tiskového pera. A poté
se rozsviti Zlutd LED dioda, ktera signalizuje, Ze zafizeni bylo
uvedeno do pohotovostniho stavu.

Vybér rezimu Il

Verze pro vysoké teploty:

Na LCD displeji se zobrazi napis "PLA" nebo "ABS".Vybér materialu
se provadi pomoci tlacitka "Material selection/ tempering", které se
nachazi na LCD displeji a pod nim. Vybér musi byt v souladu s

vlastnostmi, aby nedoslo k selhani.
Verze kompatibilni s vysokymi a nizkymi teplotami:

Na LCD displeji se zobrazi napis "PCL" nebo "PLA" nebo
"ABS".Material se vybira pomoci tlacitka "Material selection/
tempering"”, které je umisténo na LCD displeji a pod nim. Vybér

musi byt v souladu s viastnostmi, aby nedoslo k poruse.

Nakladani spotrebniho materialu

Stisknéte tlacitko Naé&itani, rozsviti se éervena LED dioda
zafizeni bude v predehfatém stavu a v redlném case bude ohfivaci
systém
se zobrazi na displeji LCD. KdyZ se ¢ervena kontrolka LED zméni
z Gervené na zelenou, znamena to, Ze pfedehfivani je u konce a
zafizeni miZe normalné pracovat.

VloZte spotfebni material do "podavaciho otvoru” na konci pera a
druhou rukou stisknéte tlagitko Loading, poté je spotfebni material
dodan vestavénym motorem zafizeni. Opétovnym kliknutim na

i spotfebniho materialu zastavite, dokud
spotfebni material nevystoupi na trysku, je naéitani Gspésné.
(Poznamka: porty pro material musi byt pfi nakladani ploché.)

Kresleni

-Toto zafizeni ma funkci nakladani pomoci jednoho tlagitka.
- Vystupni rychlost zari 'digitalné Ctyfstupfové nastavitelna”,
dlouze stisknéte tlaéitko naéitani, na LED obrazovce se zobrazi
aktualni rychlostni stupefi regulace, prvni stupefi je nejpomalejsi,
Etvrty stupeni je nejrychlejsii
nejrychlejsi, kliknéte na tlacitko LoadingButton pro vybér.Asi 2 s po
nastaveni rychlosti ji zafizeni automaticky uloZi a ukonéi, nebo
stisknéte jiné tlagitko pro ulozeni a ukonéeni. {Poznamka: B&hem
malovani se pera nedotykejte)
Prestat pouzivat zafizeni

-Po pouziti kliknéte na tlaéitko pro vyloZeni, vSechny spotfebni
materidly se vylozi.
stahnout.

- 3 minuty po zastaveni zafizeni se automaticky pfepne do
pohotovostniho stavu, na LCD displeji se zobrazi "SLEEP" a v
pripadé potfeby opétovného pouZiti stisknéte "naéitaci tla¢itko".

BB |Bezpecnost a provoz

A\ Zalezitosti vyzadujici pozornost

Tento pristroj by méli pouzivat
dospéli a déti od 8 let. Déti by
meély pristroj pouzivat pouze pod
dohledem dospélé osoby!

Nikdy se nedotykejte hrotu pera
rukama, protoze teplota mize byt
vysoka.
dosahnout100°C vreZzimu PLA,
kdyZz toto zarfizeni pracuje.

pgNevkladejte jiné materialy do
1ntroduction port nebo hrot.
pera

Nikdy se nedotykejte hrotem pera
jinych tvrdych pfedmétd ani do nict
nenarazejte.

Nepouzivejte spotfebni material
dodavany jinymi spoleénostmi,
protoZe spotrebni material vyrabény
ruznymi vyrobci ma razné
fyzikalni vlastnosti.

[ Pristroj nevkladejte do vody,
ﬁl:ottoie patii k presné elektronice.

astroje.

_ Po pouziti pFistroj ulozte na

' bezpecné misto a zabrante jeho
padu a vlozeni do ust nebo hrani
déti.

Po pouziti zafizeni nezapomerite
odpojit napajeni, abyste zabranili jeho
poskozeni v disledku nehod, jako je
napriklad uder blesku.
nebo zabranit dal§im zavaznéj$im
katastrofy.

‘”‘4

4\, pokyny pro vyménu zasob

- kdyz je tfeba zménit jinou barvu vidkna se stejnym
material.can zvolit trvajici nebo vykladani nejprve nacist
ing.Please ujistéte se, Ze konec vlakna je rovhomérny.

- Pokud chcete zménit spotfebni materidl z PCL na PLA,
nejprve vyjméte material PCL, restartujte zarizeni (vypnéte jej)
a poté vyberte reZim PLA pomoci tlacitka "Spotrebni
material".

Tlacitko "Vybér / Nastaveni teploty" a poté vloZte spotiebni
material PLA.

- Pokud je nutné zménit spotfebni material z PLA na PCL,
protoZe bod tani materialu PLA je mnohem vy$$i nez u materialu
PCL, je velmi pravdépodobné, ze pfi a pouziti dojde
k ucpani trysky nebo poskozeni zafizeni.Spravnou metodou je
vlozeni spotfebniho materialu PCL do pracovniho rezimu PLA.
Po upIném vytlateni materialu PCL na trysku restartujte zafizeni a
tlacitkem "Vybér spotfebniho materialu/Nastaveni teploty” zvolte
rezim PCL. Poté na konci ohfevu rychle vloZte spotfebni material
PCL. Stejnym zplsobem se méni spotiebni material z ABS na
PLA/PCL ABS. Tento krok je velmi dalezZity!

BB | Vlastnosti IProduktu

Verze pro vysoké teploty: ABS/PLAD o
Verze kompatibilni s vysokymi a nizkymi teplotami: ABS/PLA/PCLDQ

B |Specifika, definice a elekirické parametry

e ° sgutoriestogate
_Unlim'necl RESUSISTaN  about0.15-0.45cme/min

Manual control  [NerzaStelelicicg ¢ 0.6mm

e IR od electric DC 5V 2A

55+5g

ABS: 200-220°C
PLA: 180-200°C
PCL: 80-90°C H(let=r M qbout 176*18*18mm
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Novj ¢lenoveé si musi
precist nasledujici pokyny

Naskenujte QR kéd a podivejte se na
nékolik videi o kresleni.

KRESLENI JE TAK SNADNE!

WeChat sweeps
me into seconds

-Modernizace technologie a softwaru vyrobku
nebudou oznameny pozdéji.

-Prosime, uchovavejte tento navod spoleéné s fakturou
dobre

po precteni.
-Podivejte se prosim na skuteény vzhled a parametry
vyrobku.

-Naskenujte prosim QR koéd, abyste se o melounu dozvédéli
vice.

Tree, a jsou k dispozici i nékteré vyukové videozdznamy.
webové stranky.

-NaSe spoleénost si vyhrazuje pravo na koneéné
vysvétleni pfirucky.
-Pfed pouzitim si peélivé pfectéte navod k pouiti.

JIANGSU HAOYU ELECTRONIC TECHNOLOGY CO., LTD
possesses the right to use the following trademarks:

memiveL® 0

silkworm
WX

Itis forbidden to use the above trademarks by any
unauthorized enterprises or individuals.

JIANGSU HAOYU ELECTRONIC TECHNOLOGY CO., LTD.

Address: Building 4, Fuda Innovation Park, Jurong Economic
Developrnent Zone, Jiangsu Province

Please visit WWW.MYRIWELL.COM for more information.
Tel: 0511-88112783 Fax: 88112780

Pokud se b&éhem
pouZivani vyskytne
Jjakakoli zavada,
provedte
jednoduché operace
uvedené v
nasledujici tabulce.
Pokud porucha
pretrvava i po téchto
tkonech, obratte se
na prodejce nebo na
nas zakaznicky
servis.

poruchové jevy i

kontrolka napajenf
nesvitf

zavada napajeciho adaptéru nebo zastrcky

zavada zakladni desky
problém se zasuvkou

metody odstranéni chyb

tryska
nerozpraduje
material

zablokovana tryska
teplota neni dostatedné
vysoka
bez vytadpéni
pfevodovka se zakousne do
materidlu drat material
selhani natitanl zakladni

desky problém

odfiznéte poSkozeny material.

vyloZen[ a odfiznuti konce drétu a

wymé&na topné trysky

vyméiite topnou trysku nebo
upravie teplotu.

zméfite topnou trysku nebo
vyCistéte zakladni desku.

vykladku, vyEistdte zaflzeni a

opétovné naloZeni.
vymena topné trysky

neohfivani

rhe ohfivat poSkozen

vyména topné trysky

oprava nebo vyména napéjeciho adaptéru
oprava neba vymeéna hlavni desky

w
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