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Uvod:

Dékujeme vam za vybér produktu Sovol 3D. Vysousec filamentu Sovol se pouziva pro suseni a ulozeni FDM
filamentu. Je schopen vysusit vihky filament a diky vynikajici tésnici schopnosti v ném mizete ukladat otevieny
filament po dlouhou dobu. Pro vice informaci mUzete navstivit nase oficidlni stranky: https://sovol3d.com/

Poznamky:

- Prectéte si prosim pozorné tento manual pred pouzitim zafizeni a uchovejte si ho pro pozdé;si pouziti

- Pokud zarizeni nepouzivate, odpojte zdroj ze sité

- Nedotykejte se spodniho plechu pokud je zahFaty, pfedejdete tak popaleni.

- Zafizeni nesmi byt pouzivano détmi bez dohledu rodicl

- Provozni teplota -10°C az 85°C

- Zafizeni pokladejte pouze na rovnou podlozku, abyste zamezili prevrhnuti ¢i padu.

- Neopravujte nebo nerozebirejte zafizeni sami. V pripadé jakéhokoli problému prosim kontaktujte zakaznickou
podporu.

Specifikace:

Vstupni napéti 100V-240V 50/60Hz

Pfikon 48W

Pramér filamentu 1,5mm/2,85mm

Max. kapacita 2 Spulky 2 70 mm nebo 1 Spulka £ 150 mm (Sirka)
Rozsah vlhkosti 0% - 99% (£2°C)

Provozni teplota -9°C-85°C (+3°C)

Vnéjsi rozméry 246mm x 175mm x 42mm

Hmotnost 1,2 kg



https://sovol3d.com/

Informace o produktu:
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1 — Kontrolni panel

2 — Klipy pro utésnéni boxu

3 — Otvory pro vyvedeni filament

4 — Zdirka pro napajeni — pripojeni napajeciho kabelu
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Provoz zarizeni:

Krok €.1: Otevrete tésnici uzavér a pfipojte adaptér. _A};ﬂ.’,.
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Krok ¢€.2: Odjistéte klipy pro utésnéni, otevrete viko a vlozte civky filamentu.

Krok €.3: Pokud potrebujete tisknout v pribéhu suseni, otevrete zditku ve viku a
protahnéte filament skrze otvor jak je zobrazeno na obrazku. (Pokud zafizeni
pouzivate pouze jako box pro uskladnéni, tento krok preskocte) r

Krok €. 4: Zmacknéte @ pro zapnuti pfistroje. Teplota a vlhkost v boxu se zobrazi
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na displeji (Pokud je zafizeni v necinnosti déle nez 3 minuty, dojde k jeho vypnuti) | Sovol 3D
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Provoz zarizeni:

Krok ¢€.5: Stisknéte@ pro nastaveni teploty. ,TEMP“ zobrazené na displeji oznacuje
funkci nastaveni teploty. Pocatecni teplota je 40°C. Zmacknéte @a nastavte ji na
50°C. (Displej se vrati do kroku €. 4 po 5 s necinnosti)

Krok ¢.6: Zmacknéte znovu @ pro nastaveni ¢asu suseni. ,TIME"” zobrazené na
displeji oznacuje funkci nastaveni ¢asu. Vychozi cyklus je 6 hodin. Zmacknéte Oa
nastavte v rozsahu 6-12 hodin. (Displej se vrati do kroku €. 4 po 5 s necinnosti)

Krok €. 7: Zmacknéte @ znovu pro start vysouseni. ,WORK"” zobrazené na displeji
znamena start suseni. Na displeji je zobrazena teplota a vihkost v boxu v¢.
zbyvajiciho ¢asu. K aktualizaci dochazi kazdych 5s.

Krok €. 8: Pokud potrebujete upravit teplotu nebo ¢as suseni, zmacknéte @ pro
navrat do kroku ¢.5 a 6 a zacnéte znovu.

©

SOV

ﬁ
o

Sov

88

®

y 3D

(=

ﬁﬂ‘

ol3D

WORK

‘-lB@

Sovol 3D

g6

ﬂﬁ‘ =
vu ©



Reference:

NiZe jsou uvedeny doporucené teploty pro rlizné materialy. Kazdy cyklus suseni trva

od 6 do 12 hodin.

Teplota

40-50

45-50

50

Typ filamentu

PLA/ Wood

PETG/TPU/PVA

ABS/PC

Pokud susite filament, nezavirejte zcela viko. Ponechanim mezery pom{zZete odvodu

vlihkého vzduchu.

Vysousec filamentu Sovol muze slouzit jako utésnéné ulozisté pro filament. Pro
poutziti jako ulozisté filamentu ho nejprve zahrejte dokud nebude vihkost v boxu pod
20%. Nasledné odpoijte sitovy zdroj, zakryjte jeho otvor krytkou, zajistéte tésnici
klipy a otvory pro utésnéni boxu.

Pozndmky:

- Desilicant ve formé silica gelu, ktery dorazil spolu s filamentem lze znovu pouZit.
VlozZte ho do boxu pro udrZeni nizké vlhkosti.
- Vidy ukladejte vas otevreny filament do susicky pro prevenci navlhnuti

materialu.




Redeni zavad:

Sovol 3D
1) Error code, LL —teplota v boxu je nizsi nez -10°C. Provozni teplota je -9°C az
o ©
85°C. L L
2) Error code ,,E0” — Zakladni deska ma poruchu. Kontaktujte prosim zakaznickou Sovol 3D
podporu. ©)
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3) Error code ,E1“ — Termistor elektrického topné desky ma problém s pfipojenim. Sovol 3D
Kontaktujte prosim zakaznickou podporu. :
©
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Distributor zatizeni v CR:

L.L. Fox CZs.r.o.

ICO: 22796070

DIC: CZ22796070

Sidlo a provozovna: Srbska 497/11 - Liberec XI - RZodol |, 460 01 Liberec



