Bambu Lab AMS HT
Rychly navod
Pfed pouzitim produktu si prosim prectéte celou pFirucku.

Bezpecnostni upozornéni: Nepfipojujte k napajeni, dokud neni sestaveni dokonceno.
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Pravodce vybalenim

Naskenujte QR kéd a ziskejte pfistup k nasim online navodim s podrobnymi
informacemi o tom, jak vybalit, sestavit a nastavit tiskarnu a spustit prvni tisk.

bambulab.com/support/unboxing

Stahnéte si aplikace Bambu Handy a Bambu Studio

Naskenujte QR kéd a stahnéte si aplikaci Bambu Handy, nebo navstivte odkaz
nize a stahnéte si Bambu Studio. MlzZete tak tiskarnu ovladat na dalku a
sledovat tisk v redlném Case jak na telefonu, tak na pocitadi.

bambulab.com/download

Objevte dalSi skvélé modely

Naskenujte QR kod a navstivte MakerWorld, nasi komunitu modelt, kde
najdete fadu bezplatnych modelt a muzete rychle realizovat své napady
pomoci kreativnich nastrojii v MakerLab a pfislusenstvi v Maker's Supply.

makerworld.com

Ziskejte pomoc
- . Naskenujte QR kod a navstivte nase centrum podpory, kontaktujte technickou
q weled podporu
|J-'|F:r . aziskejte pistup k dalsim uzitecnym navodum.

bambulab.com/support



Prectéte si pred pouzitim

Pro dosaZeni nejlepSich vysledk( doporu€ujeme pouzivat filamenty Bambu, které byly dukladné
testovany na kompatibilitu, bezpe¢nost a stabilitu s tiskarnou AMS HT

nebo vihké PVA, pomoci vstupu pro filament na AMS HT.

AMS HT podporuje Sitku civky od 50 mm do 80 mm a primér od 197 mm do 202 mm. Pro
tiskarnu AMS HT doporucujeme pouzivat plastové civky. Pokud pouzivate filamenty s
kartonovymi civkami, doporu¢ujeme je kombinovat s adaptérem na civku, aby se omezilo
prokluzovani civky a vznik necistot.

Pokud potfebujete pouzit funkci suseni zafizeni AMS HT, musite k nému pfipojit dodany
napajeci kabel.

Béhem procesu su$eni filamentu odstrarfiuje AMS HT vihkost prostfednictvim cirkulace
vnéjsiho vzduchu pres pFivody vzduchu. Ujistéte se, Ze pfivod a odvod vzduchu nejsou
blokovany, aby byla zajisténa optimalni u¢innost suseni.



Component introduction

Driven Support Shaft

Screen

Status Indicator

Filament Inlet

TPU Filament Outlet Filament Release Button

Air Vent —
PTFE Tube Release Button —

\

Filament Outlet

Power Port

Bambu Bus Port 6-pin

* AMS HT can detect if the top lid is closed. If it is not closed when starting drying, the printer screen will
display a message.



Predstaveni komponent
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Included accessories
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Bambu Bus Desiccant PTFE Tube Power Cord
Cable 6-pin



Pfipojte AMS HT k tiskarnam fady H2

@'rop Sklenény kryt Vystup viakna

PTFE trubice
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spojky PTFE trubice tiskarny a zatlacte trubici dopfedu asi o 10 cm, dokud se nezastavi
(pokud vidite PTFE trubici z olﬁ@@_vedle zasobniku z predni strany tiskarny, je spravné
zasunuta



Connect the AMS HT to H2 series printers

Power Cord ®

Bambu Bus Cable 6-pin @

(@ Connect the power cord to the power port of the AMS HT.

@) Connect the Bambu Bus Cable 6-pin to the printer and either é-pin port of the AMS HT.

* The upper and lower PTFE tube couplers correspond to different hotends. Connecting to the upper coupler
allows the right hotend to print with the AMS HT, while connecting to the lower coupler allows the left
hotend to print with the AMS HT.



Pfipojte AMS HT k tiskarnam fady X1 a P1

Vystup filamentu

Horni sklenény kryt

550 mm PTFE Tube@

370 mm PTFE trubice

Pvnavaci zasobnik filamentu

@ Umistéte horni sklenény kryt a AXIS HT na horni ¢ast tiskarny.

@ Pomoci 2 Sroubd M3*21,5 pfipevnéte vyrovnavaci zasobnik

filamentu k tiskarné.

@ Vlozte jeden konec 550 mm PTFE trubice do vystupu filamentu AMS HT a druhy konec do
levé ¢asti vyrovnavaciho zasobniku filamentu.

@ Jeden konec 370 mm PTFE trubice zasurite do spojky PTFE trubice tiskarny a druhy konec na
pravou stranu vyrovnavaciho zasobniku filamentu.



Connect the AMS HT to X1 and P1 series printers

Power Cord @

@ Bambu Bus Cable
6-pin

Bambu Bus Cable 4-pin(7)

(® Connect the one end of the Bambu Bus cable 6-pin to either 6-pin port of the AMS HT,
and the other end to the left of the filament buffer.

® Connect the power cord to the power port of the AMS HT.

(@ Connect the L-shape end of the Bambu Bus cable 4-pin to the printer, and the other end to
the bottom the filament buffer.



Umistéte vysousSeci prostfedek

@ Odstrarite pasku z hnaciho hfidele. Poté opatrné vysurite htidel a zajistéte, aby loZiska na obou
stranach zustala na svém misté.

@ Vyjméte vysouseci prostfedek z vnéjsiho plastového obalu a vioZte jej do prazdného prostoru
pod hnaci opérnou hridel.



Place the desiccant

®

Install the driven support shaft by pressing firmly on both ends to click it in place.



Jak vlozit filament do AMS HT
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Zapnéte tiskarnu a vlozte civku do AMS HT. Vlozte filament do AMS HT. AMS HT jej prednacte
poté, co jej detekuje. Kdyz sviti stavovy indikator vedle vstupu filamentu, je AMS HT pfipravena k
tisku.



Jak pouzivat filament TPU v AMS HT

@

PTFE trubice

Pokud potfebujete pouzit filament TPU s tvrdosti niz§i nez 95A, musite jej vést pres vystup pro
filament TPU na zadni strané horniho vika. Vlozte trubici z PTFE do vystupu pro filament TPU a
zatlacte ji dovnitf asi o 2 cm.

* Pokud TPU nepouzivate, nechte vystup pro TPU filament uzavieny, aby nedoslo k vystaveni vihkosti.



Jak pouzivat TPU filament v AMS HT

@

Vlozte civku s TPU filamentem do AMS HT a ujistéte se, Ze se otaci ve sméru uvedeném na
obrazku vyse. Poté ruéné navadéjte filament pfes PTFE trubici a pokracujte v jeho podavani, dokud
nedosahne extruderu a nebude se moci posunout dale.



Jak pouzivat funkci suseni AMS HT na tiskarnach fady H2 a X1

Zavrete horni kryt a klepnutim na ikonu thkosti@ prejdéte na obrazovku funkce suseni.
Vyberte typ filamentu, nastavte pozadovanou teplotu a dobu suseni a poté klepnutim na tlacitko
Start spustte proces.



Jak pouzivat funkci suseni AMS HT na tiskarnach fady P1

ANS 2 Pro-4 Suseni

Spustit suSeni

Dostupné

1. Zavfete horni kryt. Na obrazovce vyberte
kg- AMS Dry.

2. Vyberte AMS HT. VIdknem uvnitf
se jednou otoci, aby potvrdilo vybér.

3. Vyberte typ filamentu, nastavte teplotu a
dobu suseni a poté vyberte moznost
Spustit suseni.



Pravidelna udrzba

Bambu Lab AMS HT je inteligentni systém, ktery vyzaduje pravidelnou udrzbu, aby byl
zajistén optimalni vykon a dlouha Zivotnost.
PTFE trubice: V pribéhu ¢asu muze PTFE trubice podliéhat opotiebeni v disledku
prachodu filamentu, coz vede k problémdm s podavanim nebo ucpavanim. Pravidelné
kontrolujte trubici, zda nevykazuje znamky poskozeni, a v pfipadé potfeby ji vymérite, aby
bylo zajisténo plynulé podavani filamentu.
Pneumaticky konektor: Pokud se PTFE trubice uvolni nebo filament obtizné prochazi
pneumatickym konektorem, zkuste konektor znovu nasadit nebo vyménit, abyste obnovili
spravny tok filamentu.
Podavaci jednotka: Abyste predesli nadmérnému odporu pfi vkladani nebo vyjimani filamentu,
pravidelné odstrariujte zbytky filamentového prachu z podavaci jednotky.
Topna jednotka: Udrzujte topnou jednotku v Cistoté, v€etné ventilatoru a chladice, aby mohla
ucginné vysusovat filament a zabranit hromadéni necistot, které by mohly snizit vykon.

Sestava aktivniho opérného hridele: Pokud je sestava aktivniho opérného hfidele nespravné
vyrovnana nebo poskozena, mlze to zpusobit nespravné zabéry ozubenych kol. Pokud se
setkate s timto problémem, postupujte podle pokynd uvedenych na Wiki a sestavu znovu
nainstalujte nebo vymérite.

Vysouseci prostfedek: VysousSeci satky pomahaji udrzovat suché prostiedi uvnitf AMS HT a
zabraniuji absorpci vihkosti filamentem. Pravidelné kontrolujte vysousSeci prostfedek a vymérite
jej, pokud ztratil svou ucinnost.
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Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Doporuceni pro pravidelnou udrzbu® na nasi wiki.



Specifikace

Polozka Popis
Rozméry 11472807245 mm’
Cista hmotnost 1,21kg
Télo Material pouzdra PC/PA
Trida nehoHavosti UL 94 V-0
B Podporuje zobrazeni teploty a vihkosti v realném case a
Displej PR P
zbyvaijici dobu suseni.
PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (vysu$ené), BVOH
Podporované filamenty (vysusené), PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/PAHT-CF/PETG-
CF/Podpora
pro PLA/PETG a TPU pro AMS
TPE, generické TPU, PVA (vihké), BVOH (vihké), PET-CF/TPU
Nepodporovana vldkna 95A a dalsi filamenty obsahujici uhlikova nebo sklenéna viakna
Tisk
Pramer filamentu 1,75 mm
A Sitka: 50 mm—-8 mm Pramér:
Rozméry civky 197 mm-202 mm
Identifikace RFID Podporovano
Odometrie filamentu Podporovano
Maximalni teplota 85°C
PLA, PETG, Suppon pro PLA/PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA,
Podporovang filamenty BVOH, PP, POI |, HIPS, Bambu PLA-CF/ PAHT-CF/ PETG-
CF a TPU pro AMS
Aktivni odvod vihkosti Podporovano
Rezim rota¢niho suseni Podporovano
Suseni Uzaviené skladovani Podporovano
Detekce otevieného horniho vika Podporovano
Detekce teploty a vihkosti a udrzba Podporovano. Informace v redlném ¢ase Ize zobrazit na
obrazovce, v Bambu Studio a v Bambu Handy.
v DC: 24V
Napéti Stfidave napéti: 100 V—240 V, 50 Hz/60 Hz
Prmérny pfikon 150 W




Technicka podpora

Pokud potfebujete technickou podporu, postupuijte podle jednoho z nasledujicich zptsobu:

Zpusob 1: Kontaktujte nds pomoci tlacitka ,Kontaktujte nas* v nasem centru podpory
bambulab.com/support

We're hare to heip!

Method 2: Create a support ticket on Bambu Handy, from the Support Center section.

Dalsi navody a pokyny k udrzbé najdete také na strankach Bambu
Lab Wiki.

P Bambu Lab
wiki.bambulab.com/home d ki
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