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Pravodce rozbalenim

Naskenujte QR kéd a ziskejte pfistup k nasim online navodim s podrobnymi
informacemi o tom, jak vybalit, sestavit a nastavit tiskarnu a spustit prvni tisk.

bambulab.com/support/unboxing

Stahnéte si aplikace Bambu Studio a Bambu Handy
Naskenujte QR koéd a stahnéte si aplikace Bambu Studio a Bambu Handy, které
vam umozni dalkové ovladat tiskarnu a sledovat tisk v realném case.

bambulab.com/download

Objevte dalsi skvélé modely

Naskenujte QR kod a navstivte MakerWorld, nasi komunitu 3D modeld, kde najdete fadu
bezplatnych modelt a mlzete vytvaret Spickové navrhy pomoci vykonnych nastrojd, jako
jsou MakerLab a Maker's Supply.

makerworld.com

Ziskejte pomoc

- T . Naskenujte QR kod a navétivte nase centrum podpory, kontaktujte technickou
F el podporu

ﬁi‘r . * a ziskat pfistup k dal§im uzite¢nym

navodim. bambulab.com/support



Prectéte si pred
pouzitim

Pro dosazeni nejlepSich vysledkt doporu€ujeme pouzivat filamenty Bambu, které byly diikladné
testovany na kompatibilitu, bezpecénost a stabilitu s tiskarnou AMS 2 Pro.

Aby se filament nezachytaval, nepouzivejte v tiskarné AMS 2 Pro ohebné filamenty, jako je TPU s
tvrdosti nizsi neZ 95A nebo vihké PVA.

AMS 2 Pro podporuje $itku civky od 50 mm do 68 mm a primér od 197 mm do 202 mm. V zafizeni
AMS 2 Pro doporucujeme pouzivat plastové civky. Pokud pouzivate filamenty s kartonovymi civkami,
doporucujeme je kombinovat s adaptérem na civky, aby se snizilo prokluzovani civky a tvorba necistot.

Funkci sueni zafizeni AMS 2 Pro mUZete pouzivat pouze s pomoci 3,5mm kabelu pro pfipojeni k
tiskarné fady H2 bez nutnosti dal$iho napajeciho zdroje. Pokud potfebujete susit filamenty ve vice
jednotkach AMS 2 Pro, musite si zakoupit originalni napajeci adaptéry Bambu Lab pro napajeni funkce
su$eni ostatnich jednotek AMS 2 Pro.

Pokud pouzivate tiskarny fady X1 nebo Pl s jednou nebo vice jednotkami AMS 2 Pro, bude kazda
jednotka vyzadovat oficialni napajeci adaptér Bambu Lab pro napajeni funkce suseni. V opacném
pripadé nebude funkce suseni k dispozici.

Béhem procesu su$eni filamentu se u zafizeni Afe1S 2 Pro otevfe pfivod a odvod vzduchu, aby se
vlhkost odstranila prostfednictvim cirkulace vnéjsiho vzduchu. Ujistéte se, Ze pfivod a odvod vzduchu
nejsou blokovany, aby byla zajisténa optimalni u¢innost suseni.



Predstaveni komponenty

Vysouseci
Vstup prostfedek

filamentu

Tlacitko pro uvolnéni Zajistovaci
PTFE trubice jazycek

. HFidel aktivni
Vystup filamentu podpory
Port Bambu Bus
8pin

Napajeci konektor

Vétraci otvor



Included accessories

Bambu Bus Desiccant PTFE Tube
Cable 6-pin



Pripojte zafizeni AMS 2 Pro k tiskarnam fady H2

Vystup filamentu

horni (pravy
hotend)

Qp jha
trubice z PTFE —
spodni* (levy @
hotend)

AMS 2
@ Nasadte horni sklenény kryt a Pro na horni ¢ast tiskarny.

2 Nasurnte PTFE trubici na vystupu filamentu tiskarny AMS 2 Pro do libovolné spojky pro PTFE trubice na
tiskarné a zatlacte trubici dopfedu asi o 10 cm, dokud se nezastavi je PTFE trubice viditelna z
okénkta é?dle zasobniku na predni strané tiskarny, je spravné nasazena)

rted).



Pfipojte zafizeni AMS 2 Pro k tiskarnam fady H2

6pinovy kabel Bambu Bus

@ Vyjméte 6pinovy kabel Bambu Bus n from AMS 2 Pro. Pfipojte jej k tiskarné a k
libovolnému 6-pinovému portu AMS 2 Pro.
Horni a dolIni spojky PTFE trubek odpovidaji riznym hotendim. Pfipojeni AMS 2 Pro k
horni spojku umozriuje pravému hotendu tisknout vicebarevné. Pfipojeni k dolni spojce
umozriuje vicebarevny tisk s levym hotendem. Pouziti jednotek Mo AMS 2 Pro umoZzriuje obéma hotendtim
podporovat vicebarevny tisk nezavisle.



Pfipojte zafizeni AMS 2 Pro k tiskdrnam fady X1 a P1

Vystup filamentu

Horni sklenény

Kyt

550 mm PTFE trubice

370 mm PTFE trubice

Zasobnik

fitamentt:

@ Umistéte horni sklenény kryt na horni ¢ast tiskarny.

@ Pomoci 2 Sroubt M3*21,5 pfipevnéte zasobnik filamentu k tiskarné.

@ Vlozte jeden konec 550 mm PTFE trubice do vystupu filamentu na AMS 2 Pro a druhy konec do levé
¢asti vyrovnavaciho zasobniku filamentu.

@ Jeden konec 370 mm PTFE trubice zasurite do spojky PTFE trubice tiskarny a druhy konec na pravou
stranu vyrovnavaciho zasobniku filamentu.



Pfipojte zafizeni AMS 2 Pro k tiskdrnam fady X1 a P1

Napajeni 24 V 4 A T
Supply I

gl
=

Bambu Bus Naraznik filamentu
kabel 6-pin = -

e
> — . T Kabel Bambu Bus
- 2-pin

~—_ |

5 Pripojte L-tvarovany konec 4-pinového kabelu Bambu Bus k tiskarné a druhy konec ke spodni ¢asti
vyrovnavaciho zasobniku filamentu.
@ Pripojte jeden konec 4-pinového kabelu Bambu Bus k libovolnému 4-pinovému portu AMS 2 Pro a druhy konec
k levé strané zasobniku filamentu.
7 Pripojte napajeci zdroj 24 V 4 A k napéajecimu konektoru zafizeni AMS 2 Pro.



Odstrarite obalovy material s vysouSedlem

Odstrarite pasku ze zadni strany zafizeni AMS 2 Pro a vyjméte sacky s vysou$edlem. Odstrarite vnéjsi
plastovy obal a vlozte 2 sacky s vysousedlem na kazdou stranu prazdného prostoru.



Vlozte filament do tiskarny AMS 2
Pro

@ Zapnéte tiskarnu a vlozZte civku s filamentem do kteréhokoli ze &tyF slotu. Ujistéte se, Ze je civka spravné
umisténa na aktivni podpérné hfideli, jak je znazornéno na obrazku.

@ Zatlacte jazycek podavace smérem k civce a viozZte filament. AMS 2 Pro jej pfedb&Zné nacte, jakmile
jej detekuje. Kdyz sviti kontrolka podavace pod vstupem filamentu, je AMS 2 Pro pfipravena k tisku.



Jak pouzivat funkci suseni u pfistroje AMS 2 Pro

Klepi , abyste se dostali na obrazovku funkce suseni. Vyberte typ filamentu, ktery chcete susit, a
nastgyl ng teplotu a dobu trvani. Poté klepnéte na Start pro zahajeni procesu.

,Pokyny k pouziti funkce suseni vice jednotek ABS 2 Pro sou¢asné najdete na wiki.bambulab.cOm/drying



Pravidelna udrzba

Bambu Lab AMS 2 Pro je inteligentni systém, ktery vyZzaduje pravidelnou udrzbu, aby byl zajistén
optimalni vykon a dlouha Zivotnost.
PTFE trubice: V priibéhu ¢asu mize PTFE trubice podléhat opotfebeni v dusledku prichodu
filamentu, coZ vede k problémim s podavanim nebo ucpavanim. Pravidelné kontrolujte trubici, zda
nevykazuje znamky poskozeni, a v pfipadé potfeby ji vyménte, abyste zajistili plynulé podavani
filamentu.
Pneumaticky konektor: Pokud se PTFE trubice uvolni nebo filament obtizné prochazi pneumatickym
konektorem, zkuste konektor znovu nasadit nebo vyménit, abyste obnovili spravny pratok filamentu.

Vnitfni jednotka naboje: Abyste predesli nadmérnému odporu pfi vkladani nebo vyjimani filamentu,
pravidelné odstrariujte zbytky filamentového prachu z vnitfni jednotky naboje.

Topna jednotka: Udrzujte topnou jednotku v Cistoté, véetné ventilatoru a chladi¢e, aby mohla uc¢inné
vysu$ovat filament a zabranit hromadéni necistot, které by mohly sniZit vykon.

Sestava aktivniho podpérného hiidele: Pokud je sestava aktivniho podpérného hfidele nespravné
vyrovnana nebo poskozena, muZze to zpusobit nespravné zabéry ozubenych kol. Pokud se setkate s
timto problémem, postupujte podle pokynu uvedenych na Wiki a sestavu znovu nainstalujte nebo
vymerite.
Vysouseci prostfedek: Vysouseci sacky pomahaji udrzovat suché prostfedi uvnitf zafizeni AMS 2 Pro
a zabrariuji absorpci vihkosti filamentem. Pravidelné kontrolujte vysouseci prostfedek a vymérite jej,
pokud ztratil svou ucinnost.

(=] 5% [m]

Podrobnéjsi doporuceni k udrzbé, véetné postupl a doporucenych intervall, najdete v sekci ,Doporuceni
pro pravidelnou udrzbu® na nasi wiki.



Specifikace

Polozka Popis
Rozméry 372 x 280 x 226 mm*
Télo Hmotnost 2,5kg
Kryt ABS/PC
PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (vysu$ené), BVOH
Podporované filamenty (vysusené), PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/PAHT—CF/PETG—
CF/Podpora
pro PLA/PETG a TPU pro AMS
TPE, generické TPU, PVA (vlhké), BVOH (vihké), Bambu PET—
Tisk Nepodporovana viakna CF/TPU 95A a dal$i znacky filamentu, které obsahuji
uhlikova vldkna nebo sklenéna viakna
Primeér vidkna 1,75 mm
L Sitka: 50-8 mm
Rozméry civky Pramér: 197-202 mm
Identifikace RFID Podporovano
Nejvyssi teplota 65°C
PLA, PETG, podpora pro PLA/PETG, ABS', ASA*, PET*, PA*,
Podporované filamenty PC*, PVA”, BVOH ", PP, POI«i", HIPS*, Bambu PLA-CF"/PAHT-CF’/
PETG—CF” a TPU pro AMS”
Suseni A— - -
Aktivni odvod vihkosti Podporovano
Uzavrené skladovani Podporovano
Detekce teploty a vihkosti a Podporovano. Teplota a vlhkost v realném ¢ase mohou byt
Udrzba zobrazeny na obrazovce, v Bambu Studio a Bambu Handy.
Napéjeni Vstup 24V 4 A

Filamenty oznacené symbolem ,* vyzaduiji vy$si teplotu suSeni. AMS 2 Pro je nedokaZze zcela vysusit. Pokud chcete
pro tyto filamenty lep$i susici vykon, doporucujeme zakoupit Al+1S HI




Technicka podpora

Pokud potfebujete technickou podporu, postupujte podle jednoho z nasledujicich zptsobu:

Zpusob 1: Kontaktujte nas pomoci tlacitka ,Kontaktujte nas“ v naSem centru podpory
bambulab.com/support

We're here bo heip!
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) R ke 3 A s

Method 2: Create a support ticket on Bambu Handy, from the Support Center section.

Dalsi navody a pokyny k Gdrzbé najdete také na strankach Bambu Lab Wiki.
wiki.bambulab.com/home

Bambu Lab

Wiki
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DuleZité informace pred pouZitim

Doporucujeme pouZivat originalni spotfebni materidl Topbamboo. Na zakladé vlastnosti AMS2Pro
jsme u originalniho spotfebniho materialu Topbamboo provedli testy kompatibility, bezpe¢nosti a
stability, které zaru€uji nejlepsi tiskové vysledky a

Aby se zabranilo zaseknuti materialu, nevkladejte do AMS2Pro mékké materialy, jako je TPU s
tvrdosti nizsi nez 95A, ani vlihky PVA.

AMSZPro podporuje délku filamentu 50 mm-68 mm a prdmér 197 mm-202 mm. Doporuéujeme
pouzivat spotfebni material z plastu. Pokud pouZivate papirové materialy, doporucujeme pouzit
adaptér na material, aby se sniZilo riziko sklouznuti a zanechani zbytka.

Pokud pouZivate tiskarny fady H2, mlZete pfimo pres 6pinovy konektor pripojit susici funkei k
zafizeni AMS2Pro, aniz byste potfebovali dal$i napéjeci zdroj. Pokud potfebujete soucasné susit
vice nez 1 sadu spotfebniho materidlu v zafizeni AMS2Pro, je nutné samostatné zakoupit oficialni
napéjeci adaptér. ostatni modely AMS2Pro vyzaduji pripojeni k napdjecimu adaptéru pro napajeni.

Pri pouziti tiskaren fady X1 nebo P1 v kombinaci s AMs2Pro pro suseni musi byt kazdy AMS2Pro
napajen oficialnim napajecim adaptérem, jinak nelze funkci suseni pouzit.

Pokud jde o suSeni spotfebniho materialu, AMS2Pro pouziva zpasob s otevienym okruhem. Vnitini
vystupni otvor pro paru je oteveny, takze vystupni otvor a vystupni otvor jsou stejné. Ujistéte se,
Ze nejsou zakryty jinymi pfedméty, aby bylo dosazeno nejlepsiho vysledku suseni.
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PFipojeni zafizeni AMS 2 Pro k
tiskarnam fady H2

Vystupni otvor

(pravy konec)
Vystupni otvor ve spodni ¢asti skiiné = -

(leva horka strana)

ENHLIRER

(A
@Uchopte horni sklen&nou desku a AMSZP ,0* a vlozte je do tiskérny

@Vezméte vystupni trubici s fluorovym materialem z vystupu AMSZP 0" a zasuiite ji do libovolného
vystupniho otvoru tiskarny] a posufite trubici s fluorovym materialem dopfedu piiblizng o 10 cm,



PFipojeni zafizeni AMS 2 Pro k
tisidakud, fady H2 Podivejte se do okénka vedle tlumice na pfedni strané tiskarny; pokud
vidite hadicina vystup materialu, je zasunuta na spravném misté).



PFipojeni zafizeni AMS 2 Pro k

tiskarnam fady H2

@Vyjméte 6-pinovy konektor z AMS2P a oba konce zasuiite do libovolného 6-pinového konektoru na

tiskarné a AMS2P

*Horni a dolni vystupni otvor maji kazdy jiny konektor. Pokud je AMS2Pro pfipojen k hornimu vystupnimu otvoru, pouzijte
pravy konektor pro vicebarevny tisk; pokud je AMS2Pro pfipojen k dolnimu vystupu materialu, pouzijte levy konektor pro
vicebarevny tisk; pokud pouzivate 2 zafizeni AMS2Pro, pak levy konektor nema schopnost vicebarevného tisku.



PFipojeni zafizeni AMS 2 Pro k tiskirnam

fady x'_a Pl
Vystupn
iotvor
(1) Lz=SKo
550 mm teflonova
trubka
370 mm trubka z teflonu
@
Tlumi¢
néarazi)

(@Nasadte sklenény kryt na horni ¢ast tiskarny

@Pomoci Sroubdl M3*21,5 upevnéte tlumié k tiskové desce

@Jednu stranu 550 mm dlouhé trubky z fluorového materialu zasurite do vystupniho
otvoru AMS2Pro a druhou stranu do levé strany tlumice. @Jednu stranu 370 mm dlouhé
trubky z fluorového materialu zasurite do vystupniho otvoru tiskarny a druhou stranu do
pravé strany tlumice.
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Vlozeni spotfebniho materialu do AMS 2 Pro

"

@Po zapnuti stroje vlozte spotfebni material do libovolné pozice a ujistéte se, ze je material
spravné umistén na hlavni podavaci hfideli podle obrazku. @Zatlacte na podéavaci otvor a vlozte
spotfebni material) AMSZPro po detekei spotfebniho materialu automaticky provede predbézné
podani. Jakmile se pod podavacim otvorem rozsviti bila kontrolka

) muZzete zagit tisknout.



Jak pouzivat funkci zaplavového osvétleni v AMS 2 Pro

Kliknéte na. a prejdste do rozhrani suseni] Vyberte spotfebni material, ktery potfebujete vysusit, a
nastavte teplotu suseni HIE. Kliknutim na ,Spustit* miZete zacit susit spotfebni material.

* Pokyny pro pouziti funkce suseni na vice zafizenich AMS 2 Pro najdete na wiki.bambulab.com/zh/drying



Pravidelna tdizba

AMS 2 Proje inteligentni systém, ktery vyzaduje pravidelnou tdrzbu, aby byl zajistén jeho optimélni vjkon a maximalni
Zivotnost.

+ Hadice pro sueni: V zavislosti na pouzivani se hadice pro suseni v kanalu pro spotfebni material
mohou opotfebovat, coz mize vést k porucham podavani nebo ucpani. Pravidelné kontrolujte,
zda nejsou poskozené, a podle potreby je vyméiite, aby bylo zajisténo plynulé podavant.

- Vzduchové spojky: Pokud dojde k uvolnéni spojky trubky s fluorovym materidlem nebo k poSkozent

vzduchové spojky v kandlu pro spotfebni materidl, Ize problém vyFeSit opétovnou instalaci nebo
vyménou vzduchové spojky.

+ Vnitini péticestnd sestava ( ): Pravidelné odstranujte zbytky spotfebniho materialu z vnitfni péticestné

sestavy, aby se nezvySoval odpor pfi podavani a vytahovani materialu.

-+ Susici soucdsti = udrzujte susici soutdsti v &istoté] Veetné ventildtoru a rozptylovych desek, aby bylo
Za}lléténo efektivni suseni spotfebniho materidlu a zabranilo se hromadén prachu, které by mohlo
ovlivnit susici vykon.

+ Sestava hlavniho hfidele: Pokud je sestava hlavniho hridele nainstalovana nestabilné nebo je
viditelné poskozend, miiZe to vést k nespravnému zébéru ozubenych kol. Pokud se setkate s
timto problémem, provedte opétovnou instalaci nebo vyménu podle navodu.

* Vysouseci filtr: Vysouseci filtr udrzuje vnitiek zafizeni AMS2pm suchy a chrani spotfebni
materidl pred vlivem vlhkosti. Pravidelné kontrolujte jeho stav a v pfipadé selhani jej vymérite.

=], [

(=] 0

bambulab.com/support/maintenance



Pravidelna tdizba

Chcete-li se dozvédét vice o podrobnostech obsluhy, doporucené frekvenci a dalsich podrobnostech udrzby,

navstivte a prostudujte si €ast ,Pravidelna Gdrzba “ na Wiki.
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Technicka podpora

Pokud potiebujete pomoc, , kontaktujte nas prosim nékterym z nasledujicich zpasobu:

ZpUsob 1: Kontaktujte nas prostfednictvim aplikace Bambu Handy v sekci Technickd podpora (9:00-

21:00, kromé statnich svéatka).

A 2: 7 Bambu Handy B9%EBItPAMER T E

N B

-

MdZete také navtivit oficialni Wiki Bambu Lab a
najit vice informaci o pouzivani zafizeni a navodech
na udrzbu na Wiki - bambulab-com/Zh/home

Bambu Lab
Wi i




Navod k instalaci
Naskenujte kod na levé strané a podivejte se na podrobnosti
nebo prejdéte na nize uvedeny odkaz

bambulab.com/support/unboxing

Stahnéte si Bambu Studio / Bambu Handy
Naskenujte kéd vlevo a stahnéte si Bambu Studio / Bambu Handy.

bambu-lab/download

Utzijte si sviij prvni tisk s MakerW0

Naskenujte kod vlevo a uzijte si zabavné modely ostatnich uzivateld
makerworld.com

V piipadé potizi

Naskenujte kod vlevo a ziskejte znalosti nebo kontaktujte tym podpory.

bambulab.com/support



Upozornéni

Doporugujeme pouzivat originalni filamenty Bambu . Vzhledem k vlastnostem tiskarny AM$2Pm
jsou prizpusobeny kompatibilita a bezpeénost filamentu, takze pfi pouziti originalniho filamentu lze
maximalné vyuzit jeho vlastnosti.

Aby se zabranilo ucpani filamentu, nepouzivejte TPU 95A ani PVA s obsahem prachu. Kompatibilni

filamentové spiraly maji rozméry $irky 50-68 mm a vnéjsi pramer 97-202 mm
. Déle doporucujeme civky z plastu. U civek z kompozitniho materialu maze
neistotami narusit otaéeni hidele, proto *

PH pouziti tiskaren fady H2 1ze funkci sugeni jednoho zafizeni AMS2Pm ovladat pomoci kabelu 6P-N, takze
neni zapotiebi dal$i napajeci zdroj, avsak pfi pouziti dvou nebo vice zafizeni AMS2Pm je nutné pouzit
daldi napajeci adapteér.

PH pouziti s tiskarnami fady X nebo P je pro funkei suseni nutny dalsi napajeci adaptér.

+ PFi zapnuté funkei suseni dbejte na to, aby v pivodnim a odvodnim otvoru modelu AMS 2 PO nebyly zadné

prekazky.
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H2: Pripojeni k tiskarné

Vystupni otvor

Svlakny* 'J
@

(prava trubkova hlavice) *
Vlozka s vlakny* (leva
hlavice)

(OUmistéte AM$2Pm na horn{ kryt
(@Propojte vystup filamentu z AM2P a vstup filamentu do tiskarny pomoci PTFE trubicky.
*Zasufite trubitku az na doraz. Je nutné ji zasunout do téla stroje pfiblizné o 0 cm.

*Zkontrolujte uvnitf zafizeni, zda je filament spravné zasunut do zasobniku ().



Pripojeni k tiskarnam fady H2

6. KabelN

® Pomoc 6P-N kabelu pFipojte tiskdrnu k AMS2Pm.
*Trubici miZete zasunout do kteréhokoli vstupu pro filament, ale podle toho, do kterého vstupu ji zasunete, se uréi, ktera
tiskova hlava se pouzije.
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Vystup filamentu

(0) Horni kv

PTEE trubice 550 mm®

PTFE trubice 370 mm @

Filament @

® Namontujte AM$2Pm na horni kryt
@ Upevnéte filament/buffer k télu stroje
3 Pomoci jednotlivych trubek propojte télo, vyrovnavaci nadrzku filamentu a AM$2Pr.

*Zkontrolujte, abyste nezameénili pofadi postupu, jak je znazornéno na vykresu.



Pripojeni k tiskarnam rady x/P

(D P¥idavny napajeci zdro

(volitelné pislusenstvi)

Filamentovy buffer_
® 6P-N kabel

4 P-N kabel ®

(® Pomoci 4P-N kabelu pfipojte stroj k zasobniku filamentu.
® Pomoci 6P-N kabelu pfipojte buffer k AMS2Pm

@ V pripadé potieby pFipojte pfidavny napajeci adaptér k AMS2Pm.
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Filament sespustive 14:00

@ Zapnéte tiskarnu a vlozte filament do slotu
(@Zatlatte tlatitko pro vloZeni a vlozte filament. Poté se filament nate a jakmile se rozsviti bild LED
dioda, je proces dokoncen.



Funkce suseni u modelu
AMS 2 Pm

Prejdéte na stranku suseni, nastavte typ vlakna, teplotu, dobu suseni a spustte suseni.

* Pokud pouzivate funkci suseni na vice zafizenich AM$ 2 Pro, podivejte se na tuto URL: wiki.bambulab.com/zh/drying



Pravidelna tdrzba

AMS$ 2 Pro je systém s mnoha funkcemi a pohyblivymi ¢astmi, které se pfi pouzivani opotfebovavaji.
Proto je dulezité jej fadné udrzovat.

+ PTFE trubice: Opotfebovava se tfenim o filament. Opotfebeni zvyguje odpor filamentu a ztéZuje
vytladovani. V takovém pfipadé vymésite trubici.

Konektory: Jedna se o sougasti slouzici k pfipojeni trubek. V dusledku zabéru s trubkami se
vytladovani zhorSuje. Vyméiite je nebo vycistéte.

* Vnitini modul Hub: Pravidelné jej istéte
Modul suseni: Udrzujte ventilator a chladi¢ v &istoté.

+ Hnacf hfidel: Jedna se o soucast, ktera otaéi $nekem. V dusledku opotiebeni se zhorsuje zabér
ozubenych kol a sniZuje se tfeci sila $neku. V takovém pfipadé ji vyméfite.

Vysouseci prostiedek: Vysouseci prostredek absorbuje vlhkost z AMS2Pr a udrzuje suchy stav.
Vysouseci prostfedek je spotfebni material, proto doporucujeme jej pravidelné vymeénovat.

(=] (=]

(=] 0

bambulab.com/support/maintenance Dalsi
podrobnosti naleznete na vy$e uvedené adrese

URL.
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Technicka podpora

Pokud potfebujete podporu, pouzite ndsleduifct postup

Zpusob 1: Kontaktujte tym podpory prostfednictvim
webové stranky bambulab.com/support
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Wiki stranka Bambu Lab také obsahuje spoustu informaci o nasich zafizenich,
proto se na ni ur¢ité podivejte

wiki.bambulab.com/home
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