Bambu Lab H2D AMS Combo
Rychly navod

Pred pouzitim produktu si prosim prectéte celou pfirucku.
Bezpecnostni upozornéni: 1. Nepfipojujte zafizeni k napajeni, dokud neni kompletné sestaveno.
2. Vzhledem k vysoké hmotnosti tiskarny jsou k jejimu pfenaseni zapotfebi dvé nebo vice osob.
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Pravodce vybalenim

Naskenujte QR kod a ziskejte pristup k nasim online navodim s podrobnymi
informacemi o tom, jak vybalit, sestavit a nastavit tiskarnu a zahajit prvni tisk.

bambulab.com/support/unboxing

Stahnéte si aplikace Bambu Handy a Bambu Studio

Naskenujte QR kod a stahnéte si aplikaci Bambu Handy, nebo navstivte odkaz
nize a stahnéte si Bambu Studio. Mlzete tak tiskarnu ovladat na dalku a
sledovat tisk v realném ¢ase na svém telefonu nebo pocitaci.
bambulab.com/download

Objevte dalSi skvélé modely

Naskenujte QR kod a navstivte MakerWorld, nasi komunitu modell, kde
najdete fadu bezplatnych modelt a muzete rychle realizovat své napady
pomoci kreativnich nastrojli v MakerLab a pfisluSenstvi v Maker's Supply.

makerworld.com

Ziskejte pomoc
- . Naskenujte QR kod a navstivte naSe centrum podpory, kontaktujte technickou podporu
F Y a ziskejte pfistup k dalSim uzitecnym navodim.

EE - bambulab.com/support



PFecCtéte si pfed pouzitim

Pro zajisténi bezpecnosti a optimalniho vykonu dodrzujte prosim tyto pokyny:

Ovéfte, zda provozni napéti tiskarny odpovida stanovenym pozadavkum, abyste predesli
poskozeni nebo bezpeénostnim rizikim. Tuto informaci najdete na stitku vedle napajeci zasuvky.
Podrobnosti najdete v ¢asti , Technické udaje”.

Pravidelna udrzba je nezbytna pro hladky chod sloZitych mechanismu tiskarny. Pokyny najdete v ¢asti
,Pravidelna udrzba“.

Levy hotend by se nemél pouzivat pro tisk z TPU, protoZe by mohlo dojit k ucpani trysky. Pro
dosazeni optimalnich vysledku pouZivejte pfi tisku z TPU pravy hotend.

Tiskarna prepina hotendy automaticky; prosim, neprovadeéjte ru¢ni prepinani, abyste
aby nedoslo k moznému poskozeni.

Pro dosazeni nejlepsich vysledk( doporuc¢ujeme pouzivat filamenty Bambu, které byly dukladné testovany
na kompatibilitu, bezpe¢nost a stabilitu s tiskarnou AMS 2 Pro.

Aby se filament nezachytaval, nepouzivejte v tiskarné AMS 2 Pro ohebna filamenta, jako je TPU
s tvrdosti nizsi nez 95A, ani vihké PVA.

AMS 2 Pro podporuje $itku civky od 50 mm do 68 mm a primér od 197 mm do 202 mm.
Doporucujeme pouzivat plastové civky. Pokud pouzivate filamenty s kartonovymi civkami,
doporucujeme je kombinovat s adaptérem na civky, aby se snizilo prokluzovani civky a vznik
necistot.



Prectéte si pred pouzitim

Funkci suseni zafizeni AMS 2 Pro mlzZete pouZivat pouze s 6pinovym kabelem pro pfipojeni k
tiskarné fady H2. Pokud potfebujete susit filamenty ve vice jednotkach AMS 2 Pro, musite si
zakoupit oficialni napajeci adaptéry Bambu Lab pro napajeni funkce suseni ostatnich jednotek
AMS 2 Pro. Pokud pouzivate tiskarny fady X1 nebo P1 s jednou nebo vice jednotkami AMS 2
Pro, bude kazda jednotka vyzadovat oficialni napajeci adaptér Bambu Lab pro napajeni funkce
suseni.

Béhem procesu suseni filamentu odstrariuje AMS 2 Pro vihkost prostfednictvim cirkulace
vnéjsiho vzduchu pres pfivody vzduchu. Ujistéte se, Ze pfivod a odvod vzduchu nejsou
blokovany, aby byla zajisténa optimalni u¢innost suseni.



Printer component introduction

Automatic
Top Vent

USB Port

Touchscreen
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Filament
Buffer/Filament
Tangle Detector

Toolhead

Start/Pause
Button

Air Filter



Predstaveni soucasti tiskarny




Predstaveni soucasti tiskarny

Vstup pro TPU

Autobusové nadrazi

Bambu

vlakno

Odpadni zlab
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6-pin

Spojka trubek z PTFE

%; - horni”

Spojka trubky z PTFE
- - Spodni*

Napinaky femenu

Odvod vzduchu z
aktivni komory a
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4pinovy port
Bambu Bus

ventilator pro
odvod vzduchu z
komory

Napajeci zasuvka

Bezpecnostni kli¢

,Horni a spodni spojky PTFE trubek odpovidaji riznym hotendtm. Pfipojenim AMS 2 Pro k horni spojce umoznite
pravému hotendu tisknout vicebarevné. Pfipojenim k spodni spojce
umozriuje vicebarevny tisk s levym hotendem. Pouziti dvou jednotek AMS 2 Pro umoziiuje obéma hotendim

podporovat vicebarevny tisk nezavisle.



Predstaveni komponent tiskové hlavy

Rozhrani tiskové hlavy

a ochrana proti p@&t}gr
Vstup filamentu
do tiskové
hlavy

—leva @] @
LED indikator
hotendu — levy

=

Hotend — vlevo

Ventilator chlazeni dilu

Vzduchovy kanal ventilatoru pro
chlazeni dilu

Kamera trysky

Blokator



Vstup filamentu do hlavice — pravy

LED indikator hotendu — vpravo

Kamera hlavice Hotend — vpravo



AMS 2 Pro component introduction

Desiccant
Filament

Inlet

PTFE Tube
Release Button

Locking Tab

Active Support

Filament Outlet Shaft
Bambu Bus Port
6-pin Air Vent

Power Connector



Soucasti baleni

Drzak civky

Bambu Kabel
s konektorem
6—pin

Kryt pro
ochranu
soukromi

s T

Rezacka filamentu  Ciéténi trysky Blokator pritoku
Podlozka

Napajeci kabel

-

Imbusovy kli¢ HI.5  Odblokovaci kolik Vysouseci PTFE trubice
prostfedek Imbusovy kli¢ H2.0

@ i
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Bezpecnost Stavebni deska Mazaci tuk Skrabka
ni kli¢ (pfedinstalovana na & Mazaci olej Cepel
vyhfivana deska)



Vyjméte baleni. Obalové materialy a Srouby si uschovejte pro pfipadnou pfepravu.

Vyjméte krabici s pfisluSenstvim a odstrarite okolni lepenku, pénu a lepici pasku.



Vyjméte baleni

Odstrarite nalepky z boku a horniho otvoru vihkosti odolného sacku. Poté sacek zatahnéte doll a
pfehnéte jej pfes vSechny Ctyfi rohy spodni lepenky.



Vyjméte baleni
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WARNING

To prevent the risk of
suffocation, keep these
bags away from babies

and children

Jak je vidét na obrazku, dbejte na to, aby spodni karton zustal na svém misté. Ve dvou lidech opatrné
vyjméte tiskarnu z kartonu a nepromokavého obalu a poloZte ji na pevnou plochu.



Odstrarite obal

Odstrarite lepici pasky a dal$i obalové materialy, poté vyjméte horni sklenény kryt a odlozte jej stranou.



Unlock the AMS 2 Pro

Use the longer H2.0 allen key from the accessory box to remove the 4 screws marked in red.
Next, detach the two plastic parts from the top.



Odemknéte AMS 2 Pro
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Pomoci imbusového klice H2.0

odSroubujte 2 Srouby oznacené Cervené.

Poté opatrné vyjméte ABS 2 Pro.

Pomoci imbusového klice H2.0 odSroubuijte 4
Srouby oznacené cervené. Poté vyjméte
upinaci prvek a pfilehlou pénu (kromé pény
pod vyhfivanou podlozZkou).



Unlock the heatbed
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Use the H2.0 allen key to remove the 4 screws marked in red to unlock the heatbed.
Do not remove the foam under the heatbed. This can be removed after the calibration.



Unlock the toolhead

Cut and remove 4 zip ties. Pull the toolhead toward the front of the printer, then remove the
foam piece marked in green.



Nainstalujte AMS 2 Pro

Vystup filamentu

PTFE trubice

N

p - [E—
horni (pravy
T hotend)
Qpnjlza
trubice z PTFE — @
spodni* (levy hotend)

(@ Place the top skiengny kryta AMS 2 Pro nahofe na tiskamanter.

@ Vytahnéte PTFE trubici z a jakékoli accessory , viozte ji do vystupu filamentu AMS 2 Pro a zatlacte
spojky PTFE trubice o délce cm, the printerfrubici dopfedu pfiblizné o 10 trubici z okénka vedle
dokud se nezastavi Yo the PTEE Vyrovnavaciho zasobniku z
vidite :
o . orrectly inserted).
predni ¢ast tiskarny, je
* Horni a dolni spojky PTFE trubice odpovidaji riznym hotendtim. Pfipojeni AMS 2 Pro k horni spojce umoZriuje
pravému hotendu tisknout ve vice barvach. Pfipojeni k dolni spojce
umozriuje vicebarevny tisk s levym hotendem. Pouziti dvou jednotek ANIS 2 Pro umozriuje obéma hotendim

podporovat vicebarevny tisk nezavisle.



Install the AMS 2 Pro

(@ Take out the Bambu Bus Cable 6-pin from the accessory box, and connect it to the printer
nd either 6-pin port of the AMS 2 Pro.

o




Odstrante obalovy material s vysouSedlem

Odstrarite pasku ze zadni strany AMS 2 Pro a vyjméte balicky s vysousSedlem. Odstrarite vnéjsi plastovy
obalovy material a nainstalujte 2 balicky s vysousedlem na kazdou stranu prazdného prostoru.



Nainstalujte drzak civky

Vyjméte drzak civky z krabice s pfislusenstvim. Zasurite drzak civky ve sméru zndzornéném vyse.

,Sroubové otvory oznagené zelené v dolni Easti tiskarny Ize také pouzit k instalaci zakladové desky drzaku civky, coz
vam umozni pfidat dalSi drzak civky. Toto nastaveni vam umozni tisknout soucasné ze dvou externich civek
filamentu. Baleni standardné obsahuje 1 zakladovou desku a drzak civky.



Load filament from an external spool

If the printer is connected to the AMS 2 Pro on a coupler, you can feed filament from an
external spool using the additional coupler. Connect one end of the PTFE tube to the spool
holder’s PTFE tube coupler and the other end to the printer's other coupler, pushing it in until
it stops. Next, insert the filament into the PTFE tube and continue pushing until it enters the
extruder and can no longer move forward.



Nainstalujte bezpecnostni kli¢

Vyjméte bezpecnostni kli¢ na zadnim panelu a vloZte jej do instalacniho slotu umisténého nad napajeci
zasuvkou.
Tento krok prosim nevynechavejte, protoZe bez néj nelze tiskarnu zapnout.



Plug in the power cable and power on

Plug the power cord in the power socket on the back. Then, turn on the power switch.



Pfipojte tiskarnu — Bambu Handy

1. Naskenujte QR kod vpravo a stahnéte si aplikaci Bambu
Handy. Zaregistrujte se a pfihlaste se ke svému u¢tu Bambu
Lab.

2. Postupujte podle pokynu na obrazovce, dokud se nezobrazi QR kod.

3. Naskenujte QR kéd v aplikaci Bambu Handy a pfipojte tiskarnu ke
svému Uctu Bambu Lab.

4. Postupujte podle pokynt na obrazovce a dokoncete pocateéni kalibraci. BEhem

tohoto procesu je normalni, Ze dochazi k vibracim a hluku.
* NEODSTRANUJTE pénu pod vyhfivanou podlozkou, dokud neni kalibrace dokongena.



Propojeni tiskarny — Bambu Studio

[ ] © Prepare £ Preview 23 Device B Multi-dej

O Recently opened

{ar Home
1. PFipojte pocitac i tiskarnu ke stejné 2. Navstivte nize uvedeny odkaz, abyste si
bezdratové siti a nepouzivejte sit pro stahli a nainstalovali Bambu Studio.
hosty, ve které je povoleno oddéleni Zaregistrujte se a pfihlaste se ke svému uctu

sitovych zafizeni. Bambu Lab. bambulab.com/download/studio

3. Kliknéte na ikonu ,+* na strance zafizeni a Bambu
Studio automaticky vyhleda tiskarny ve stejné siti.
Kliknutim na nalezenou tiskarnu ji propojte se
svym uétem Bambu Lab.



Prvni tisk s AMS 2 Pro

@ Zapnéte tiskarnu a viozte civku s filamentem do nékterého ze Ctyr slotl. Ujistéte se, Ze je civka spravné
umisténa na aktivni podpérné hfideli, jak je znazornéno na obrazku.

2 Zatlacte jazycek podavace smérem ke civce a vlozte filament. AMS 2 Pro jej po detekci pfedem nacte.
Kdyz sviti kontrolka podavace pod vstupem filamentu, je AMS 2 Pro pfipravena k tisku.



First print with the AMS 2 Pro
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Select - Print Files, then select a model you wish to print.

* The textured PEI plate that comes with the printer is sensitive to dirt
and oil. If you have touched the surface of the plate with your hands,
oils from your hands can transfer to the surface and impact the
plate’s adhesion properties. It is recommended to wash it with hot

water and detergent first to ensure the best adhesion.



Poznamky po tisku

Pro nejlep$i pfilnavost pravidelné
to remove prints. umyvejte tiskovou desku horkou vodou
a Cisticim prostfedkem.

Pockejte, az stavebni deska zcela vychladne

Pokud je pouZita podpogpructure Yised, -
odstrarite ji co nejdfive po Uplném vychladnuti
vyhFivané podlozky. Odstrafiovani bude
obtiznéjsi, pokud filament absorbuje vihkost.



Pravidelna udrzba

3D tiskarna ma slozitou mechanickou konstrukci a mnoho pohyblivych ¢asti. Pravidelna udrzba je nezbytna
pro zajisténi stabilniho provozu a vysoce kvalitnich vytiskd.

Kovové pohyblivé ¢asti:

Pravidelné promazavejte vodici Srouby, linearni ty€e, vodici listy, napinaci kladky a ozubena kola
extruderu, abyste zabranili korozi.

Pro vodici listy, linearni ty¢e a napinaci kladky pouzivejte mazaci olej a na vodici Srouby a ozubena
kola extruderu nanasejte mazaci tuk.

Spotfebni material:

Zkontrolujte plastové a gumové dily, jako jsou fezacky filamentu, zda nevykazuji znamky opotfebeni,
deformace

nebo starnuti.

Vyménuijte spotfebni dily podle potieby, jako jsou stiraci lity trysky a trubice z PTFE, aby byla zachovana
kvalita tisku.

Ostatni soucasti:

Zkontrolujte, zda na objektivech kamery, ventilatorech a senzorech filamentu neni prach nebo necistoty.

Ventilatory vycistéte stlacenym vzduchem a objektivy kamery jemné ocistéte mikroviaknovym
hadfikem s isopropylalkoholem, abyste dosahli optimalni Cistoty.
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Dal$i informace naleznete v ¢asti ,Doporucéeni pro pravidelnou udrzbu“ na nasi wiki.



Specifications

tem Specification
Printing Technology Fused Deposition Modeling
Single Nozzle Printing: 325*320*325 mm®
Build Volume (W*D*H) Dual Nozzle Printing: 300*320*325 mm®
Body Total Volume for Two Nozzles: 350*320*325 mm*
Chassis Aluminum and Steel
Quter Frame Plastic and Glass
Physical Physical Dimensions 492*514%626 mm’
Dimensions Net Weight 31kg
Hotend All Metal
Extruder Gear Hardened Steel
Nozzle Hardened Steel
Max Nozzle Temperature 350°C
Toolhead Included Nozzle Diameter 0.4 mm
Supported Nozzle Diameter 0.2 mm, 0.4 mm, 0.6 mm, 0.8 mm
Filament Cutter Built-in
Filament Diameter 1.75 mm
Extruder Motoy Bambu Lab High-precision Permanent Magnet
Synchronous Motor
Build Plate Material Flexible Steel Plate
Heatbed Included Build Plate Type Textured PEIl Plate
Supported Build Plate Type Textured PEI plate, Smooth PEI Plate
Max Heatbed Temperature 120°C
Max Speed of Toolhead 1000 mm/s
Max Acceleration of Toolhead 20,000 mm/s”
Speed 40 mm°/s
Max Flow for Hotend (Test parameters: 250 mm round model with a single
outer wall; Bambu Lab ABS; 280 °C printing temperature)
Chamber Active Chamber Heating Supported
Tergg:::rre Max Temperature 65°C
Pre-filter Grade G3
Air Purification HEPA Filter Grade H12
Activated Carbon Filter Type Granulated Coconut Shell




Technické udaje

istani vzduchu Filtrace VOC Vynikajici
Filtrace ¢astic Filtrace Predpokladana
Ventilator chlazeni Rizeni v uzavfené smy&ce
Chladici ventilator pro hotend Rizeni v uzavfené smysce
Chiazent Ventilator hlavni fidici desky I:?l'zenl' v uzaviené smycce
Odsavaci ventilator komory Rizeni v uzavfené smycce
Ventilator pro cirkulaci tepla v komore Rizeni v uzavfené smysce
Pomocny ventilator pro chlazeni Rizeni v uzaviené smyéce
soucasti
PLA, PETG, TPU, PVA, BVOH Optimalni
Predpokladan ABS, ASA, PC, PA, PET Super‘ior
y typ filamentu | PLA PETG, PA, PET, PC, ABS, ASA Superior
vyztuzené uhlikovymi/sklenénymi
viakny
PPA-CF/GF, PPS, PPS-CF/GF Idealni
Kamera s Zivym nahledem Integrovana; 1920 x 1080
Kamera trysky Vestavéna; 1920 x 1080
Kamera na hlavici nastroje Integrovana; 1920 x 1080
Senzor dvefi Podporovano
Senzor Senzor vy¢erpani filamentu Predpokladan
Senzor zamotani filamentu Predpokladan
Odometrie filamentu Podporovano s AMS
Obnova po vypadku napajeni Predpokladano
Napéti 100-120 V stfidavého proudu / 200-240 V stfidavého proudu,
Elektrické 50/60 Hz
poZadavky Maximalni prikon* 2200 W pfi 220 V/ 1320 W pfi 110V
Praimérny pfikon 1050 W pii 220 V /1050 W pii 110 V
Dotykovy displej 5palcovy dotykovy displej s rozli§enim 720 x 1280
Uloziste Vestavény 8 GB EMI IC a USB port
Elektronika Oylédaci rozhrani Dotykovy displej, mobilni aplikace, aplikace pro PC
Ridici procesor Dvoujadrovy Cortex-MW a jednojadrovy Cortex-M7
Aplikaéni procesor Ctyfjadrovy 1,5 GHz ARI | A7
Neuralni procesorova jednotka 2TOPS




Technické parametry

Bambu Studio
Si Podporuje fezaci programy tretich stran, které
Software cer exportuji standardni G-kod, jako jsou Super Slicer,
PrusaSlicer a Cura, ale
nékteré pokrocilé funkce nemusi byt podporovany.
Podporované operaéni systémy MacOS, Windows
Ethernet Neni k dispozici
Sitovs Bezdratova sit Wi-Fi
i Sitovy kill switch Nen k dispozici
Odnimatelny sitovy modul Neni k dispozici
Rizeni pistupu k siti 802.1X Neni k dispozici
Provozni frekvence 2412-2472 MHz, 5150-5850 MHz (FCC/CE)
2400 —2483,5 1 1 Hz, 5150 — 5850 | 1 Hz (SRRC)
2,4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm (CE/SRRC/MIC)
W'-F' Vykon vysilage Wi-Fi (EIRP) 5 GHz pasmo 1/2: <23 dBm (FCC/CE/SRRC/f1IC)
5 GHz pasmo 3: <30 dBm (CE); <24 dBm (FCC)
5 GHz pasmo 4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm (CE)
Protokol Wi-Fi IEEE 802.11 a/b/g/n

Aby se zajistilo, Ze vyhfivana podlozka rychle dosahne pozadované teploty, tiskarna bude udrzovat maximalni vykon po
dobu priblizné 3 minut.



Technicka podpora

Pokud potiebujete technickou podporu, postupujte podle jednoho z nasledujicich zpltisobu:

Zpusob 1: Kontaktujte nas pomoci tlacitka ,Kontaktujte nas“ v naSem centru podpory
bambulab.com/support

We're here to help!

Our international support team is ready to answer your questions
and provide assistance, to quickly address your requests.

Contact Us

Method 2: Create a support ticket on Bambu Handy, from the Support Center section.

Dal$i navody a pokyny k udrzbé najdete také na strankach Bambu Lab Wiki.
wiki.bambulab.com/home
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