Bambu Lab H2S AMS Combo
Rychly navod
Pred pouzitim produktu si prosim pfectéte cely navod.

Bezpecnostni upozornéni: 1. Nepfipojujte k napajeni, dokud neni sestaveni dokonéeno.
2. Vzhledem k vysoké hmotnosti tiskarny jsou k jejimu pfenaseni zapotrebi dvé nebo vice osob.

B AMS 2.
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Stahnéte si aplikace Bambu Handy a Bambu Studio

Naskenujte QR kdd a stahnéte si aplikaci Bambu Handy, nebo navstivte nize
uvedeny odkaz a stahnéte si aplikaci Bambu Studio. MuZzete tak tiskarnu
ovladat na dalku a sledovat tisk v realném ¢ase na svém telefonu nebo
pocitaci.

bambulab.com/download

Objevte dal$i skvélé modely

Naskenujte QR kod a navstivte MakerWorld, nasi komunitu modelt, kde
najdete fadu bezplatnych modelt a muzete rychle realizovat své napady
pomoci kreativnich nastroju v MakerLab a pfisluSenstvi v Maker's Supply.

makerworld.com

t
u Naskenujte tento QR kod a navstivte nase centrum podpory, kontaktujte
technickou podporu a ziskejte pfistup k dal§im uzitecnym navodim.



Prectéte si pred pouzitim

Pro zajisténi bezpecnosti a optimalniho vykonu dodrzujte prosim nasledujici pokyny:

Ovéfte, zda provozni napéti tiskarny odpovida stanovenym pozadavkam, abyste predesli
poskozeni nebo bezpec¢nostnim rizikim. Tuto informaci najdete na Stitku vedle napajeci
zasuvky. Podrobnosti najdete v ¢asti , Technické udaje”.

Pravidelna udrzba je nezbytna pro hladky chod slozitych mechanismu tiskarny. Pokyny najdete v
¢asti ,Pravidelna udrzba®.

Pro dosaZeni nejlep$ich vysledkd doporucujeme pouzivat filamenty Bambu, které byly dukladné
testovany z hlediska kompatibility, bezpecénosti a stability s timto produktem.

Aby se filament nezachytil, netisknéte na tiskarné AMS 2 Pro flexibilni filamenty, jako je TPU s
tvrdosti 95A nebo nizsi, ani vihké PVA nebo BVOH.

AMS 2 Pro podporuije Sitku civky od 50 mm do 68 mm a primér od 197 mm do 202 mm.
Doporucujeme pouzivat plastové civky.

Funkci suSeni zafizeni AMS 2 Pro mizete pouzivat pouze s 6pinovym kabelem pro pfipojeni k
tiskarné fady H2. Pokud potfebujete susit filamenty ve vice jednotkach AMS 2 Pro, musite si
zakoupit originalni napajeci adaptéry Bambu Lab pro napajeni funkce suSeni ostatnich
jednotek AMS 2 Pro.

Béhem procesu suseni filamentu odstrafiuje AMS 2 Pro vihkost prostfednictvim cirkulace
vnéjSiho vzduchu pfes pfivody vzduchu. Ujistéte se, Ze pfivod a odvod vzduchu nejsou
blokovany, aby byla zajisténa optimalni ucinnost suseni.



Printer component introduction
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Printer component introduction
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Printer component introduction

TPU Filament
[ ]
Inlet B °
o of
o
L |
° o
Excess Chute — . uTn

Active Chamber

Exhaust &
Chamber Exhaust
Fan

Power Socket

Bambu Bus Port
6-pin

- % PTFE Tube Coupler
; o

Belt Tensioners

Bambu Bus Port
4-pin

Safety Key



Predstaveni komponentu tiskové hlavy
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AMS 2 Pro component introduction
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Soucasti baleni
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Drzak civky Rezacka filamentu Stiraci podloZka StéraC trysky Napdjeci kabel

.

Kabel Bambu Imbusovy kli¢ H1,5  Cistici kolik Vysouseci PTFE trubice
Bus 8pin prostfedek Imbusovy kli¢ H2,0
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BezpeCnost Stavebni deska  Mazaci tuk Skrabka

ni kli¢ (pfedinstalovand na a mazaci olej tepel

vyhfivana deska)



Odstrarite obal. Obalové materialy a Srouby si uschovejte pro pfipadnou pfepravu.

Vyjméte krabici s pfislusenstvim a odstrarite obalovy karton, pénu a lepici pasku.



Vyjméte baleni

Odstrarite nalepky z bokt a horniho otvoru vihkosti odolného sacku. Poté sacek zatahnéte
dolti a pfehnéte jej pfes vSechny Ctyii rohy spodni lepenky.



Odstrante obal
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WARNING

To prevent the risk of
suffocation, keep these
bags away from babies

and children

Jak je znazornéno na obrazku, ujistéte se, Ze spodni karton ziistane na svém misté. Ve dvou
lidech opatrné vyjméte tiskarnu z kartonu a vlhkosti odoiného sa¢ku a umistéte ji na stabilni povrch.



Vyjméte baleni

Odstrarite lepici pasky a dal$i obalové materialy, poté vyjméte horni sklenény kryt a odloZte jej
stranou.



Unlock the AMS 2 Pro
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Use the longer H2.0 allen key from the accessory box to remove the 4 screws marked in red.
Next, detach the two plastic parts from the top.



Odemknéte AMS 2 Pro
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Pomoci imbusového klice H2.0
odSroubujte 2 Srouby oznacené
Cervené. Poté opatrné vyjméte AMS 2
Pro.

Pomoci imbusového kli¢e H2.0 odSroubujte
4 Srouby oznacené Cervené. Poté vyjméte
upinaci prvek a pfilehlou pénovou vyplri
(except ujte p&novou vypli pod vyhfivanou
podlozkou, kterou je tfeba po kalibraci
odstranit ion).



Unlock the heatbed
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Use the H2.0 allen key to remove the 4 screws marked in red, and then remove the foams
marked in red securing the lead screws.
The foam under the heatbed should be removed after calibration.



Odemknéte hlavu nastroje

@ Odstfihnétenaove all stahovaci pasky.
@ Vytahnétgolhead towards predni dvitka a vyjméte kousky pény oznacené zelené. @
Vyjméte dal$i kousky pény a pasky oznacené k odstranéni uvniti komory.



Nainstalujte AMS 2 Pro

vystup filamentu

PTFE trubici

o=

c—

@

Umistéte horni sklenény kryta AMS 2 pro N@ horni Cast tiskamy.

2 Vyjméte trubici z accessory Krabice, zasunite ji do vystupu filamentu tiskamy
ABS 2 Pro a do spojky trubice z PTFE na tiskareé a zatlacte trubici dopfedu priblizné o 10 cm,
dokud se nezastavi (pokud vidite trubici z PTFE z okénka vedle zasobniku z pfedni strany
tiskarny, je spravné zasunuta rted).




Install the AMS 2 Pro

(@ Connect the Bambu Bus Cable 6-pin to the printer and either 6-pin port of the AMS 2 Pro,




Odstrarite obalovy material s vysouSedlem

Odstrarite pasku ze zadni strany zafizeni AMS 2 Pro a vyjméte sacky s vysouSedlem. Odstrarite
vnéjsi plastovy obal a vloZte po 2 saccich s vysousedlem na kazdou stranu prazdného prostoru.



Install the spool holder

Take out the spool holder from the accessory box. Slide in the spool holder in the direction
shown above.



Load filament from an external spool

When the AMS 2 Pro is not used, you can feed filament from an external spool. Take out the
shorter PTFE tube from the accessory box. Connect one end of the PTFE tube to the spool
holder’s PTFE tube coupler and the other end to the printer's coupler, pushing it in until it
stops. Next, insert the filament into the PTFE tube and continue pushing until it enters the
extruder and can no longer move forward.



Vlozte bezpecnostni kli¢

Vyjméte bezpecénostni kli¢ na zadnim panelu a vloZte jej do instalacniho slotu umisténého nad
napajeci zasuvkou.
Tento krok prosim nevynechavejte, protoZe bez néj nelze tiskarnu zapnout.



Plug in the power cable and power on

Plug the power cord in the power socket on the back. Then, turn on the power switch.



PFipojte tiskarnu — Bambu Handy

1. Naskenuijte QR kdd vpravo a stahnéte si aplikaci Bambu
Handy. Zaregistrujte se a pfihlaste se ke svému uctu
Bambu Lab.

2. Postupujte podle pokynu na obrazovce, dokud se nezobrazi QR kod.

3. Naskenujte QR kéd v aplikaci Bambu Handy a pfipojte tiskarnu
ke svému Gctu Bambu Lab.

4. Postupujte podle pokynt na obrazovce a dokoncete pocatecni kalibraci. BEhem

tohoto procesu je normalni, Ze dochazi k vibracim a hluku.
* NEODSTRANUJTE pé&nu pod vyhFivanou podlozkou, dokud neni kalibrace dokonéena.



Propojeni tiskarny — Bambu Studio

1. Pfipojte pocitac i tiskarnu ke stejné
bezdratové siti a nepouzivejte sit pro
hosty, ve které je povoleno oddéleni
sitovych zarizeni.

<]

3. Kliknéte na ,+“ na strance zarizeni a Bambu
Studio automaticky vyhleda tiskarny ve stejné
siti. Kliknéte na detekovanou tiskarnu a

propojte ji se svym uctem Bambu Lab.

U B b aosd

2. Navstivte nize uvedeny odkaz, abyste si
stahli a nainstalovali Bambu Studio.
Zaregistrujte se a prihlaste se ke svému
Uctu Bambu Lab.
bambulab.com/download/studio



Prvni tisk s AMS 2 Pro

@ Zapnéte tiskarnu a vlozte civku s filamentem do nékterého ze ¢&tyr slotl. Ujistéte se, Ze je civka
spravné umisténa na aktivni podpérné hrideli, jak je znazornéno na obrazku.

@ Zatlacte jazycek podavace smérem ke civce a vlozte filament. AMS 2 Pro jej po detekci
predem nacte. Kdyz sviti kontrolka podavace pod vstupem filamentu, je AMS 2 Pro pfipravena
k tisku.



Prvni tisk s Al’eIS 2 Pro

Vyberte moznost ,, “— ,Print Files” a poté vyberte model, ktery chcete vytisknout.

,Texturovana deska PEI dodavana s tiskarnou je citliva na necistoty a
mastnotu. Pokud jste se dotkli povrchu desky rukama, miize se mastnota
z rukou prenést na povrch a ovlivnit adhezni vlastnosti desky. Pro
zajisténi nejlepsi prilnavosti se doporucuje desku nejprve omyt horkou
vodou a ¢isticim prostfedkem



Poznamky po tisku

Pro nejlepsi pfilnavost desku
pravidelné umyvejte horkou vodou a
Cisticim prostfedkem.

S odstranénim vytiskl pocCkejte, az deska pro
tisk zcela vychladne.

Pekéfe is a support structurfused, remove
co nejdfive po sejmuti vyt.c..o.. . <.<ud
filament absorbuje vihkost, bude se deska

odstrariovat hire.



Pravidelna udrzba

3D tiskarna ma slozitou mechanickou konstrukci a ¢etné pohyblivé ¢asti. Pravidelna udrzba je
nezbytna pro zajisténi stabilniho provozu a vysoce kvalitnich vytisku.

Kovové pohyblivé ¢asti:

Pravidelné promazavejte vodici Srouby, linearni tyce, vodici listy, napinaci kladky a ozubena kola
extruderu, abyste zabranili korozi.

Pro vodici listy, linearni ty€e a napinaci kladky pouzivejte mazaci olej a na vodici Srouby a
ozubena kola extruderu nanasejte mazaci tuk.

Spotfebni material:

Zkontrolujte plastové a gumové soucasti, jako jsou fezacky filamentu, zda nevykazuji znamky
opotfebeni, deformace nebo starnuti.

Vymériujte spotfebni dily podle potfeby, jako jsou stiraci listy trysky a PTFE trubky, aby byla
zachovana kvalita tisku.

Ostatni soucasti:

Zkontrolujte, zda na objektivech kamer, ventilatorech a senzorech filamentu neni prach nebo necistoty.

Ventilatory pravidelné Cistéte; objektivy kamery jemné otirejte hadfikem z mikrovlakna
namocenym v isopropylovém nebo dehydratovaném alkoholu, abyste dosahli optimalni Cistoty.
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Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Doporuceni pro pravidelnou udrzbu“ na nasi wiki.



Technické parametry

Polozka

Specifikace

Printer

Technologie tisku

Modelovani vrstvenim taveného materialu

Objem tiskové komory (S x Hx V)

340 x 320 x 340 mm

Télo Podvozek Hlinik a ocel
Vnéjsi ram Plast a sklo
Fyzické Rozméry 492 x 514 x 626 mm
Rozméry Hmotnost 30 kg
Prevodovka extrudéru Kalena ocel
Tryska Kalena ocel
f1ax Teplota trysky 350 °C
Prameér trysky v baleni 0,4 mm
Hlava Podporované primeéry trysky 0,2 mm, 0,4 mm, 0,5 mm, 0,8 mm
nastroje Rezatka filamentu Integrovany
Prumér filamentu 1,75 mm
Motor extruderu Bambu Lab Vysg;(;i ﬁfgs:ﬁ/ np@rtrgranentnl’ magnet
Materidl tiskové desky Ohebna ocelova deska
Vyhfivana Typ tiskové desky v baleni Texturovana deska z PEI
podiozka Doporuceny typ tiskové desky Texturovana deska z PEI, hladka deska z PEI
Maximalni teplota vyhfivaci desky 120°C
Maximalni rychlost tiskové hlavy 1000 mm/s
Maximalni zrychleni tiskové hlavy 20 000 mm/s
Rychlost 40 mmis
Maximalni prutok pro hotend (Testovaci parametry: kulaty model o priméru 250
(hotend se standardnim | mm s jednou vné&jsi sténou; Bambu Lab ABS; teplota
pratokem) tisku 280 °C)
Regulace Aktivni vyhfivani komory Podporovano
{eploty komory Maximalni teplota 65°C
Stupen predfiltru G3
Trida filtru HEPA H12
Cisténi vzduchu Typ filtru s aktivnim uhlim Granulovana kokosova skorapka
Filtrace VOC Vynikajici

Filtrace ¢astic

Podporovano




Specifikace

Tiskarn
a

Ventilator pro chlazeni dilt

Rizeni v uzavfené smyéce

Chladici ventilator pro hotend

Rizeni v uzavfené smyéce

Ventilator hlavni Fidici desky

Rizeni v uzavfené smyéce

Chiazeni Komorovy odtahovy ventilator Rizeni v uzavfené smyéce
Komorovy ventilétor pro cirkulaci tepla Rizeni v uzavfené smyéce
Pomocny ventilator pro chlazeni Rizeni v uzavfené smyéce
soucasti
Podporované PLA, PETG, TPU, PVA, BVOH, ABS, ASA, PC, PA, PET;
filamenty PLA, PETG, PA, PET, PC, ABS, ASA, PPA, PPS, PPS vyztuzené uhlikovymi/sklenénymi viakny
Kamera s Zivym obrazem Vestavéna; 1920 x 1080
Kamera na tiskové hlavé Vestavéna; 1600 x 1200
Senzor dvefi Podporovano
Senzor Senzor vycerpani filamentu Podporovano
Senzor zamotani filamentu Podporovano
Odometrie filamentu Podporovano s Al IS
Obnova po vypadku napajeni Podporovano
Elektrické Napéti 100-120 V stfidavého proudu / 200-240 V
pozadavky stfidavého proudu, 50/60 Hz
Nlax Power' 2050 W pfi 220 V /1170 W pfi 110 V
Pracovni teplota 10°C-30°C
Dotykovy displej 5palcovy dotykovy displej s rozli§enim 720 x
1280
Ulozisté Vestavéna pamét 8 GB eMMC a USB port
Elektronika Ovladaci rozhrani Dotykovy displej, mobilni aplikace, aplikace pro PC
Ridici jednotka i \ofion Dvoujadrovy pjgﬁii‘;;;gg;’;r'géez .
Cortex-117
Aplikacni procesor Ctyfadrovy 1,5 GHz ARM A7
Neuralni procesorové jednotka 2TOPS
Bambu Studio
Podporuje fezaci programy tfetich stran,
Software Slicer které exportuji standardni G-kdd, jako jsou

Super Slicer, PrusaSlicer a Cura, ale nékteré
pokrocilé funkce nemusi byt podporovany.




Technické parametry

Software Podporovan’e operacni MacOS, Windows, Linux
systémy
Ethernet Neni k dispozici
Bezdratova sit Wi-Fi
Sitové Sitovy kill switch Neni k dispozici
ovladani Odnimatelny sitovy modul Neni k dispozici
Tiskarmna Rizeni pfistupu k siti 802.1X Neni k dispozici
. 2412-2472 MHz (CE/FCC), 2400-2483,5 MHz (SRRC)
Provozni frekvence 5150-5850 MHz
2,4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm (CE/SRRC/I 1IC)
Wi-Fi Vykon vysilace Wi-Fi (EIRP) Pasmo 5 GHz 1/2: <23 dBm (FCC/CE/SRRC/MIC)
Pasmo 5 GHz 3: <30 dBm (CE); <24 dBm (FCC)
5 GHz pasmo 4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm (CE)
Protokol Wi-Fi IEEE 802.11 a/b/g/n
Rozméry 372 x 280 x 226 mm
Télo Hmotnost 2,5 kg
Kryt | boéni ABS/PC
PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (vysu$eng),
. BVOH (vysusené), PP, POI+1, HIPS, Bambu PLA-
Podporované filamenty CF/PAHT-
CF/PETG-CF/Podpora pro PLA/PETG a TPU pro
A+18
) TPE, generické TPU, PVA (vihké), BVOH (vihke),
Tisk Nepodporovana viakna Bambu PET-CF/TPU 95A a dalsi filamenty, které
obsahuji uhlikova nebo sklenéna vidkna
AMS 2 Pro Pramér filamentu 1,75 mm
o Sitka: 50 mm — 8 mm Pramér:
Rozméry civky 197 mm — 202 mm
Identifikace RFID Podporovano
Nejvyssi teplota 65°C
PLA, PETG, podpora pro PLA/PETG, ABS, ASA, PET,
Pod il PA, PC, PVA, BVOH, PP, POM, HIPS, Bambu PLA-
Tazeni edporovang filamenty | cp/papT PETG-CF” a TPU fOF
Aktivni odvod vihkosti Podporovano
UloZeni v uzavieném obalu Podporovano




Technické parametry

Detekee a udrovani teplot Podporovano. Teplota a vihkost v redlném
AMS 2 Pro pomoci a vinkosti ploty &ase mohou byt zobrazeny na obrazovce,
v Bambu Studio a v Bambu Handy.
Napajeni Vstup 24V 4A

. Aby se zajistilo, Ze vyhfivana podloZka rychle dosahne pozadované teploty, bude tiskarna udrzovat maximaini vykon
po dobu asi 3 minut.
2. Filamenty oznacené ,** vyzaduiji vy3si teplotu suseni. AMS 2 Pro je nedokaZze zcela vysusit.
Pokud chcete pro tato viakna lep$i susici vykon, doporucujeme zakoupit AMS HT



Technicka podpora

Pokud potfebujete technickou podporu, postupuijte podle jedné z nasledujicich metod:

ZpuUsob 1: Kontaktujte nas pomoci tlacitka ,Kontaktujte nas” v nasem centru podpory
bambulab.com/support

We're hare to heip!
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Method 2: Create a support ticket on Bambu Handy, from the Support Center section.

DalSi navody a pokyny k udrzbé najdete také na Bambu Lab Wiki. " -
wiki.bambulab.com/home p Bambu Lab

Wiki
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