Bambu Lab P2S AMS Combo
Rychly navod

Pfed pouzitim produktu si prosim prectéte celou pfirucku.
Bezpecnostni upozornéni: Nepfipojujte k napajeni, dokud neni sestaveni dokonceno.
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Videonavod
Podivejte se na video s podrobnym navodem a rychle se pustte do
prace

Stahnéte si Bambu Handy a Bambu Studio
Ovladeijte tiskarnu na dalku a sledujte tisk v realném case
telefonu i pocitaci.

Objevte dalsi skvelé modely

Navstivte MakerWorld, nasi komunitu modell, kde najdete fadu bezplatnych
modelt a muzete své napady pfivést k Zivotu pomoci kreativnich nastroju v Mak-
erLab a pfisluSenstvi v Maker's Supply.

Ucte se s Bambu Academy
Navstivte Bambu Academy a prozkoumejte kurzy o tiskarnach a softwaru od zacatecnické az po
pokrocilou Uroveri, abyste vylepsili své dovednosti v 3D tisku.
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1. Prectéte si pred pouzitim

Pro zajisténi bezpecnosti a optimalniho vykonu dodrzujte prosim nésledujici pokyny:

.

Ovéfte, zda provozni napéti tiskarny odpovida stanovenym pozadavkim, abyste predesli poskozeni nebo
bezpecnostnim rizikim. Tuto informaci najdete na stitku vedle napajeci zasuvky. Podrobnosti najdete v Casti
,Technické parametry tiskamy".

Pravidelna udrzba je nezbytna pro hladky chod slozitych mechanismu tiskarny
. Pokyny najdete v ¢asti ,Pravidelna udrzba“.

Pro dosazeni nejlepsich vysledkt doporucujeme pouzivat filamenty Bambu, které byly dlikladné testovany z
hlediska kompatibility, bezpecnosti a stability s timto produktem.

Pritiskus vkladejte filament pfimo do tiskové hlavy a nepouzivejte zasobnik
Aby se filament nezachytil, nepouzivejte flexibilni jako je TPU s tvrdosti 95A nebo nizsi, ani vihké PVA
v tiskarné 2 Pro.

AMS 2 Pro podporuije Sitku civky od 50 mm do 68 mm a primér od 197 mm do 202 mm. Doporucujeme pouzivat
plastové civky.

Funkci suSeni zafizeni AMS 2 Pro mlzete pouzivat pouze s 6pinovym kabelem pro pfipojeni k tiskarné. Pokud
potfebujete susit filamenty ve vice jednotkdch AMS 2 Pro, musite si zakoupit originalni napajeci adaptéry

Bambu Lab pro napéjeni funkce suseni ostatnich jednotek AMS 2 Pro.

Béhem suseni filamentu odstrariuje zafizeni AMS 2 Pro vihkost pomoci cirkulace vnéjsiho vzduchu pres pfivodni
otvory. Pro zajisténi optimalni u€innosti suseni se ujistéte, Ze pfivod a odvod vzduchu nejsou ucpané.



2. Printer Component Introduction

Figure1
1) Purge Wiper 4) Air Filter
2) Toolhead 5) Adaptive Airflow Switching Unit

3) USBPort
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2. Uvod do komponent tiskarn'
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Obrazek 2
1) Dotykovy displej 3) Vyhfivana podiozka
2)  Fotoaparat s zivym 4) Horni sklengny kryt

nahledem



2. Uvod do komponent tiskarn'
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Obréazek 3
1) Napinaky fement 5)  Drzak trubice z PTFE
2)  Zakladna drzaku civky 6)  6pinovy port Bambu Bus
3) Naraznik vidkna 7)  Odvzdusiiovaci komin
4) Napéjeci zasuvka



3. Predstaveni soucasti nastrojové hlavy
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) Pécka fezace filamentu 5)  Extrudér
2) Ozubené kolo extruderu 6) Predni kryttiskové hlavy
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Hotend 7)  Chladici ventiator dilu

Vstup filamentu do hlavice



k. Predstaveni komponenty AMS 2 Pro




5. Soucasti baleni

Jam

1) Dotykovy displej

5) Silikonovy
navlek na
hotend

9) PTFE trubice

2) Drzék civky 3) Rezagka filamentu
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7) Imbusovy Kli¢
H1,5 Imbusovy kli¢
H2,0

6) Napajeci kabel

v v

10) stavebni
deska
(pFedinstalovana
na vyhfivaném
lozi)

11) Mazivo a mazaci olej

4) Cistici podlozka na trysku

8) Cistici kolik
12) Skrabka



5. Soucasti baleni

14)BambuBus

13) Vysouseci prostredek Kabel 6-pin









6. Vyjméte baleni

WARNING

To prevent the risk of

suffocation, keep these
bags away from babies
and children
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3) Odstrarite tepeln& odolné lepici pasky z horni, predni a zadni strany
tiskarny. Poté opatrné sejméte horni sklenény kryt a odloZte jej stranou



7. Unlock the AMS 2 Pro

1) Take out the accessory box and remove all the top foam.

2) Open the front door and remove the protective bag from it. Then use the longer H2.0 allen
key from the toolbox to remove the 2 screws marked in red.



7. Odemknéte AMS 2 Pro

3) Vyjméte E4 z AVS 2 Pro a odstrafite ochrannou pénu kolem stran AVS
Pénu kolem vyhfivané podlozky prozatim nechte na misté. Odstranite ji v pozd€jSim kroku



7. Unlock the AMS 2 Pro
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4) Use the H2.0 allen key to remove the 3 screws marked in red. Then take out the transport
fixture.



8. Unlock the Heatbed

Use the H2.0 allen key to remove the screw marked in red to unlock the heatbed.
The foam under the heatbed can be removed only after the calibration process is completed.



9. Sejméte kryty vodicich Sroubd

Pull dcOdsroubuite Servené plastové kryty v homi &asti levého i pravého vodiciho Sroubu osy Z, otevrete je a sejméte.
Béhem této operace si muzete v§imnout, Ze se vodici Srouby osy Z pohybuji. Toto chovani je oekévané a neznamena zadny
problém.



10. Unlock the Toolhead

nto the printer.

top covero

all zip ties, then place the glass

Cut and remove
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11. Install the Touchscreen

1) Remove the tape and gently pull the flexible cable out about 50 mm.

2) Take the touchscreen from the accessory box and orient it as pictured. Then press the ter-
minals on both sides of the flexible cable and insert it into the screen port.
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11. Nainstalujte dotykovou
obrazovku

3)P Zasurite ohebny kabel zpét do slotu tiskamy. Poté vioZte kryt a posurite jej doleva, aby se zajistil.
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J2. Vyjméte vysouSeci material z obalu

1) Vyjméte pénu z vnitiku zafizeni AMS 2 Pro.

2) Odstrarite pasku ze zadni strany zafizeni AMS 2 Pro a vyjméte vysouseci sacky. Poté odstrarite vnéjsi plastovy
obal. Umistéte 2 vysouSeci sacky na kazdou stranu prazdného prostoru.
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13. Nainstalujte AMS 2 Pro

1) Umistéte zafizeni AMS 2 Pro na horni ¢ast tiskamny.

2) Uvolnéte PTFE trubici pfipevnénou na zadni strané tiskarny a zasurite jeji volny konec do spojky PTFE trubice na
tiskarné.

3) Vyberte nejdelsi PTFE trubici z krabice s prisluenstvim, zasurite ji do vystupu filamentu zafizeni AMS 2 Pro a do
jedné ze spojek PTFE trubice na kupé filamentu.
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13. Nainstalujte AMS 2 Pro

k) Vyjméte 6pinovy kabel Bambu Bus z krabice s pfislusenstvim a zapojte kazdy konec do jednoho z 6pinovych portt
na zasobniku filamentu a na zafizeni AMS 2 Pro.
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14. Namontujte sestavu drzaku civky

1) Take out the spool drzak civky a drzak PTFE trubice. Zasurite drzék civky do zakladové desky, dokud neuslysite
cvaknuti.
2) Viyrovnejte drzék PTFE trubice se térbinou na drzaku civky, jak je znazornéno na obrazku, a zasurite jej svisle, dokud
neuslysite cvaknuti.
*Zékladni deska drzaku civky je pfedem nainstalovana v doporu¢ené poloze. K dispozici jsou také dvé dalsi polohy, na obrazku
oznacené Zluté. Zakladni desku a délku trubice z PTFE mlZzete podle potfeby upravit.
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15. Pouzijte externi spool




16. Pripojte napajeci kabel a zapnéte zafizeni

Pfed zapnutim se ujistéte, ze Stitek s napétim v blizkosti napajeci zasuvky odpovida vasi oblasti. Poté pfipojte napajeci
kabel a zapnéte napajeni.
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17. Propojeni tiskary — Bambu Handy

Naskenujte QR kdd vpravo a stahnéte si aplikaci Bambu Handy. Zaregistrujte se
a prihlaste se ke svému uctu Bambu Lab.

2) Postupuijte podle pokyn( na obrazovce, dokud se nezobrazi QR kéd.

3) Naskenujte QR kdd v aplikaci Bambu Handy a pfipojte tiskarnu ke svému tctu
Bambu Lab.

< Add Printer < Bind Printer

Scan GR code Nearby devices
—_— Confirm binding Printer Bambu Lab printer

with the current account?”
Please scan the QR code on the
printer screen
- e

:
Bind your printer '
Start a printing adventure

After binding printer, here you can do...

BN B =

Bombu Lab printer Bambu Lsb

Confirm to Bind

k) Postupuijte podle pokyn( na obrazovce a dokoncete pocatecni kalibraci. BEhem tohoto procesu je normalni, ze
dojde k vibracim a hluku.

* NEODSTRANUJTE vyhfivanou neni kalibrace dokoncena
29



18. Pripojeni tiskarny — Bambu Studio

© Recently opened

{2 Home
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19. Vlozte filament do zafizeni AMS 2 Pro

1) Zapnéte tiskarnu a vloZte civku s filamentem do nékterého ze ¢tyr slotu. Ujistéte se, Ze je civka spravné
umisténa na aktivnim podpérném hfideli, jak je zndzornéno na obrazku.

2) Zatlacte jazycek podavace smérem ke civce a vlozte filament. AMS 2 Pro jej po detekci predem nacte. Kdyz
sviti kontrolka podavace pod vstupem filamentu, je AMS 2 Pro pripravena k tisku.
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20. Prvni vydani

Internal USB

e “

.

3D Benchy Vase by Slaav...  Squishy Turtle

\ 1439

o -

Outerdiamete...  Film Sticking... Bed Scraper

A %\ 144g > A3

Vyberte moZnost 4 “ — ,Print Files", poté vyberte model, ktery chcete vytisknout, a postupujte podle pokynt na obrazovce

* Texturovana deska PEI dodavana s tiskamou je citliva na necistoty a mastnotu. Pokud jste se dotkli povrchu desky
rukama, muze se mastnota z rukou prenést na povrch a ovlivnit adhezni vlastnosti desky. Pro zajisténi nejlepsi prilnavosti
se doporucuje desku nejprve omyt horkou vodou a Cisticim prostfedkem
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21. Poznamky po tisku

Pockejte, az stavéci deska zcela vychladne, a teprve poté ji omyjte horkou vodou a Eisticim prostfedkem,
abyste zajistili nejlepsi pfilnavost. a Cisticim prostfedkem pro nejlepsi pfilnavost.

Pokud byla pouzita podpurna struktura, odstrarite ji co

pokud filament absorbuje vihkost.



22. Pravidelna udrzba

3D tiskarna ma slozZitou mechanickou konstrukci a ¢etné pohyblivé ¢asti. Pravidelna udrzba je nezbytna pro zajisténi

stabilniho provozu a vysoce kvalitnich vytisku.

Kovové pohyblivé ¢asti:

° Pravidelné promazavejte vodici Srouby, linearni tyCe, napinaci kladky a ozubena kola extruderu, abyste zabranili
korozi.

N Pro linearni ty¢e a napinaci kladky pouzijte mazaci olej a na vodici Srouby a ozubena kola extruderu naneste
mazaci tuk.

Spotfebni material:

° Zkontrolujte plastové a gumové soucasti, jako jsou Fezacky filamentu, zda nevykazuiji znamky opotfebeni, deformace
nebo starnuti.

° Vyménuijte spotfebni dily podle potfeby, jako jsou stiraci listy trysky a PTFE trubky, aby byla zachovana kvalita tisku.

Ostatni soucasti:

© Zkontrolujte, zda na objektivech kamer, ventilatorech a senzorech filamentu neni prach nebo necistoty.

Ventilatory pravidelné Cistéte a objektivy kamery jemné otirejte mikrovlaknovym hadfikem namo¢enym v
isopropanolu nebo bezvodém alkoholu, abyste dosahli optimalni Cistoty.

Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Doporuceni pro pravidelnou Gdrzbu“ na nasi wiki.
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23. Technické parametry tiskarny

Hlava nastroje

Polozka Specifikace
Technologie tisku Modelovani s fiznim nanaSenim

Objem tiskové komory (S*H*V) 256 x 256 x 256 mm
Télo Sasi Plast a ocel

Vnéjsi ram Plast a sklo
Fyzické Rozmery 392 x 406 x 478 mm
fosmery Hmotnost 14,9 kg

Pfevodovka extruderu Kalena ocel

Tryska Kalena ocel

Max. teplota trysky 300°C

Pramér trysky v baleni 0.4mm

Podporovany prameér trysky
0,2 mm, 0,4 mm, 0,6 mm,
0,8 mm

0,2 mm, 0,4 mm, 0,6 mm, 0,8 mm

Rezagka filamentu

Vestavény

Primér filamentu

1,75 mm

Motor extruderu

Vysoce pfesny synchronni motor s permanentnimi magnety od
Bambu Lab

Vyhfivana
podlozka

Material tiskové desky

Ohebné ocelova deska

Typ dodavané tiskové desky

Texturovana deska z PEI

Podporované typy tiskové
desky

Texturovana deska PEI, hladka deska PEI, chladici deska Su-
perTack, technicka deska

Maximalni teplota vyhfivané
podlozky

110°C
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23. Technické parametry tiskarny

Polozka Specifikace
Max. rychlost nastroje
hlavy 600 mm/s
Maximalni zrychleni
it 20000 mmis®
Rychlost
40 mm?/s
(Testovaci parametry: kulaty model o priméru 250 mm s jednou
Maximalni pritok pro hotend vnéjsi sténou; Bambu Lab ABS; teplota tisku 280 °C)
Filtr s aktivnim uhlim podporovano
Cisteni
vzduchu Filtrace VOC Podporovano
Filtrace ¢astic podporovéno
Chladici ventilator Rizeni v uzavtené smyéce
Chlazeni Ventilator chlazeni hotendu Regulace v uzaviené smyéce

Pomocné chlazeni dilt

Lo . Ventilator
regulace V uzavrene smycce

) PLA, PETG, ABS, ASA, TPU, podpora pro PLA. Podpora pro PLA/PETG, podpora
FtamgRt SURTF, PETG-CF, ABS-GF, ASA-CF, PAG-CF, PAG-GF,

s portem pro ABS, PET, PA,

PAHT-CF, PPA-CF, PET-CF

36



23. Technické parametry tiskarny

Polozka Specifikace
Kamera Live View Integrovana; 1920 x 1080
Senzor dveri Podporovano
Senzor vycerpani filamentu . SOA
podporovano
Senzor
Senzor zamotani filamentu . SOA
podporovano
Odometrie filamentu Podporovano s AMS

Obnova po vypadku napajeni Podporovano

Vysokonapétova verze: 200-240 V stfidavého proudu,

50/60 Hz Nizkonapétova verze: 100-120 V stfidavého
proudu, 50/60 Hz

Napéti

Elektrické Vysokonapétova verze: 1200 W, 220 V

5 Max.Vykon®
pozadavky ax.Vykon') Nizkonapétova verze: 1000 W, 110V
. Vysokonapétova verze: 200 W@220 V (tisk PLA)
Trvaly vykon ) )
Nizkonapétova verze: 200 W pii 110 V (tisk PLA)
Pracovni teplota 10°C-30°C
Dotykovy displej 5palcovy dotykovy displej 854*480
Uloziste Vestavéna pamét EMMC 8 GB a port USB
Elektronika Ovladaci rozhrani Dotykovy displej, mobilni aplikace, aplikace pro PC
Ridici procesor Dvoujadrovy Cortex-M4 a jednojadrovy Cortex-M7
Aplikaéni procesor Ctyfjadrovy ARM s vyhrazenou NPU
Bambu Studio
Podporuje fezaci programy tretich stran, které exportuji standardni G-
Slicer kod, jako jsou Super Slicer, PrusaSlicer a Cura, ale nékteré pokrocilé
Software funkce nemusi byt podporovany.
(Podporované operacni ., ) . .
systémy’ MacOS, Windows, Linux
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23. Technické parametry tiskarny

Polozka

Specifikace

Sitové ovladani

Ethernet

Neni k dispozici

Bezdratova sit’

Dvoupasmové Wi-Fi

Sitovy kill switch

Neni k dispozici

Odnimatelny sitovy

modul

Neni k dispozici

Sit 802.1X Ac-
Fizeni pistupu

neni k dispozici

Vykon

Provozni frekvence

2412-2472 MHz, 5150-5850 MHz (FCC/CE)
2400-2483,5 MHz, 5150-5850 MHz (SRRC)

Vykon vysilage Wi-Fi (EIRP)

2,4 GHz: <23 dBm (FCC); < 20 dBm (CE/SRRC/MIC)
Pasmo 5 GHz 1/2: < 23 dBm (FCC/CE/SRRC/MIC)

5 GHz pasmo 3: < 30 dBm (CE); < 24 dBm (FCC)
Pasmo 5 GHz: < 23 dBm (FCC/SRRC); < 14 dBm (CE)

Protokol Wi-Fi

IEEE 802.11 alblgin

1) Specifikace napéti tiskarny se lisi podle prodejni oblasti. Pfed pouzitim zkontrolujte titek vedle napajeci zasuvky na
tiskarné, abyste se ujistili, Ze napajeci napéti odpovida uvedenému napéti.

2) Aby se zajistilo, Ze vyhfivana podlozka rychle dosahne pozadované teploty, bude tiskarna udrzovat maximaini

vykon po dobu asi 3-5 minut.
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24. Technické parametry AMS 2 Pro

Polozka Specifikace
Rozméry 372 x 280 x 226 mm
Teélo Hmotnost 2,5kg
Kryt ABS/PC
PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (vysusené), BVOH (vysusené),
Podporované filamenty PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/PANT-CF/PETG-

CF/Podpora pro PLA/PETG a TPU pro AMS

TPE, generické TPU, PVA (vihké), BVOH (vihké), Bambu PET-

Nepodporovana viakna CF/TPU 95A a dal8i znacky filamentd obsahujici uhlikova nebo
Tisk sklenéna vlakna
Prumeér filamentu 1,75 mm
L Sitka: 50-68 mm
Rozméry civky Pramér: 197-202 mm
Identifikace RFID Podporovano

Maximalni teplota suSeni
laximalni teplota suseni 65°C

PLA, PETG, podpora pro PLA/PETG, ABS*, ASA*, PET", PA*, PC’,
Podporované filamenty (F;\F/A/PETBC-\./C(;E a“,TPll:’JPF;rOIZC’\)AI\g‘;, HIPS*, Bambu PLA-CF*/PAHT-

Suseni

Aktivni odvod vihkosti Podporovano

Uzavfené skladovani Podporovano

Detekce a udrzovani teploty a  Podporovano. Teplota a vlhkost v redlném ¢ase mohou byt

vihkosti zobrazeny na obrazovce, v Bambu Studio a Bambu Handy.
Napajeni Vstup 24V 4A

,Filamenty oznacené * vyzaduiji vys$$i teplotu suSeni. AMS 2 Pro je nedokaze zcela vysusit. Pokud chcete pro
tyto filamenty lepsi susici vykon, doporucujeme zakoupit AMS HT.
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25. Technicka podpora

Pokud potebujete technickou podporu, postupujte podle nékterého z nasledujicich postupu:

Zpusob 1: Navstivte Bambu Lab Wiki, kde najdete navody a pokyny k udrzbé.
wiki.bambulab.com/home

ZpUsob 2: Kontaktujte nas prostrednictvim jedné z mozZnosti uvedenych v sekci
Kontaktujte nas v nasem centru podpory.
bambulab.com/support

Method 3: Create a support ticket on Bambu Handy, from the Support Center section.

1 Fa to handle o clogged hotend

2 teaw o rescvm nwatoed acwsion ssu.,

© rowseves ——
P ———

Adt n tickst
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