suney

([
"_7
‘!

-

S

Navod k pouZiti FilaDryer E2

FilaDryer E2 Navod k pouziti

3D Printing-Mate

RoHS FE€ C€ £






]
OBSAH

Obsah
1. Obsah baleni 01
2. Technické specifikace (Leistungsdaten) 01
3. Popis komponent (Bauteilbeschreibung) 03
4. Dulezité poznamky (Freundliche Ermahnung) 03
5. Bezpetnostni opatfeni (Sicherheitsempfehlungen) 04
6. Navod k obsluze (kroky obsluhy) 05-12
(DPFipojeni k napajeni (An die Stromversorgung anschlieRen) 05

@lInstalace zarovky (Instala¢ni spotfebni material) 05-06

®Zapnuti (Einschalten) ~  -=--===--==------------—------—- 06
@Prvky na displeji (Popis obsahu v raznych &astech okna displeje)---------------- 07
(®Navod k poufZiti (zpGsob pouziti) 09-11
®Vypnuti (vypnuti) "o TTTTTTT oo oo oooommoommm oo 11
@Doplnéni vysoudedla t Desikkant einflillen) 12
®Utésnéni (Dichtungsoperation) 12
7. Redeni bé&znych problémdl (Bekannte Stérungsbeseitigung) - 13-14 8. Certifikat
shody (Qualitatszertifikat) 15
9. Poprodejni servis (After-Sales Service) 15

10. Kontaktujte nas (Setzen Sie sich mit uns in Verbindung) 15



FilaDryerE2 X 1 FilaDryerE%lgnlj e PTFE trubkalm X 2 PTFE trubkalm X 2

Zihaci vanictka X 1 Zapalovaci podlozka X 1

e TrubkazPTFE8cm X 2 PTFE trubice8cm X 2

9 9 Cin

Napéjeci kabel X 1 Napéjeci kabel X 1

@ Navod k pouZiti X 1 Navod k obsluze X 1

|

Nazev produktu (Produktname) Susicka vldken
Model (Produktmodell) E2
Rozméry produktu (Rozméry produktu) 400 mm X 220 mm X 307 mm (D X $ X V)

Vnitfni rozméry (Vniténi rozméry)

372mm X 192 mm X 255mm (D X § X V)

Maximalni rozméry civky s dritem, kterou lze umistit. (Maximalni rozméry civky
s dratem, kterou lze umistit.)

®250 mm X 153 mm (1 kg X 2 nebo2kg X 1nebo3kg X 1)

Cista hmotnost  (Cists hmotnost produktu)

6,8kg

Provozni prostfedi

(Teplota a vihkost v provoznim prostredi)

Teplota: 10 °C-35 °C, relativni vlhkost: <95 %

(Teplota okoli se pohybuje v rozmezi 10 °C az 35 °C. Relativni vihkost by neméla
prekrocit 95 %.)

Rozsah provoznich teplot (Temperaturstellbereich)

35°C-110°C

Rozsah zobrazeni vlhkosti

(Rozsah zobrazeni vlhkosti)

10 %-90 % PFesnost £10 % (Pfesnost £10 %) Poznamka 1: P¥i
pracovni teploté >80 °C se senzor vlhkosti prepne do
ochranného rezimu (zobrazuje vlhkost <10 %) (Pokud je
nastavend pracovni teplota produktu > 80 °C, nachazi se modul detekce
vlhkosti v ochranném reZimu (zobrazovana vlhkost < 10 %). Jednd se o normaln
jev.) Pozndmka 2: Po poklesu teploty na 70 °C obnovi snimat
vlhkosti plivodni pFesnost po pFiblizné 20 hodinach. (Jakmile teplota
su3arny klesne na 70 °C a uplyne pFiblizné 20 hodin,

automaticky obnovi piivodni presnost.)

Rozsah ¢asovace (rozsah nastaveni €asu)

0-99h

Napéjenl' (Zkontrolujte kompatibilitu s mistnim napétim) Pfedpisy pro
pripojeni k siti (PFed pouZitim zkontrolujte, zda napéti zakoupeného produktu
odpovida mistnimu sitovému napéti

, ne jej zatnete pouzivat.)

Zvolte prosim napéti podle oznaceni na bo¢ni strané produktu.
(2Zvolte prosim napéti podle oznageni na bo¢ni strané produktu.)

Maximalni provozni proud (Maximaler Arbeitsstrom)

2,2 Apii230V,4,2 ApFi120V

Pfikon v pohotovostnim reZimu (Standby power)

<1w

Kompatibilni praméry vldkna
(Praméry filamentu, které jsou kompatibilni's vystupnim
otvorem pro filament

1,75 mm/$2,85 mm/$p3,0 mm
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Horni kryt
(Horni kryt)

j ﬁ SUNLU

Otvory pro vlakno
(otvory pro vlakna)

Silikonova zatka
(Silikonova zatka)

LED indikator stavu
(LED indikator stavu)

Dotykovy displej
(dotykovy displej)

Vypinat

(Vypinad)

Zasuvka
(Steckdose)
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@ L Tento produkt miZe doséhnout teploty aZ 110 °C. Peclivé zkontrolujte, zda aktudlni nastaveni parametrd (typ
filamentu, teplota ohrevu) odpowda vasim potfebdm suSeni, aby nedoslo k deformaci filamentu (doporucené
nastaveni suseni najdete v pfiloze 1).

1 (. Tento vyrobek mize dosahnout maximalni teploty 110 °C. Petlivé zkontrolujte, zda aktualni nastaveni parametrdi (napfiklad typ vldkna, teplota ohfevu)
odpovida vlaknu, které ma byt suSeno. Zabrarite deformaci viakna v désledku pfilis vysoké teploty (pro teplotu suseni viakna doporu¢ujeme nahlédnout do pilohy 1
vtomto navodu k obsluze).

2. Pfi pracovni teploté >70 °C by méla mit civka s vlaknem teplotni odolnost alespori 70 °C, aby nedoslo k deformaci.
2. (Pokud je pracovni teplota nastavena na =70 °C, méla by teplotni odolnost civky s vlaknem byt =70 °C, aby se zabranilo deformaci civky.)

@ 3 Pri pracovni teploté >90 °C by méla mit civka s vldknem teplotni odolnost minimalné 90 °C, aby nedoslo k
deformaci.
3. (Pokud je pracovni teplota nastavena na =90 °C, méla by teplotni odolnost civky s filamentem byt =90 °C, aby se zabrénilo deformaci civky.)

4. Pri pouziti funkce Zihani (rezim MO2) sice tento navod uvadi referen¢ni teploty a Zasy zihani pro nékteré

filamenty, vlastnosti filamentd se viak mohou liit v zavislosti na vyrobci. Pro Zihani se doporucuje dodrzovat
® pokyny ohledné teploty a ¢asu poskytnuté vyrobcem filamentu.

4. (PFi pouziti funkce Zihani (rezim MO2) obsahuje tento navod k obsluze sice referenZni hodnoty pro teplotu a dobu zihani nékterych vlaken. Vzhledem k

tomu, Ze vlastnosti vlaken se u riiznych vyrobct li3i, doporucuje se v3ak pouzivat teploty a €asy pro Zihani doporu¢ené vyrobcem vlakna.)

5. Pfi pracovni teploté >80 °C spusti senzor vlhkosti ochranny reZim (zobrazi

<10 % vlhkosti). Jakmile teplota klesne na 70 °C, senzor vlhkosti obnovi plivodni pfesnost pfiblizné po 20 hodinéach.
@ 5. (Pokud je nastavend pracovni teplota produktu > 80 °C, nachazi se modul detekce vlhkosti v ochranném rezimu (zobrazend vihkost < 10 %). Jedna se

o normalni jev. Jakmile teplota susici skfiné klesne na 70 °C a uplyne pfiblizné 20 hodin, modul detekce vlhkosti automaticky obnovi ptivodni pFesnost.)

6. Pfi pracovni teploté > 80 °C miize teplota vnéjsiho povrchu prekrotit 55 °C. Z bezpecnostnlch ddvodt se
susicky béhem provozu nedotykejte ani s ni nepohybujte. (nebo pouZijte vhodné tepelné ochrany)

6. (Pokud je nastavena provozni teplota > 80 °C, je teplota vnéjsiho povrchu produktu > 55 °C. Aby se zabranilo popaleni, nesmite se béhem provozu susérny
dotykat vnéjsiho plasté ani s susarnou hybat (nebo pFijmout odpovidajici tepelné izolaéni ochranna opat¥ent, jako je napfiklad noseni rukavic).)

7. Doporucena provozni teplota okoli pro vyrobekje 10 °C - 35 °C. Pokud je teplota v mistnosti nizsi nez 10 °C, je
pomaly narust teploty nebo nedosaZeni nastavené teploty normalni. Doporucuje se tento problém vyFesit

L vhodnym zvy3enim C|love teploty

narustu teploty nebo k nedosazeni nastavené teploty, je to normalni. (Tento problem vyFeste vhodnym zvysenim cilové teploty.)
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@ 8. Aby bylo zajist&no (¢inné suseni, vyhnéte se otevirani horniho krytu b&hem provozu.
8. (Aby byly zajistény spravné vysledky su3eni, neotvirejte prosim béhem provozu viko susarny.)

9. Doporutujeme nechat silikonovou zatku otvoru pro vldkno otevienou, aby mohla béhem sueni unikat

® vlhkost. Po dokongeni suseni zatku uzaviete, aby dovnitF nevnikla vlhkost.
9. (Béhem su3eni spotfebniho materidlu se doporuuje otevfit silikonové zatky otvoru pro vystup filamentu (aby mohla byt vnitfni voda zcela
odvedena). Po dokongeni suseni se doporucuije silikonové zatky pevné utahnout (aby se zabranilo vniknuti vnéjsi vody).)

@ 1. Uchovévejte mimo dosah déti.

1 (.Bitte legen Sie dieses Produkt nicht an einem Ort, an dem es von Kindern erreicht werden kann.)

® 2. B&hem provozu dbejte na elektrickou bezpe¢nost. NepouZivejte v blizkosti vodnich zdrojti, jako jsou koupelny,
vany nebo umyvadla.
2 (.B&hem provozu je nutné dbat na elektrickou bezpe&nost. NepouZivejte tento vyrobek v blizkosti vody, jako jsou koupelny, vany, umyvadla nebo jind
mista, kde se snadno dostane do kontaktu s vodou.)

3. Pouzivejte originalni napajeci kabel nebo alternativy s certifikdtem bezpecnosti.
° 3 (. PouZivejte originalni napéjeci kabel nebo napéjeci kabel, ktery splfiuje pozadavky bezpe¢nostni certifikace.)
4. Vypnéte napdjeni, kdyz produkt nepouzivate.

4 (.Pokud tento vyrobek nepouZivate, vypnéte napéjeni, abyste predesli nahlému vzniku pozaru.)

5. B&hem provozu neumistujte vyrobek na predméty citlivé na teplotu.

5 (.B&hem provozu tohoto produktu nesmi byt produkt umistén na predméty citlivé na teplotu.)

6. B&hem provozu se nedotykejte topného télesa ani ventildtoru, abyste pFedesli popaleni. PFi sugeni filamentu
nechte viko susici skFiné zaviené, aby se teplo neztracelo.

@ 6 (. Béhem provozu tohoto produktu se nedotykejte topnych téles ani ventilator v susici skfini, abyste prede3li popaleni. Pfi suseni spotiebniho
materialu by mélo byt horni viko susici skiiné dobfe uzavieno, aby nedochézelo k tnikam tepla.)

T. Nezakryvejte vnitfni privody a vyvody vzduchu, aby nedochazelo k hromadéni tepla.
7 (. Nezakryvejte vnitini pFivody a vyvody vzduchu, aby nedochazelo k hromadéni tepla a ndslednym porucham.)

8. V pripadé poruchy vypnéte napajeni, odpojte zafizeni od sité a kontaktujte tym podpory.
8 (. Pokud dojde k poruse produktu, vypnéte napajeni a odpojte napajeci kabel ze zasuvky. Poté kontaktujte tym zdkaznické podpory.)




01/ Pripojeni k napajeni (PFipojeni k napajenti)

Zapojte napajeci kabel do zasuvky susarny a pfepnéte vypina¢ nahoru.

(Zapojte napéajeci kabel do zasuvky suddrny a poté prepnéte vypina¢ nahoru.)
-

~
|| =m-)

02/ Instalace viakna (Instalace viékna)

°OtevFete horni kryt a poloZte vldkno na valecek.

(Offnen Sie den oberen Deckel des Trockenschranks und legen Sie den Faden auf die Walze.)

\ o
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ovloite PTFE trubici do otvoru pro vystup filamentu. (doporucenad vnitini délka: 2-3 cm) (VloZte teflonovou trubici
do otvort pro vedeni filamentu (jak je zndzornéno na obrazku, doporucuije se, aby teflonova trubice vy¢nivala do susarny priblizné
2-3cm).)

Yam®

Provléknéte vlakno trubici z PTFE (dbejte na smér, jak je zndzornéno na obrazku) a uzaviete horni kryt.
ejhren Sie den Faden durch das Teflonrohr (achten Sie auf die Richtung des Fadens gemaf der Abbildung) und schlielRen
Sie anschlieRend den oberen Deckel.)

. Y / J .

Pro optimalni suSeni nechte silikonovou zatku béhem suseni otevienou. (Pro dosazeni nejlepsich vysledkd
su3eni niti se doporu¢uje b&hem suseni otevfit silikonové zatky otvor( pro vedeni niti (aby mohla byt G€inné odvadéna
itFni vihkost).)




03/ zapnuti (zapnéte pfistroj)

Klepnéte na tlacitko napaijenl[| \ |] , rozsviti se displej, aktivuje se ohfiva¢ a rozsviti se LED kontrolky. (Klicken Sie einmal

auf die Taste fur die Stromversorgung auf dem TouchscreenL —J Das Anzeigefeld leuchtet auf. Zu diesem Zeitpunkt startet der

Trockenschrank mit der Erwdrmung und die LED-Leuchten gehen an.)

e N N
PV RH [
65°c SuUnLu H5% sy
sv PETLD MO
g ]
Cas: OY:53.52
=) W ) @ ;
N J v s J

04/ Prvky obrazovky (Uvod do obsahu obrazovky)

SkuteZna teplota
(Skutetnd teplota)

Nastavend teplota
(Nastavend teplota)

Nastaveni
(Funktionsstellung)

LOGO

Typ vldkna
(Typy vldken)

e ~

PV RH

65-c sunLu | 5% °

o PEFG:  wo . |

—— 1l |
Cas: 0Y:53.52

— =) ) J @
N\ ! 1 p,
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Relativni vlhkost
(Relative Luftfeuchtigkeit)

Pracovni rezim
(Pracovni rezimy)

Pracovni doba
(Pracovni doba)

Tlacitko napjeni
(vypinat)



Doporuéeni ohledné teploty a doby su3eni vlaken

Pfiloha 1: Tabulka doporugeni pro teplotu a dobu su3eni filamentG

(1)Ujistéte se, ze vlozeny filament odpovida nastavenému typu a teploté, aby nedoslo k tepelné deformaci nebo nedostate¢nému
vysuseni.

(1)Ujistéte se, ze pouzité spotFebni materialy odpovidaji nastaveni, pokud jde o typ a teplotu, aby se predeslo pfipadnym problémdm,
jako je tepelnd deformace nebo nedostate¢né vysuseni.

(2) Teplotni odolnost civky s dratem nesmi byt niz3i neZ nastavena teplota suseni; v opaéném p¥ipadé hrozi riziko deformace.

(2) Teplotni odolnost draténé civky musi odpovidat alespon nastavené teploté suseni, aby se pfedeslo riziku deformace.

PA12 PA/PC | PA/PC | ABS ASA PVB PVA TPU PETG |DREVO | PLA/PLA+

Material (Material)

Teplota suseni

90°C 80°C 70°C 65-70°C 50-55°C
(Trocknungstemperatur)
Doba suseni
(Doba schnut) 2-4h | 4-6h [10-12h 4-6h 4-6h

o v

Priloha 2: Referenéni tabulka teplot a ¢asti zihani modelG (Upozornéni: Zihani

filamentd je pfisné zakazéno) Priloha 2: Referenéni tabulka teplot a ¢asti Zihani modeld

(Upozornéni: Zihani filament( je prisné zakazano)

(1) Nize uvedené teploty a €asy Zihani slouZi pouze jako reference. Nastavte je v souladu s parametry zihdni doporugenymi vyrobcem
filamentu.

(1) Nize uvedené teploty a Casy zihani slouZi jako reference. Nastavte prosim parametry zihani podle hodnot doporugenych
vyrobcem spotiebniho materialu. (2) Kroky Zihani: Zahfejte susici pec na nastavenou teplotu po dobu 30 minut. VloZte model uréeny
k zihani do pece a nastavte dobu Zihani. Po dokon&eni odpo¢itdvani model nevyjimejte okamzité; misto toho vyuZijte schopnost
pece udrZet teplo, aby vnitfni teplota klesala pomalu. Model vyjméte aZ po vychladnuti pece, pFiblizné po 30 minutdch, &imz zihani
dokonéite.

(2) Postup Zihani: Nejprve zahfejte suddrnu na nastavenou teplotu po dobu 30 minut. Poté vloZte model uréeny k Zihani do sudarny
(nastavte dobu Zihani). Po uplynuti odpotitavani model nevyjimejte okamzité (vyuZijte funkci udrZeni tepla suddrny k pomalému
poklesu vnitfni teploty). Po vychladnuti susarny (pfiblizné 30 minut) model vyjméte a zihani je dokon&eno.

Materidl PC PA PA
Teplota Zihani 90°C 80°C 90°C
(Teplota zihani)

Doba zihani 2-3h 5-6h 2-3h
(Doba zihani)
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05 / ZpUsob pouziti (Benutzungsweise)

Nastaveni teploty ohFevu (Doporucuje se nastavit teplotu ohfevu podle typu filamentu s ohledem na pfilohu 1.)
(Nastaveni teploty ohfevu (Doporutujeme nastavit teplotu ohfevu podle typu filamentu. Viz p¥iloha 1.)

SV 5 5
Klepnéte na tlacitko ,,@ “ dokud nezacne blikat napis ,,73'c . Poté klepnéte na tlagitko ,,L‘_J L"_J “ anastavte teplotu

sV Yo
Stisknéte tlacitko ,| 5¢7) “, az zacne blikat , 7 ¢ “. Poté stisknéte tlacitko L‘_J ‘_, “anastavte teplotu.

e Nastaveni jednotky teploty. (Temperatureinheit einstellen) Stisknéte

PV
tlacitko @ « dokud nezacne blikat napis .5 5°c “. Poté stisknéte tlacitko ,,

PV My
Stisknéte tlatitko @ «, a% zatne blikat .6 '5°C “. V tomto okamziku stisknéte tlagitko ,L‘_, L _ “, abyste prepnuli jednotku
teploty mezi°C a °F.

Nastaveni rezimu LED displeje (Einstellen des LED-Anzeigemodus) Stisknéte
aﬁitko ,,@ « dokud neza¢ne blikat ,SUIMLL «. Poté stisknéte tlacitko ,, A) L'_a “

avyberte:

Kliknéte na tla&itko @ «, jakmile zane blikat napis  SLIMLLI “. v tomto okamziku kliknéte na tlacitko ,,[_‘ ) L'_, “a

-
sledujte, jak se zméni stav zelené LED diody nad displejem.

1 Plynulésvétlo (b&Zici svétla): >——— ¥ Trvale svitici (stale sviti): —_————

X  Difdznisvétlo (difiznilampa): «——— 4 Vypnuto (vypnout):

e o>

o Nastaveni typu vlakna (Die Fadentypen einstellen)

Klepnéte na tlacitko ,,@ «, dokud nezacne blikat napis ./ £ I [ “. Poté klepnéte na tlagitko ,,L‘, L', “a
vyberte material. Doporucena teplota a doba jsou pfednastaveny podle vybraného materialu.

Kontinuierlich auf die Taste@ klicken, wenn® £ T O blinkt.Klicken Sie zu diesem Zeitpunkt auf die TasteL‘_} A\

s
beobachten Sie die Materialdnderung oberhalb des Anzeigefeldes. Wenn das entsprechende Material ausgewahlt wird, werden
automatisch die vom System empfohlenen Heiztemperatur- und Trocknungszeitpa-rameter abgerufen.
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e Nastaveni pracovni doby (Die Arbeitszeit einstellen)

Klepnéte na tlagitko ,,@ “ dokud nezacne blikat napis , Time: 34 :53 :52 «. v tomto okamziku stisknéte

tlacitko ,,L‘U L'_, “ pro prodlouzeni nebo zkraceni doby su3eni a v tabulce 1 si vyhledejte odpovidajici dobu
suseni pro kazdy typ filamentu.

Kon_tinuierlich auf die Taste@ klicken, wennTime: 04:53:52 blinkt. zu diesem Zeitpunkt klicken Sie auf die Taste
[_‘_, L'H , um die Trocknungszeit zu erhéhen oder zu verringern. Die Trocknungszeit fiir die entsprech-ende Fadentypen finden
Siein Anhang 1.

. . . MO C o x ” NE2
“, dokud nezacne blikat napis ,, 1 “. Poté stisknéte tlacitko ,,L‘_, L'_, “pro

pfepnuti pracovniho rezimu.

MO N
Kontinuierlich auf die Taste ,| ") “ klicken, wenn ,, | “blinkt. Zu diesem Zeitpunkt klicken Sie auf die Taste ,,L‘U L'_, “, umden
Arbeitsmodus zu wechseln.

‘ AN
| |
: ® Rezim su3eni filamentu MO1 (Fadentrocknungsmodus): :
: Kdyz odpocitavani doby suSeni dosdhne 00:00:00, displej se vypne, topeni se zastavi a ventilator se zastavi po 3 :
: minutach (aby se zabranilo hromadé&ni tepla ve vnitFnich topnych soutastech a na zakladni desce). :
| (Jakmile nastavend doba su3eni odpotitd na 00:00:00, displej se vypne a topeni se zastavi. Ventilatory se zastavi az po 3 :
: minutach (G¢el: zabranit hromadéni tepla ve vnit¥nich topnych prvcich a na zakladni desce).) |

|
| |
| |
! ReZzim zithani MO2 (Gliihmodus): :
| Tento reZim je uréen pro Zihani funkénich filamentd, jako jsou PA/PC, po tisku. a. V tomto reZimu lze vybrat pouze :
: typy filamentd PA/PC. b. Doporucena teplota Zihani: 90 °C, doba Zihani: 2 hodiny. (UZivatelé by méli nastaveni |
: upravit podle parametr( doporucenych vyrobcem). :
I & Po dokoneni 7ihani (odpocitavani dosahne 00:00:00) se displej vypne, topeni se zastavi a ventilator se zastavi :
: po 3 minutdch (aby se zabréanilo hromadéni tepla ve vnitfnich topnych prvcich a na zékladni desce). |
I |
: (a. Tento rezim je vhodny pro zihdni modeld, které byly po tisku vyrobeny z funkénich vldken, jako je PA (polyamid) nebo PC :
| (polykarbonat). b. Doporugend teplota Zihani je 90 °C a doba Zihani 2 hodiny (uZivatel musi parametry upravit podle hodnot :
: doporugenych skute¢nym vyrobcem filamentu). |
: c. Po dokonéeni zihani (kdyz odpotitavaci &as dosdhne 00:00:00) se vypne displej, zastavi se ohfev a ventilatory se zastavi az po 3 :
: minutdch.) :
| |
| |
! |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
! |
| i
| |
\ _
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® Rezim regulace vlhkosti MO3 (Befeuchtigungsregelungsmodus)

a. V tomto reZimu se zafizeni po odpocitani nevypne a na displeji se zobrazi ,,CLOSED*.

b. Rozsah automatického spusténi je nastavitelny v rozmezi 30 % - 50 %. Stisknéte tlacitko tlacitko, dokud
nezacne blikat RH. Poté stisknéte tlacitko pro nastaveni rozsahu vlhkosti. ¢ mile vnitFni
vlhkost dosdhne piednastavené hodnoty, zafizeni se restartuje a bude v provozu, dokud vlhk stheklesne na 10 %
a nezlstane na této hodnoté po dobu 30 m@@

a.Vtomto reZimu se pfistroj po skon&eni odpotitavani nevypne. Na displeji se zobrazi ,,CLOSED*.

b. Rozsah automatického spusténi vihkosti lze nastavit v rozmezi 30 % az 50 %. Stisknéte tla¢itko ~ , dokud nezacne blikat RH.
Poté kliknéte na pro nastaveni rozsahu vlhkosti. c. Jakmile vnitin{
vlhkost dosdhne nastavené hodnoty, zafizeni se restartuje a pracuje, dokud vlhkost neklesne na 10 % a neni udrzovana po dobu
30 minut.

——

Upozornéni: B&éhem procesu Zihani umistéte technické vzorky do stfedu Zihaciho zasobniku. Aby byl zajistén
dobry Zihaci efekt, nesmi Zihaci zasobnik blokovat pfivody a vyvody vzduchu.
(Pozor: Béhem procesu zihani musi byt prototypy umistény uprost¥ed Zihaci desky. Aby byl zaroveri zajistén dobry Zihaci (ginek,
nesmi Zihaci deska v zadném pfipadé blokovat pfivodni a vystupni otvory.)
4 B N
Vystup
"', vzduchu
N J (Vystup vzduchu/
)
06/ vypnuti (vypnout)

Dvojitym kliknutim na tlacitko ,,@ “ se vypne displej, zastavi se topeni a po 3 minutach se zastavi ventilator

(aby se zabranilo hromadéni tepla ve vnitFnich topnych soucastech a na zakladni desce).
Dvakrat kliknéte na tlacitko ,|**") “. Displej se vypne, topeni se zastavi a ventiltory se zastavi aZ po 3 minutach (Gcel: zabranit

hromadéni tepla ve vnitfnich topnych prvcich a na zakladni desce).
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07/ Add Desiccant (Pridani vysousedla)

Produkt je vybaven prihrddkou na vysouseci prostiedek, do které mohou uZivatelé vloZit vysouseci prostfedek

dodévany s filamentem, aby byl Filadryer trvale suchy a aby bylo uvnitF Filadryeru udrZovano konstantni suché
prostFedi.

Produkt je vybaven pFihradkou na vysoudeci prostfedek. UZivatel maZe do pfihradky vloZit vysou3eci prostfedek dodany s
filamentem, aby trvale udrZel sucho v komore.

Ve

08 / Uzavieni (operace utésnén)

Aby se vldkno udrZelo v suchu (a zabranilo se jeho op&tovnému navlhnuti), doporutuje se po vysuseni zasunout
silikonové zétky do otvor(i ve vlakné. (S vyjimkou otvord, které je tfeba pouZit pro tisk)

Aby se spotiebni material udrzel trvale suchy (a zabranilo se jeho opétovnému navlhnuti), doporu&uje se po vysu3eni zasunout
gumové zatky do vystupnich otvort vldkna (kromé otvoru, ktery se pouziva k vytlatovani vlakna).
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Pokud se pfi pouzivani vyskytnou nasledujici problémy, vyzkousejte nize uvedena Fe3eni. Pokud problém
pfetrvava, kontaktujte nas.
Pokud pFi pouzivani produktu narazite na nasledujici problémy, zkuste je vyFesit podle nize uvedené tabulky. Pokud problém
pretrvava, kontaktujte nas.

Problém
(Projev)

Mozné pFiciny

(PFi¢ina problému)

Metody FeSeni problémd

(Metody feSeni problému)

ER1

1. Spatné pripojeni snimace teploty a vlhkosti.
(Nespravné pFipojeni snimace teploty a vlhkosti.)

2. Topné prvky neohfivaji.
(Topné deska nefunguje.)
3. Prehfati.

(Susici skfiri se prehFiva.)

Metoda 1: Znovu pfipojte snima¢ teploty a
vlhkosti nebo vymérite propojovaci kabel.
Zkontrolujte také, zda neni snimag teploty a
vlhkosti poskozen.

Metoda 2: Zkontrolujte, zda je signalni kabel mezi
zakladni deskou a deskou AC spravné pfipojen.
Zkontrolujte také, zda jsou vodice topného bloku
spravné pripojeny.

Metoda 3: Zkontrolujte, zda je snimat teploty a
vlhkosti spravné nainstalovan a zda deska
st¥idavého proudu funguje spravné.

Zpusob 4: Zkontrolujte displej. Pokud rozdil mezi
skute¢nou a nastavenou teplotou presahuje 10 °C,
vypnéte napéjeni na zadni strané zafizeni, oteviete
horni kryt a nechte zafizeni 5-10 minut
vychladnout, poté jej znovu spustte.

PFi¢ina 1: Znovu pFipojte snimac¢ teploty a vlhkosti nebo
vymérite propojovaci kabel.

Zarover zkontrolujte, zda neni poskozen snimat
teploty a vlhkosti. PFitina 2: Zkontrolujte, zda jsou
signalni vodi€e mezi hlavni deskou a deskou
klimatizace spravné pripojeny; zda jsou kabely
topného télesa spravné pfipojeny.

PFitina 3: Zkontrolujte, zda je snimac teploty a vlhkosti
spravné nainstalovan a zda je deska stfidavého
proudu v pofadku.

Metoda 4: Sledujte displej a zkontrolujte, zda je
rozdil mezi naméFenou a pozadovanou teplotou
Vvétsinez 10 °C. Pokud ano, vypnéte napajeni ze
zadni strany, oteviete horni kryt, nechte 5-10 minut
vychladnout a poté

zalnéte znovu.

ER2

1. Distribu¢ni ventilator neni
nainstalovan.

2. Distribuini ventilator je zablokovan.

(Distribuéni ventilator je zablokovan.)

Metoda 1: Zkontrolujte, zda jsou svorky chladiciho
ventilatoru spravné pfipojeny.

Metoda 2: Zkontrolujte, zda chladici ventilator neni
blokovén néjakymi prekazkami.

PFi¢ina 1: Zkontrolujte, zda jsou svorky distribu¢niho
ventilatoru pfipojeny.

PFicina 2: Zkontrolujte, zda se ve ventilatoru
nenachazeji cizi predméty, které jej blokuji.
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ER3

1. Distribuni ventilator neni nainstalovan.

(Chladici ventilator neni nainstalovan.)

2. Distribu¢ni ventilator je zablokovén.

(Chladici ventilator je zablokovan.)

Postup 1: ZkontrOIUJte, zda jsou svorky chladiciho
ventilatoru spravné pFipojeny.

Metoda 2: Zkontrolujte, zda chladici ventilator neni
blokovan néjakymi prekazkami.

PFi¢ina 1: Zkontrolujte, zda jsou svorky chladiciho
ventilatoru pFipojeny.

Pfi¢ina 2: Zkontrolujte, zda na chladici (nebo jinych
chladicich souéastech) neni néco, co by

ventilator.

Na celé obrazovce
zobrazuje 888888

Zobrazenina celé

obrazovce:
888888

PFi vystaveni elektrostatickému vyboji o napéti
8000 V se mohou dogasné zobrazit vodivé drahy
obvodu a obsah na lokalnim LCD displeji.

Pfi elektrostatickém vyboji o napéti 8000 V se
mohou v lokalni oblasti zobrazit vodivé drahy a
obsah displeje.

Pokud se na displeji objevi podobny jev, neni tfeba nic
délat - do priblizné 10 sekund se stav vrati do normalu.
Jednd se o normalni jev.

Pokud se na obrazovce objevi podobny stav, neni tfeba nic
délat - systém se automaticky vrati do normalniho stavu
bé&hem priblizné 10 sekund. Jedna se o normalni provoz.

ER2: Zkontrolujte, zda se ventilator v tomto misté otaci.

ke

\_
ER2: Zkontrolujte, zda se zde ventilator otaci.

°G O
$o0000G O O =
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=

ER3: Zkontrolujte, zda se ventilator v tomto misté otagi.

B =
ER3: Zkontrolujte, zda se zde ventilator otaci.



KVALIFIKOVANY CERTIFIKAT

KONTROLOR

1. Na vyrobek se vztahuje jednoleta ziruka za b&Znych provoznich podminek, jak je uvedeno v tomto navodu.
1. Pokud produkt popsany v tomto manuilu selZe pfi b&Zném provozu, vztahuje se na n&j ro¢ni zaruka.

2. Zaruka se nevztahuje na $kody zplsobené pouzitim napajecich kabelli s odlisnymi specifikacemi nebo
nespravnym provozem v rozporu s pokyny v pFiru¢ce béhem zaru¢ni doby.

2.Bé&hem zaruéni doby nebude poskytovan zaruéni servis, pokud byl stroj podkozen v dusledku pouZiti napéjecich kabeld s
odlidnymi specifikacemi nebo nespravného zachazeni v rozporu s pokyny v pfiru¢ce.

#uangdongYechnology Co., Ltd.

Oficidlni webové stranky: www.3dsunlu.com
Spoluprace se znatkami:branding@sunlu.com
Obchodni spolupréace:sales@sunlu.com
Poprodejni servis: support@sunlu.com

Adresa vyrobniho zavodu: & 162, Tanlong North Road, mésto Tanzhou, mésto Zhongshan, Cina.

Uzijte si 3D tisk se SUNLU

YouTube Facebook Instagram TikTok
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