UzZivatelska prirucka Creality Falcon Pro 10W

Vazeni uzivatelé,

Dékujeme, Ze jste si vybrali Creality. Pro vase pohodli si prosim pfed pouzitim
peclivé prectéte tohoto stru¢ného prlivodce a fidte se pokyny vném.

Tym Creality je vam vzdy k dispozici, aby vam poskytl kvalitni sluzby. Pokud se
béhem pouzivani setkate s problémy, kontaktujte nds prosim na telefonnim &isle
nebo e-mailové adrese uvedené na konci Stru¢ného priivodce. Kromé toho jsou
na TF karté k dispozici video instrukce pro vasi informaci.

Muzete také navstivit oficidlni webové stranky spolec¢nosti Creality
(www.cxsw3d.com), kde se dozvite vice o softwaru a hardwaru, kontaktnich

informacich, provozu, udrzbé atd.

Aktualizace firmwaru

voev s

firmware/other?type=16, zalohujte a smazte soubory na TF karté a ulozte soubor

bin do kofenového adresare TF karty.

Firmware zakladni desky

Kdyz je zafizeni vypnuté, vlozte TF kartu do slotu pro kartu a po zapnuti se firmware
automaticky aktualizuje. BEhem procesu aktualizace bude bzucak pipat a
aktualizace bude dokonc¢ena, jakmile pipnuti skonci (nechte zafizeni zapnuté,
dokud nebude dokonceno).


https://www.cxsw3d.com/
https://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16
https://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16

Firmware laserového modulu

Kdyz je zafizeni vypnuté, vlozte kartu TF do &tecCky karet a poté ji vlozte do portu
USB-C na horni strané laserového modulu pomoci adaptéru USB-A na USB-C.
Firmware se automaticky aktualizuje po zapnuti. BEhem procesu aktualizace se
indikator laserového modulu rozsviti oranZzové s efektem marquee a aktualizace
bude dokoncena, jakmile se efekt marquee ukonci (nechte zafizeni zapnuté,
dokud nebude dokonc¢eno).

Prohlaseni o bezpecnosti

Kdyz laserovy gravirovaci stroj graviruje nebo feze materialy, vrha laserovy paprsek
o vysoké hustoté, ktery zahfiva povrch a odparuje materialy, aniz by je spalil.
Vétsina materiall je vSak ze své podstaty hoflava a m(ze se vznitit, coZz mlze
zpusobit popéleni stroje a okoli.

Pozor - Pouziti ovladacich prvk(, nastaveni nebo provadéni postup( jinych nez
zde uvedenych mUze vést k nebezpecnému zareni. Klasifikace laserové
bezpeénosti tohoto produktu je zaloZzena na normé IEC 60825-1:2014. Uroven
laserové bezpecnosti laserového zareni emitovaného laserovou clonou prekracuje
tiidu 1.

PouZivejte jej prosim podle nize uvedenych pokyna:

1. Neumistujte tento vyrobek do blizkosti hoflavych a vybusnych materiald,
tékavych rozpoustédel nebo zdrojl tepla. Umistéte tento vyrobek do vétraného,
chladného a bezprasného prostredi.

2. Béhem instalace nepouzivejte jiné napajeci kabely nezZ ty, které jsou soucasti
baleni.

3. Pravidelné Cistéte télo a laserovy modul antistatickym kartacem a suchym
hadfikem, kdyz je stroj vypnuty.

4. Pfipojte silikonovou hadic¢ku k laserovému modulu, at uz pouzivate vzduchovou
asistenci, nebo ne. Snizite tim riziko kontaminace ¢ocky.

5. Provozni teplota laserového modulu je 5 °C-35 °C. Nepouzivejte tento vyrobek
ve vlhkém prostfedi a nepouzivejte jej béhem bourky.

6. Pokud vyrobek nebudete delSi dobu pouzivat, vypnéte jej a odpojte napajeci
kabel.

7. Pokud je vyrobek pfipojen k napajeni, nedotykejte se elektronickych ¢asti
rukama ani jinymi nastroji. NEZAPOJUJTE a NEODPOJUIJTE kabel laserového
modulu, kdyz je stroj zapnuty.

8. Pokud je vyrobek v provozu, nedotykejte se Zzadné ¢asti pohyblivého systému
ani laserového modulu.

9. Pod zpracovavany material umistéte plochy pfedmeét, kterym laser nemUze
proniknout, napfiklad hlinikovou slitinu.



10. Béhem laserového gravirovani pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili
poskozeni zraku v disledku pfimého pohledu do laserového bodu.

11. Béhem gravirovani a fezani laserem se muze vytvaret kouf nebo zapach.
Doporucuje se pracovat v dobfe vétraném prostredi.

12. Détem mladSim 10 let je pfisné zakazano pouzivat tento vyrobek bez dozoru
dospélé osoby, aby se pfedeSlo zranéni.

13. Pfipravte si hasici pfistroje jako zalohu. Pravidelné provadéjte udrzbu a
kontrolu hasicich pfistrojQ.

14. Je zakazano nechavat stroj bez dozoru, dokud je v provozu.

15. UZivatelé by méli dodrzovat zakony a predpisy pfislusné zemeé a regionu, kde
se zafizeni nachazi (kde je pouzivano), dodrzovat profesni etiku a dbat na
bezpecnostni povinnosti. Je pfisné zakazano pouzivat nase produkty nebo zafizeni
k jakymkoli nezakonnym ucellim. V pfipadé jakéhokoli poruseni neneseme

odpovédnost za pfislusnou pravni odpovédnost.

e Parametry

Nazev produktu

laserova fezacka a gravirka Creality Falcon Pro

Dpticky vykon

ow

elikost produktu b68*638*198 mm
Hmotnost b,6 kg

stupni napéti 00-240V ~ 50-60 Hz
ystupni napéti DC 24,0V 3,0A
Provozni teplota b°C-35°C

Bezpecnostni
tertifikace

EC60825, FDA, CE, ROHS, FCC, UKCA, zprava UL, PSE

Sravirovaci oblast

100 mMm * 415 mm

laserovy zdroj Diodovy laser
lnova délka laseru }55+5 nm
laserova tfida [fida IV (FDA)

boftware pro laserové
fravirovani

LightBurn, LaserGRBL

Dperacni systém

Vindows/MacOS

oubort

Podporované formatyPEG, jpg, png, bmp, svg, dxf atd.

Podporované
naterialy

(arton, dfevo, bambus, guma, kliZe, latka, akryl, plast atd.




Prehled produktu

Safety Lock

1+-- Power interface
---- Type-C interface



e Seznam dilu

1708 pasariy 2. Front X—axis Profile *1

& Control box assembly *1
3. Rear X-axis Profile *1 4. Left Y-axis Assembly *1
5. Right Y-axis Assembly *1 6. Tripod *3
7. Laser Module *1 8. Air Pump *1
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9. Silicone Tube *1 10. Power adaptor *1
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9. Protective Lens *1 10. Clean cloth *1



Pokyny k montazi

1. Sestavte levou sestavu osy Y: Protahnéte levou sestavu osy Y (s femenem
nahoru) sestavou osy X a nasadte femen ve sméru znazornéném na obrazku:

2. Sestavte pravou sestavu osy Y a postupujte stejné jako vySe. Vlozte dvé matice
ve tvaru T do levé a pravé sestavy osyy.

ffffffffffffff T-shaped nuts

3. Sestavte zadni profil osy X a pfedni profil osy X: Zajistéte osmi Srouby M5*20.



Tighten the belt and lock the belt with hexagon screw.

T-shaped nuts

Not to lock too tightly to prevent
the belt from perforating.

Sestaveni 10W laserového modulu: umistéte vicedroviovou pevnou ostfici listu
mezi laserovy modul a zpracovavany material. Ridte se tipy a pfiloZte spodni &ast
laserového modulu k odpovidajicimu povrchu vicedroviiové pevné ostfici listy.
Nakonec jej zajistéte dvéma ru¢nimi Srouby vpravo. Napfiklad pokud gravirujete
nebo fezete 2mm lipu nebo jiny material:



laser module cord

L / Multi-level fixed focus bar
—= "

2mm Basswood
Engrave/Cutting Thickness Of Basswood 1-2M
B —
Cutting Thickness O Basswood 4-Gl
S EEEEEE—
Cutting Thickness Of Basswood >6MM
_—

Pfipojte vzduchové Cerpadlo a ovladaci skfifiku. Pro pfipojeni vzduchového
Cerpadla a laserového modulu pouZijte silikonovou hadicku.
Nakonec je upevnéte pomoci kabelovych pasek.

Pro lepSi gravirovaci efekt se pokuste zvednout laserovy modul co nejdale od
pracovniho stolu za pfedpokladu, ze je ohniskova délka spravna.
Laserovy modul smi byt instalovan a vyjiman pouze pfi vypnutém napajeni.

Instalace a pouziti softwaru

Stroj lze ovladat pomoci LaserGRBL nebo LightBurn po pfipojeni k po¢ita¢i pomoci
kabelu USB-C a mUize také fungovat na principu ¢teni kéd( (exportovanych z
Lightburnu) na TF karté. Softwarové tutorialy naleznete v informacich uvedenych
na TF karté.



Ovladani z pocitace

Pripojte pracku k pocitaci pomoci kabelu USB-C. Pokud vas pocita¢ nema port
USB-A, pouzijte k jeho pfevedeni dodany adaptér. Pracku mUzZete ovladatiz
pocitace pomoci tlacitka Start/Pauza na ovladacim panelu pracky.

Prace s TF kartou

1. Vygenerujte gravirovaci soubor (gcode) pomoci softwaru LightBurn a uloZte jej
do kofenového adresare TF karty (stroj bude ve vychozim nastaveni pfistupovat k
souboru s nejnovéjSimi daty v kofenovém adresafri TF karty, proto se doporucuje
smazat ostatni nepodstatné soubory v prvnim adresatfi). Pfed zapnutim stroje
vlozte TF kartu do stroje, zapojte napajeci adaptér a napajeci kabel a zapnéte je;.
Po zapnuti zafizeni dvakrat pipne a pfejde do pohotovostniho rezimu. Kontrolka
bude pomalu blikat zelené.

2. Stisknéte tlacitko Zaramovat a stroj ukonci pohotovostni rezim a pfejde do
rezimu nahledu. Laserovy modul vysle slaby paprsek a bude se pohybovat podél
osy X/Y, aby zaramoval cilovou pracovni oblast. Indikator bude svitit modre.
Material mGzZete upravit do vhodné polohy nebo provést jemné Gpravy pomoci
tlacCitek se Sipkami na ovladacim panelu.



Button

3. Vrezimu nahledu stisknéte tlacitko Start/Pauza pro vstup do reZzimu gravirovani.
Laserovy modul vyzatuje silny paprsek a stroj zaCne gravirovat. Indikator bude
svitit nepreruSované modre. Pokud potfebujete gravirovani pozastavit, stisknéte
tlacCitko Start/Pauza a kontrolka bude pomalu blikat zelené. Pro pokracovani
gravirovani stisknéte tlacitko Start/Pauza znovu.

Pokud potfebujete gravirovani zrusit, stisknéte a podrzte tlacitko Start/Pauza po
dobu 3 sekund. Stroj pipne a stroj se resetuje. Po dokonceni resetu stroj dvakrat
pipne a prejde do pohotovostniho rezimu. Kontrolka bude pomalu blikat zelené.
4. Po dokonceni gravirovani stroj tfikrat pipne a poté se resetuje. Po dokonceni
resetu stroj pipne a prejde do pohotovostniho rezimu a indikator bude pomalu

zelené blikat.



Indikator Atata

1. Kontrolka nesviti: Zafizeni je vypnuté nebo je napajeni abnormalni.

2. Blikajici svétlo: Stroj je v pohotovostnim rezimu, stisknutim mikrospinace
mUZete vstoupit do reZimu nahledu nebo gravirovani. (Zobrazuje svételny efekt s
postupnou zménou svétla a stinu.)

3. Kontrolka blika: zafizeni je v rezimu aktualizace nebo v abnormalnim rezimu a
bzucééak rychle pipa a po dokon&eni aktualizace nebo odstranéni abnormality se
automaticky pfepne do pohotovostniho rezimu.

4, Svétlo trvale sviti: stroj je vrezimu nahledu nebo gravirovani. Laserova hlava
pracuje, dbejte prosim na bezpecnost.

Zpracovani vyjimek
1. Stroj nelze normalné zapnout.

ReSeni: Zkontrolujte nouzové zastaveni a bezpecnostni zamek.

Safety Lock

Emergency Stop

2. Pokud se stroj béhem prace prevrati nebo se nahle pohne, laser se vypne,
motor se zastavi, kontrolka blika a bzuc¢ak vyda alarm.

Reseni: Po odstranéni anomalie vratte stroj do plvodni polohy a stisknéte
mikrospinac na fidici jednotce stroje, abyste mohli pokracovat v nahledu nebo
gravirovani. (Mikrospinac funguje pouze pfi praci offline.)

3. Zafizeni se nemUzZe prepnout do reZimu nahledu snimk{: V pohotovostnim
rezimu po stisknuti tlacitka dvakrat pipne bzucak a dvakrat blikne bila kontrolka.
Reseni: Zkontrolujte, zda je vloZena TF karta a zda se v kofenovém adresafi TF
karty nachazi soubor s g-code.



Offline working

Start
[
Place a metal protective plate Press microswitch again to
and engraving material stare engraving
[ |
Adjust the focal length —— Press ok . . _Long Press
of the laser module R 5 Yes or No 4
|
Short Press
-
Save the engraving file
to the TF card - o
= In pausing mode, s
| Yes or No B
Insert the TF card J YES NO
|
Continue engraving Pause engraving Stop engraving
Power on
v
|
( End
Machine resets
|
Walt for the machine to
complete resetting
Press microswitch to
enter previewing mode
Real-time working
Start
A l
Place a metal protective plate Import a picture
and engraving material
A
Adjust the focal length <u
of the laser module tpammeters
Use the Type-C data cable to connect the Frame-preview
computer and the engraving machine
Power on Start engraving

Select the corresponding COM
port to connect the machine

|

X Uzivatelé by méli dodrZovat zédkony a pfedpisy zemé a regionu, kde se zafizeni
nachazi (misto pouziti), dodrzovat profesni etiku a dbat na bezpecnostni



povinnosti. Je pfisné zakdzano pouzivat nase produkty nebo zafizeni k jakémukoli
nezakonnému ucelu. NaSe spolec¢nost nenese odpovédnost za pfislusné pravni
povinnosti, které by mél porusovatel nést.

% Vzhledem k tomu, Ze se kazdy model ligi, m(Ze se skute¢ny produkt ligit od
obrazku. Viz skuteény produkt. Kone¢né pravo na interpretaci nalezi spolecnosti
Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.



	• Aktualizace firmwaru
	• Firmware základní desky
	• Firmware laserového modulu

	• Prohlášení o bezpečnosti
	• Parametry
	• Přehled produktu
	• Seznam dílů
	• Pokyny k montáži
	• Instalace a použití softwaru
	• Ovládání z počítače
	• Práce s TF kartou

	• Indikátor Atata
	• Zpracování výjimek

