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Nézev produktu

Susicka viaken
Susicka spotfebniho materialu

Model (oznaceni typu)

SP2

Rozméry produktu (vnéjsi rozméry)

278 mm X 208 mm X 396 mm (D X § X V)

Vnit¥ni rozméry

265mm X 193 mm X 274mm (D X 5 X V)

Maximalni velikost civky

$250 mm X 153 mm (1kg X 2
nebo 2 kg X 1nebo3kg X 1)

Cista hmotnost

36kg

Teplota: 10 °C-35°C, relativni vihkost: <95 % Teplota okoli: +10°C

Provozni prostredi a7+35 °C Rel. vlhkost vzduchu: <95%rF
Rozsah pracovnich teplot 35°C-70°C

Rozsah zobrazenivihkosti podle vlhkoméru: 10 %-90 % rF
Rozsah nastaveni ¢asu 0-99h

Specifikace napéjeciho vstupu (Zajistéte, aby napéti odpovidalo mistnimu
napajeni pred pouzitim.)

110V stfidavého proudu, 60 Hz nebo 220 V stfidavého
proudu, 50 Hz

Maximalni provozni proud

2,2 Apii 230V, 4,2 A pfi 120V

filamentu

Maximalni prikon (Max. pfikon) 250 W
Prikon v pohotovostnim rezimu <1w
Kompatibilni primér filamentu Kompatibilni priméry $1,75 mm/$2,85 mm
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Posuvnd zdpadka
(Rychloupinaci zdpadka)

Otvor pro vystup filamentu
(Vystup pro filament)

Horni kryt
(Horni kryt)

Susici komora
(Susici komora)

Vialecek, lozisko
(Valetek, lozisko)

Vihkomér

(Digitélni vihkomér)

Heating Base
(Vyhfivand zékladova

LED indikator stavu Vicebarevny
LED indikator stavu

Rukojet’
(drzadlo)

Valecek civky

(pficna hiidel)

Airlock
(t&snici
patka)
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@ Doporuceni pro suseni vldkna - teplota/¢as (Doporuceni pro suseni

spotfebniho materilu)

Material (typ materialu) PLA/PLA+ WOOoD PETG TPU PVA PVB ASA ABS PA/PC
Teplota suseni 50-55°C 65-70°C 65-70°C
Doba schnuti 4-6h 4-6h 10-12h

1. Aby byly zajistény optimalni vysledky suseni, neotvirejte béhem suseni viko susici komory. (Pro zajisténi optimalniho sueni neotvirejte

b&hem provozu zbytecné viko susiciho automatu.)

2. Pokud je okolni teplota niz3i nez 10 °C, je normalni pomalejsi ohfev nebo mirné nizsi skutena teplota uvnit¥ komory nez
teplota zobrazena na displeji. (PFi okolnich teplotdch <10 °C je normalni pomalejsi ohfev nebo mirné niz3i vnitini teplota nez

teplota zobrazena na displeji.)

3. Vysou3eci prostfedek v tomto produktu je pfi pokojové teploté oranzovy a po absorpci vlhkosti ztmavne do tmavé
zelené barvy. Sudenim pFi teploté 70 °C lze obnovit jeho oranzovou barvu a znovu jej pouzit. (Indikator vysouseciho
prostiedku je v suchém stavu oranZovy, pfi nasyceni vlhkosti ztmavne do tmavé zelené barvy a sudenim v troubé pFi

teploté 70 °C se obnovi jeho oranZova barva.)

4. P¥inastaveni provozni teploty na 70 °C se ujistéte, Ze civka s vldknem ma teplotni odolnost vy33i nez 70 °C, aby nedoslo k jeji

deformaci.
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@ 1. Tento vyrobek neukladejte na mista, ktera jsou v dosahu déti.

(Uchovévejte zafizeni mimo dosah déti.)

@ 2. B&hem provozu dbejte na elektrickou bezpe¢nost. NepouZivejte tento vyrobek v blizkosti vody, napfiklad v koupelnach, vanach,
umyvadlech nebo jinych mistech, kde je voda snadno dostupna. (Dbejte na elektrickou bezpeZnost. NepouZivejte zafizeni v blizkosti
vody (napf. v koupelndch, vanach, umyvadlech).)

@ 3. Pouzivejte originalni napajeci kabel nebo napéjeci kabel, ktery spliiuje pozadavky bezpetnostni certifikace.

(Pouzivejte vyhradné originalni napajeci kabel nebo napajeci kabel s certifikaci bezpe€nosti.)

@ 4. Pokud tento vyrobek nepouzivéte, vypnéte jej, abyste predesli riziku ndhlého vznicent.

(Pokud zafizeni nepouzivate, vypnéte jej, abyste predesli nebezpe&i pozaru.)

@ 5. B&hem provozu tohoto produktu jej nepokladejte na predméty citlivé na teplotu.

(B&hem provozu zaFizeni nepokladejte na povrchy citlivé na teplotu.)

@ 6. Béhem provozu tohoto vyrobku se nedotykejte topného télesa ani ventilatoru uvnit¥ komory, abyste se nepopalili. PFi sueni
materidli se ujistéte, Ze je kryt susici komory spravné uzav¥en, aby nedochazelo k tniku tepla.

(Béhem provozu se nedotykejte topnych prvkd ani ventilator( - nebezpeci popaleni! Udrzujte viko

, aby nedochazelo k Uniku tepla.)

@ 7. B&hem b&Zného provozu se vyhnéte presouvéni tohoto produktu, abyste predeli popalenindm zptisobenym vysokou

teplotou vnéjsiho povrchu.
(B&hem provozu se vyhnéte pfesouvani zafizeni - horky povrch skfiné maze zpasobit

popélent.)

@ 8. Nezakryvejte vnitini privodni a odvodni otvory, abyste zabranili hromadéni tepla a moznym porucham.

(Nezakryvejte vétraci otvory — hromadéni tepla miize vést k porucham.)

® 9. Pokud dojde k poruse produktu, vypnéte napajeni a odpojte napéjeci kabel ze zasuvky, poté kontaktujte tym poprodejni
podpory. (V pfipadé poruchy: Vypnéte zafizeni, odpojte napéjeni a kontaktujte zékaznicky servis.)
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03/Vlozte sestaveny vlhkomér do drazky na boku komory.

(Pomoci nich namontujte profil na boky komory)
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04/Vyjméte lozisko a valetek, vlozte vélecek do loZiska, umistéte jej do vybrani ve spodni &asti komory a posurite valecek, abyste
zajistili plynuly chod. (Vyjméte loZisko a vélecek, vlozte valecek presné do loZiska, umistéte sestavu do spodni drazky komory a
nékolikrat posufite valecek, abyste ovéfili, Ze se pohybuje bez tfeni.)
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05/Filament Instalace (materidlova instalace): 1) Filamenty o hmotnosti 1 kg, 2 kg a 3 kg
zajistéte tak, Ze je umistite na hfidel valce. (Civky o hmotnosti 1-3 kg umistéte na podlozku vélce)
e TS N [ N
\ J
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2) Uvldken o hmotnosti 0,25 kg/0,5 kg je zajistéte provlecenim pres valecky civky; je tfeba dbat na to, aby hladka strana sméFovala

nahoru.

(Civky 0 hmotnosti 0,25 kg/0,5 kg provléknéte osou navijeciho véletku; dbejte na to, aby hladka strana sméfovala nahoru)
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06/Vyberte vhodny otvor podle velikosti pouzitého filamentu. Vlozte PTFE trubici do gumové ztky a poté provléknéte
filament skrz PTFE trubici. (Vyberte vhodny otvor podle velikosti pouzitého filamentu a provléknéte jej skrz PTFE trubici)
e i N A % N
lkgcivka - Ostatni — ——
( ) \\\ =) )
Ir 2-3¢m
i ] i
I J. T
N J — J
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07/Zavfete horni kryt a zajistéte zdpadku. Sou¢asné upevnéte susici komoru k topné zakladné (pFi pohledu na obrazovku by mél
byt vlhkomé&r komory na pravé strang). (Zavfete kryt, pevné jej zatlatte a soucasné upevnéte susici komoru k zdkladné (na
obrazovce je to hned vpravo))
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08/Pro dosazeni nejlepsiho susiciho Gginku filamentu se doporu¢uje b&hem suseni odstranit silikonovou zatku z otvoru pro
podavani filamentu (aby bylo mozné G¢inné odvadét vihkost).
(Pro dosazeni optimalniho su3eni otevFete béhem sueni silikonovou zatku na vystupu filamentu - to umozni Gi¢inny odvod vlhkosti)
'a N 7 N
= Y
: 0 *
K 2
o AN J
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09/PFipojte zafizeni k napdjeni a zapnéte spinat.

(PFipojte napéjeci kabel a zapnéte spinac.)

e N ™

10/Funkce displeje

Tlacitko nastaveni
Tlacitko

Tlatitko
+ zapnuti/vypnuti
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11/Zptsob ovladani
1. Kliknéte na tlagitko ,|[1]] “ pro probuzeni obrazovky a poté kljkngte pro provedeni pFislusnych operaci.
(Kliknéte na@ , abyste aktivovali obrazovku. Klepnéte na @ pro ovladaci funkce.)

2, Kliknétéw , kdyZ blikd °C, a poté kliknéte na@ @ pro pFepnuti jednotek teploty (°C/°F).

(Stisknéte @ - kdy? blikd ,,°C*: Stisknéte @ m pro pFepnuti mezi °C/°F.)

3. Kliknéte@ pro zapnuti a kliknéte nam m pro nastaveni r(iznych svételnych efekt.

1 Plynulé svétlo:>— —— Jakmile teplota dosdhne prednastavené tirovné, svételny efekt prepne do rezimu trvalého
sviceni.
(Plynulé svétlo »———: Jakmile teplota dosdhne pfednastavené hodnoty, svételny efekt pfepne na trvalé sviceni.)

1 Difazni svétlo : <« —>—Svételny efekt zistane konstantni a nebude ovlivnén vnéjsimi faktory.
(Diftizni svétlo «-«——: Svételny efekt zistane nezménén a nebude ovlivnén zadnymi podminkami.)

¥ stae SVICEN] (e ) s (4) Vypnout (Off): == ——

4, Kliknét@ kdy? PLA blika, poté kliknéte na@@ a nastavte typ filamentu (PLA, PETG, TPU, ABS, PA, PC).
(Kliknéte na @ - kdyz blika ,,PLA: Pouiijte@ ¥k nastaveni typu filamentu (PLA/PETG/T-

PU/ABS/PA/PC).)

5. Klikné@dyi blikd SV, poté kliknéte na@ @ a nastavte predvolenou teplotu suseni pro aktualni filament (35 °C-70
°C).

(Kliknéte na *" | - kdyz blika ,,SV“: Nastavte pomoci tlacitek| & || ¥ |susici teplotu (35°C-70°C).)

6. Klikné@ , kdyZ blika &as, a poté kliknéte na@ @ pro nastaveni doby suseni (0-99 hodin). Casovat se vynuluje a
zafizeni prestane fungovat.
(Stisknéte - kdy?z biikd ,, Time“: Nastavte pomoci tlaEitek{ A ][ v ] dobu trvani (0-99 h). Pfi 00:00 se zaFizeni zastavi.)

7. Dvojitym kliknutim na@ vypnete displej, zastavite topeni a ventilator se vypne po 3 minutich. (Ucel: Zabranit
hromadéni vnitfniho tepla a nrGstu teploty na zékladni desce b&hem procesu ohfevu.)

(Dvojitym kliknutim n{@ se vypne displej, zastavi se topeni a ventiltor se vypne po 3 minutach (zabrafiuje hromadénitepla).)

10



12/Aby vlakno zdstalo suché (zabranéni opétovnému navlhnuti), po dokongeni suseni vyjméte susici komoru, nainstalujte vzduchovou komoru na

spodni stranu a pevné uzavrete vystupni otvor pro vldkno silikonovou zatkou.

(Aby se zabranilo vlhkosti, susitka by méla byt zrald a méla by byt namontovana sucha ski

fifika s vzduchovymi uzavéry ve spodni &asti, zatimco gel by

mél byt v otvoru)
r P R
|
ae
—) 4 'y
S Y, = = y,

Pokud se pfi pouzivani produktu vyskytnou nasledujici problémy, zkuste je vyfesit pomoci metod uvedenych v tabulce nize.
Pokud problém pFetrvava, kontaktujte nés.
(Pokud se pfi pouzivani vyskytnou problémy, zkuste je odstranit podle pokynd v tabulce. Pokud se problém presto vyskytne.)

Problém (jev)

Mozné pFiciny

Metody Feseni problém(i

(Postup pri FeSeni probléma)

Nemoznost zapnuti (zafizeni se
nespusti)

Abnormalni pfipojeni k napajeni

Porucha napéjeni)

Zkontrolujte, zda je napajeci i kabel spravné zapojen do zasuvky, a
ovéfte, zda neni spalend pOJIStka (Zkontrolujte pripojeni zastreky a
pojlstky, zda nejsou poskozené)

Zkresleny obraz/neuplné
zobrazenl (Displej zobrazuje

P Y. P

Spatny kontakt nebo pokozeny displej.

(Problém s kontaktem nebo vadny displej)

Vypnéte a restartujte. Pokud problem pretrvava, miize byt nutné
vyménit displej. Kontaktujte nds. (vypnéte a restartujte. Pokud porucha
pretrvava, zavolejte ndm)

Detekce abnormalni teploty (Porucha

Zkontrolujte, zda je prlpo;enl teplotniho senzoru

(Porucha topného ventilatoru PTC)

ERL teplotniho cidla) pevne (zkontrolujte pFipojeni teplotniho senzoru)
Zkontrolujte, zda se ventilator neotaci nebo zda neni
R Porucha ventildtoru s PTC topenim zablokovan cizimi predméty. (Zkontrolujte otaceni

ventilatoru a zablokovani cizimi predméty)
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Nazev produktu: Datum vyroby:

Datum kontroly :

Inspektor:

1. Na vyrobek se vztahuje jednolet4 zaruka za béznych provoznich podminek, jak je uvedeno v tomto névodu.
1. Pokud produkt popsany v tomto manualu pfi bézném provozu selze, je na néj poskytovéna jednoleta zaruka.

2. Zaruka se nevztahuje na skody zpGisobené pouzitim napéjecich kabelt s odlisnymi specifikacemi nebo nespravnym
provozem v rozporu s pokyny vtomto ndvodu béhem zaruéni doby.

2.Béhem zéaruéni doby nebude poskytovén zarugni servis, pokud byl stroj poskozen v disledku pouziti napéjecich kabeld s odlisnymi
specifikacemi nebo nespravného provozu v rozporu s pokyny v pfiruce.

fGuangdongTechnology Co., Ltd.

Oficialni webové stranky: www.3dsunlu.com
Spoluprace se znatkami:branding@sunlu.com
Obchodni spoluprace:sales@sunlu.com Poprodejni
servis: support@sunlu.com

Adresa vyroby: & 162 Tanlong North Road, Tanzhou Town, Zhongshan City, Cina.

UzZijte si 3D tisk se SUNLU
O]

e

@

YouTube Facebook Instagram
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