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Operation Guide

Product Assembly

Directly refer to the product installation steps in the manual for product assembly, or
visit wiki.creality.com/en/laser-engraver to view the ‘Assembly Guide Video' for the
product.

Installing Software

Download and install the engraving software (Falcon Design Space/LightBurn). The
machine’s camera has been automatically calibrated at the factory, so no further
calibration is needed. If there is a significant camera positioning deviation, it is
recommended to recalibrate. Specific files can be found in the ‘Camera Calibration
Guide’ under the teaching files at wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Creating Engraving Images
Find the image you want to engrave. The higher the resolution, the clearer the result.

Setting Parameters

Set the engraving parameters. You can refer to the ‘Parameter Recommendation Table
in the file link at wiki.creality.com/en/laser-engraver. For specific operations, follow the
prompts in the engraving software or check the software tutorial file ‘Software User
Guide’ at wiki.creality.com/en/laser-engraver.
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First Engrave
You can find our preloaded designs in the local folder on the device’s interactive screen.
Engrave the first piece to test the structural stability of the device.

SelectFile
After successfully activating the device and logging in, select the G-code processing file in
‘Local Files' under the File Management main menu.

Placing Materials with Autofocus
Place the material at the red positioning dot in the processing chamber and close the
hatch, start the autofocus function, and then the equipment is ready.



StartProcessing
You can execute the border command to determine the position of the picture and the
material, then you can start processing and look forward to the work.

Autofocus

Place the material at the red dot in the center of the machine’s processing chamber, use
the interactive screen or PC software to enable the autofocus function, the device will
automatically measure the material thickness and adjust the laser focal length, and then
start our journey.

Manual Focus

If the device cannot automatically focus correctly, you can also confirm the focal length
through the included ‘'multi-level fixed focus bar’ and adjust the Z axis up and down the
focal length you need on the interactive screen or PC software.

Device Networking and Binding

Method 1

You can directly select and connect to your wireless LAN on the interactive screen -
‘Network’ page.




Method 2

Download the FalconDesignSpace app (you can search for FalconDesignSpace in Google
play/App store to get the app), start the ‘Connect Device’ operation on the App
homepage, and make sure the Bluetooth function of the mobile phone and engraving
machine is turned on.
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j Turn on the Bluetooth function

FalconDesignSpace App L& 3 ;j ."; of the engraving machine
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After the network connection is completed, your device can realize the network function,
and remotely control your engraving machine and other |oT accessories through the

App.




Safety Instructions

The laser engraver uses a high-density laser beam to irradiate materials for engraving or
cutting, generating high temperatures on the material surface to vaporize it without
burning. However, most materials are inherently flammable and may ignite, forming
open flames that could damage the machine and surrounding environment.

Please follow these operating principles:

+ Do not place this product near flammable or explosive items, volatile solvents, or
high heat sources. Place it in a well-ventilated, cool, and low-dust environment.

+ Do not use power cords from other products during installation. Use the power
cord provided with this product.

* Regularly clean the machine body and laser module with an anti-static brush and
dry cloth when powered off.

* Always connect the silicone tube to the laser module, whether using air assist or
not, to prevent lens contamination.

* The laser operating environment temperature is 5 °C - 35 °C. Avoid using this
product in humid environments and never use it during thunderstorms.

+ If not using the product for an extended period, turn it off and unplug the power
cord.

. Do not touch electronic-related areas with hands or tools when the product is
connected to power. Never plug or unplug the laser module cable while powered
on.

* Do not touch moving mechanical parts or the laser module while the product is
running.

* Always place a laser-impenetrable flat object, such as aluminium alloy, under the
processing material.

* Always wear protective goggles during laser engraving to avoid eye damage from
direct laser beam exposure.

* Laser engraving and cutting may produce slight smoke or odors. It is
recommended to operate in a well-ventilated environment.

* Children under 10 years old are strictly prohibited from using this product
without adult supervision to prevent personal injury.

* Prepare a fire extinguisher for backup and maintain and inspect it regularly.

« Strict supervision is required during machine operation.

+ Users should comply with the laws and regulations of the country or region
where the equipment is located (used), adhere to professional ethics, pay
attention to safety obligations, and strictly prohibit the use of our products or
equipment for any illegal purposes. We are not responsible for any legal liabilities
in case of violations.

* Minors under the age of 18 need to be accompanied by an adult to use the laser
engraving machine.



Note: Use of controls or adjustments or performance of procedures other than those
specified herein may result in hazardous radiation exposure. The laser safety
classification of this product follows the IEC60825-1:2014 standard, with the safety class
of laser radiation emitted through the laser aperture exceeding Class 1.

Packing List

The Principal Part Exhaust Pipe Hose Clamp Air Assist Equipment

Silicone Tube Power Supply Basswood Test Calibration  Rotary Kit Connection
(300*%300*3 mm) Card Cable
I I
Multi-level Fixed Type Ato Type C  Anti-static Brush | .shaped cross User Manual
Focus Block Cable wrench

Tool Kit

M1.5/M2/M2.5/M3  Tweezers Dust-free Cloth ~ Protective Len TypeAto  Safety Keys*2
Allen Wrench Type C
Adapter



Optional

F
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Smoke Purifier Rotary Kit Honeycomb 2w Risers Safety Goggles
Board Infrared
Laser
Assembly Steps

« Pull out the air pump nozzle, connect the silicone tube to the air pump.




Press both ends of the ribbon cable connector and insert it into the socket on the

back of the interactive screen.
Align the metal pins of the interactive screen and insert them into the holes of

the mounting base. The installation is complete.

» Connect the air assist device, install the silicone tube.
+ Install the exhaust pipe with the clamp on the machine’s exhaust port.

« Use the hex wrench to tighten the clamp.




+ Connect the adapter power cord.
* Insert the safety key and turn it on.

« Turn on the rocker switch and rotate the emergency stop switch clockwise to
release it. After the device is powered on, the interactive screen will automatically
light up.

. Toremove the door panel protective film, first unscrew the 2 handle screws and
detach the handle.

Note: Emergency stop switch:Press to cut off machine power in emergencies; rotate
clockwise to restore power.
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Disassembly and Installation of Laser

Laser Disassembly

To remove the tube assembly, rotate the handle to the right and hold it, then
push the assembly upward.

Push the quick-release wrench on the right side of the laser upward to unlock the
laser, then slide it upward to remove the laser.

/‘éf? : / _'l. | ._

Tube Assembly

=
Handle

#

O

Quick-release Wrench
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Laser Installation
« Insert the laser into the mounting base, and then press the wrench down to the
lower limit to lock the laser.
« Rotate the handle of the tube assembly inward and hold it. Insert the tube
assembly downward into the lower shell, the laser is installed.
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Product Structure

Cover plate . Computer interface Air tube connector

Type-C port Rotary kit port

Exhaust smoke
-~ duct

Safety lock

Power switch Air pump port

Emergency
stop switch Power port

AT BT
e Interactive
screen

Front door panel

Cover plate Opens for material adjustment and chamber inspection

Type-C port Connect the USB drive or other accessories

Computer interface  Connecting to a computer

Air tube connection  Connects the air pump to the device for air flow transmission

Rotary kit port Connect the rotary kit to the device for operation
Emergency stop One of the three safety switches - for emergency power cut-
switch off
Power switch One of the three safety switches - for daily operation
Power port Connects to power supply for electricity

irpu onnects the air pump to the device for power supply

Safety tock——Oneof the three safety switches = physicattock——————
Ex] ed - e fraeof I o

processing

ﬂpnnc for frny removal and case prnrnccing

Front door panel

Capable of querying, data processing, and internet
Interactive screen connectivity
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Z-axis component
indicator light

Power

Laser

Z-axis Component Indicator Light
* Green light: The laser and Z-axis function normally.
« White light: The laser emits a normal beam.
* Red light: The laser, flame detection, and temperature modules are abnormal.
Please check the device.

LaserindicatorLight
« Power (Green light): Indicates power is on.
* Laser (White light): Indicates laser is emitting normal beam.

Note: Do not open covers or front panels during operation.

Product Specifications

Product Name Laser Cutting and Engraver

Optical Power 20w

Product Dimensions 567*468*211mm (Product size after screen installation:
685*468*244mm)

Net Weight 16.8KG

Adaptor Rating (INPUT) 100-240V~50/60Hz 2.5A

Adaptor Rating 24.0V=7.5A 180.0W

(OUTPUT)

Operating Temperature 5°C-35°C

Safety Certifications FDA, CE, ROHS, FCC, PSE

Supported Materials Cardboard, wood, bamboo, rubber, leather, fabric, acrylic,

plastic, etc.
Creality Falcon A1 Pro

Product Model

Engraving Area 268*358mm
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Laser Source Semiconductor laser

Laser Wavelength 455+5nm

Safety Class Class 1 (FDA)

Laser Engraving Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL
Software

Operating System Windows/MacQOS

Supported File Formats oo o0 png, bmp, svg, dxf, etc.

Note: Different software may have varying processing parameters and focus settings,
which can affect the engraving results. If you switch to different software, please do a
test engraving first before starting actual processing.

2W Infrared Laser (optional)

Laser Source Solid-state laser

Optical Power 2W

Laser Wavelength 1064+1nm

Supported Gold, silver, brass, iron, aluminium, stainless steel, plastic,
Materials black acrylic, titanium alloy, electroplated metal, shale, etc.

Compliant Standards: EN60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, ENISO 115553-1:2020, EN
60825-1:2014

Note: Avoid processing highlyreflective mirror surfaces to prevent laser damage.
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Instructions for Use

* When replacing the new material, place it at the autofocus red dot and enable
the autofocus function to adjust the focal length (the internal lighting of the
device will change).

* For basic parameter settings of the laser engraver, refer to the file "GRBL Basic
Parameter Description" at wiki.creality.com/en/laser-engraver.

* Firmware upgrade, check the device and upgrade firmware version in the
interactive screen 'Settings' - 'Firmware Version', and operate the firmware
upgrade function. You can also find and download the latest firmware for the
corresponding device at https://www.crealitycloud.com/downloads, but you need
to clear the USB drive and make sure the BIN file is in the first-level directory of
the USB drive.

. Software installation and use - The device can work online through an A to C
connection cable (Falcon Design Space/LightBurn/LaserGRBL), or offline through
a (self-provided) USB drive (Falcon Design Space/LightBurn). For detailed
software tutorials, please refer to wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Notes:

* Related product information can be obtained from wiki.creality.com/en/laser-
engraver - product manual, assembly instruction video, camera calibration and
alignment, parameter recommendation table, software operation tutorial, G-
Code, error code description, GRBL basic parameter description, FAQ, etc.

* When entering the device firmware upgrade state, do not turn off the power and

keep the network unobstructed (when upgrading via a USB flash drive, do not

remove the USB flash drive during the process, and there cannot be two different
versions of firmware packages in the USB flash drive, otherwise the upgrade will
be abnormal). During the upgrade process, the device will automatically restart
until the update is completed.
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Online Processing

Assembling device = Connect to computer — Install software = Add device »Camera
calibration (optional) = Import file = Set parameters — Place the material at the
positioning red dot — Activate auto focus function to set focus —Start processing

Connect the device to the software in real-time using the Type-A to Type-C cable.

Note: for information about real-time operation with the Type-A to Type-C cable, please
refer to the corresponding model's documentation at wiki.creality.com/en/laser-
engraver. Camera calibration is not mandatory. If there is a significant positioning
deviation, it is recommended to recalibrate.

Offline Processing

Assembling device — Insert the USB disk with the processing file into the USB port of the
device — Select ‘File’ - ‘U disk’ in the Interactive screen and select the file to be processed
— Place the material at the positioning red dot — Activate auto focus function to set
focus — Start processing

Generate processing files (G-code) through (Falcon Design Space/LightBurn) software,
save the files to the first-level directory in the self-provided USB flash drive, connect the
USB flash drive to the device through the A to C adapter before powering on, select the

file in the device interactive screen - ‘File’ - ‘U disk’, and start processing.
Cloud Processing

Assembling device — Access your account by scanning the login QR code (found in
Settings > Account on the device screen) via the FalconDesignSpace App — Select ‘File’ -
‘Cloud File' in the interactive screen and select the file you want to process — Place the
material at the positioning red dot — Activate auto focus function to set focus — Start
processing

You can log in to your FalconDesignSpace App account on the device authorization, and
the device will automaticallydisplay your cloud file collection. You can select the
corresponding case and startthe processing task directly on the device (The device
needs to be connected to thelnternet).
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Maintenance

After long-term use and dust accumulation, it is recommended to perform overall
cleaning and maintenance on the machine monthly. The following areas require special
attention:

* Fan air intake positions.

. After long-term use of the machine, the timing belt needs tobe adjusted for
tension. It is recommended to check the tension of the timing belt every three
months.

18



« Camera cover.

. Motion frame optical shafts, regularly check the cleanlinessof the motion frame
optical shafts.

- Light cover.

19



The tray needs to be cleaned promptly, do not allow debris to accumulate.

<

| % | AWARNING [

Cleaning and maintenance of the laser. We recommend thatyou clean the laser
fan every 3-6 months to maintain a good heat dissipation environment for the
laser.

Remove the laser module: Unscrew the top and rear screws, then carefully
extract the laser diode.

Use a brush to clean the dust on the laser fan.

Reinstall the laser core as it was, tighten the laser screws, and install the laser.

20



Troubleshooting

Error Code: 04011004/04011020
Laser Overheated: Stop operation and wait for the laser to cool down before resuming
processing.

Error Code: 04012002
Flame Detected: Confirm that the fire hazard is eliminated before resuming operation.

Error Code: 04031001
Device Tilted: Processing stopped. Place the device on a stable, level surface before
restarting.

Error Code: 04112099
Air Pump Pressure Abnormality: Check the air pump wiring for any issues.

Error Code: 01002001/01002002
Safety Door Open: Close the safety door to continue with the processing task.

Note: The above codes reflect some common faults. In the event of other issues, please
contact our after-sales teamto obtain professional technical support.
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EU Declaration of Conformity

This equipment is in compliance with the essential requirements and other relevant
provisions of EU directives.

C¢€

WEEE

This product must not be disposed of as normal household waste in accordance with
the EU Directive on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE - 2012/19/EU).
Instead, it shall be returned to the place of purchase or handed over to a public
collection point for the recyclable waste. By ensuring this product is disposed of
correctly, you will help prevent potential negative consequences for the environment
and human health, which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of
this product. Contact your local authority or the nearest collection point for further
details. Improper disposal of this type of waste may result in fines in accordance with
national regulations.

23



Navod k obsluze

Sestaveni produktu

Pro sestaveni produktu se fidte pokyny pro instalaci uvedenymi v navodu k pouZiti nebo
navstivte stranku wiki.creality.com/en/laser-engraver, kde najdete video s navodem k
sestaveni produktu.

Instalace softwaru

Stahnéte a nainstalujte software pro gravirovani (Falcon Design Space/LightBurn).
Kamera stroje byla automaticky kalibrovana ve vyrobé, takZze neni nutna zadna dalsi
kalibrace. Pokud dojde k vyraznému posunuti kamery, doporucujeme provést
rekalibraci. Konkrétni soubory najdete v ,Privodci kalibraci kamery” v sekci vyukovych
souboru na wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Vytvareni obrazki pro gravirovani

Najdéte obrazek, ktery chcete gravirovat. Cim vy33i je rozliseni, tim ¢iteln&jsi bude
vysledek.

Nastaveni parametri

Nastavte parametry gravirovani. MUzZete se fidit ,Tabulkou doporucenych parametr(” v
souboru na wiki.creality.com/en/laser-engraver. Pro konkrétni operace postupujte podle
pokyn( v gravirovacim softwaru nebo si prectéte ndvod k softwaru ,Software User
Guide” na wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Prvni gravirovani
NasSe predinstalované vzory najdete v mistni sloZce na interaktivni obrazovce zafizeni.
Vyryjte prvni kus, abyste otestovali strukturalni stabilitu zarizeni.

Vybér souboru
Po Uspésné aktivaci zarizeni a pfihlaSeni vyberte soubor pro zpracovani G-kédu v ¢asti
,Mistni soubory” v hlavnim menu Sprava soubord.
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Umisténi materialG s automatickym zaostifenim
Umistéte material na cervenou polohovaci tecku v zpracovatelské komore, zavrete
poklop, spustte funkci automatického zaostreni a zafizeni je pfipraveno.

Spusténi zpracovani
MUZete provést prikaz pro urceni okrajd, abyste urcili polohu obrazku a materialu, poté
mUZete zahajit zpracovani a tésit se na vysledek.

Automatické zaostreni

Umistéte material na Cerveny bod ve stfedu zpracovatelské komory stroje, pomoci
interaktivni obrazovky nebo softwaru pro PC aktivujte funkci automatického zaostreni,
zafizeni automaticky zméfi tloustku materialu a nastavi ohniskovou vzdalenost laseru a
poté zahaji zpracovani.

Rué€ni zaostreni

Pokud zafizeni nedokaze automaticky zaostfit spravné, mizete ohniskovou vzdalenost

potvrdit také pomoci priloZzené ,viceurovnove liSty pro pevné zaostfeni” a nastavit osu Z
nahoru a dol podle poZadované ohniskové vzdalenosti na interaktivni obrazovce nebo
vsoftwaru pro PC.

Propojeni a pFipojeni zafizeni

Metoda 1

Bezdratovou sit LAN mUZete vybrat a pripojit pfimo na interaktivni obrazovce - stranka
SIt.
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Metoda 2
Stahnéte si aplikaci FalconDesignSpace (aplikaci najdete v Google Play/App Store),

spustte na domovské strance aplikace operaci ,Pfipojit zafizeni” a ujistéte se, Ze je
zapnuta funkce Bluetooth v mobilnim telefonu a gravirovacim stroji.

=+ ==
'l ™ =

Aplikace .ii ;j ‘l'i B

¥ gravirovaciho stroje
FalconDesignSpace

1 Zapnéte funkci Bluetooth
s =2® 2

s 29

Po dokonceni pripojeni k siti mize vasSe zarizeni vyuZivat sitové funkce a prostfednictvim
aplikace dalkové ovladat gravirovaci stroj a dalSi pfisluSenstvi loT.
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Bezpecnostni pokyny

Laserova gravirka pouziva laserovy paprsek s vysokou hustotou k ozareni materiald pro
gravirovani nebo fezani, ¢imz na povrchu materialu vznikaji vysoké teploty, které jej
odparuiji, aniz by ho spdlily. VétSina materiall je vSak ze své podstaty hoflava a mUZe se
vznitit, ¢imz vznikaji oteviené plameny, které mohou poskodit stroj a okolni prostredi.

Dodrzujte nasledujici zasady provozu:

* Tento produkt neumistujte do blizkosti hoflavych nebo vybusnych predmétd,
tékavych rozpoustédel nebo zdroji vysokého tepla. Umistéte jej do dobre
vétraného, chladného a malo prasného prostredi.

Pri instalaci nepouzivejte napdjeci kabely od jinych produktl. Pouzivejte napajeci

kabel dodany s timto produktem.

* Pravidelné Cistéte télo stroje a laserovy modul antistatickym kartacem a suchym
hadfikem, kdyZ je zafizeni vypnuté.

« Silikonovou trubici vZdy pFipojte k laserovému modulu, at'uz pouZivate pomocny
vzduch nebo ne, aby nedoslo k znecisténi cocky.

* Provozni teplota laseru je 5 °C - 35 °C. Nepouzivejte tento produkt ve vihkém
prostredi a nikdy jej nepouzivejte béhem bourky.

» Pokud produkt delSi dobu nepouzivate, vypnéte jej a odpojte napajeci kabel.

* Pokud je produkt pfipojen k napajeni, nedotykejte se elektronickych casti rukama
ani nastroji. Nikdy nezapojujte ani neodpojujte kabel laserového modulu, kdyz je
zafizeni zapnuté.

* Béhem provozu produktu se nedotykejte pohyblivych mechanickych casti ani
laserového modulu.

* Pod zpracovavany material vzdy polozte plochy predmét, ktery neni propustny
pro laser, napriklad hlinikovou slitinu.

* Béhem laserového gravirovani vzdy noste ochranné bryle, aby nedoslo k
poskozeni oci pfimym vystavenim laserovému paprsku.

« Laserové gravirovani a fezani mdze zpusobovat mirné koureni nebo zapach.
Doporucuje se pracovat v dobfe vétraném prostredi.

* Détem do 10 let je pfisné zakazano pouzivat tento produkt bez dozoru dospélé
osoby, aby nedoslo k urazu.

« Pripravte si hasici pfistroj a pravidelné jej udrzujte a kontrolujte.

« BEhem provozu stroje je nutny prisny dohled.

+ UZivatelé musi dodrzovat zakony a predpisy zemé nebo regionu, kde je zafizeni
umisténo (pouzivano), dodrzovat profesni etiku, dbat na bezpecnostni povinnosti
a prisné zakazat pouziti nasich produktl nebo zafizeni k jakymkoli nelegainim
Ucellm. V pripadé poruseni téchto predpisl neneseme zZadnou pravni
odpovédnost.

* Osoby mladsi 18 let musi byt pfi pouZzivani laserového gravirovaciho stroje
doprovazeny dospélou osobou.
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Poznamka: Pouziti ovladdacich prvk{ nebo nastaveni nebo provedeni postupl jinych nez
zde uvedenych mUze vést k nebezpenému ozareni. Bezpecnostni klasifikace laseru
tohoto produktu odpovida normé IEC60825-1:2014, priCemz bezpelnostni tfida
laserového zareni vyzarovaného laserovou aperturou presahuje tfidu 1.

Seznam obsahu baleni

Hlavni ¢ast Vyfukova trubka Hadicova Vzduchové pomocné
svorka zafizeni

Silikonova trubka Napajeni Deska (300 x 300  Kalibracni karta Rotacni sada
X 3 mm) PFipojovaci kabel
I I
Vicedroviiovy blok s Kabel typu Ana Antistaticky L-tvarovany Navod k pouziti
pevnym zaostfenim typ C kartac krizovy kli¢

Sada nastroju
Imbusovy kli¢ Pinzeta Bezprasny Ochranna Adaptér typu Bezpelnostni
M1,5/M2/M2,5/M3 hadrik ¢ocka AnatypC klice*2
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Volitelné

F
fr—
FRCEow 3
| %

Cisti¢ koure Rotacni sada Vostinova 2W infra- NoZicky Ochranné bryle
deska Cerveny
laser

Postup montaze

« Vytahnéte trysku vzduchového Cerpadla a pripojte silikonovou trubici k
vzduchovému Cerpadlu.
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Stisknéte oba konce konektoru plochého kabelu a zasunte jej do zasuvky na
zadni strané interaktivni obrazovky.

Vyrovnejte kovové koliky interaktivni obrazovky a zasurite je do otvorl montazni
zakladny.

PFipojte vzduchové pomocné zafizeni a nainstalujte silikonovou trubici.
Nainstalujte vyfukovou trubku se svorkou na vyfukovy otvor stroje.

Svorka utahnéte pomoci Sestihranného klice.
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+ Pripojte napajeci kabel adaptéru.
« VloZte bezpecnostni kli¢ a zapnéte jej.

« Zapnéte kolébkovy spinac a otoCte nouzovy vypinac ve sméruhodinovych
rucicek, aby se uvolnil. Po zapnuti zafizeni se automaticky rozsviti interaktivni
displej.

. Chcete-li odstranit ochrannou félii panelu dvifek, nejprve odSroubujte 2 Srouby
rukojeti a rukojet sejméte.

Poznamka: Nouzovy vypinac:Stisknutim vypnete napajeni stroje v pfipadé nouze;
otoCenim ve sméru hodinovérucicky napajeni obnovite.
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Demontaz a instalace laseru

Demontaz laseru
« Chcete-li vyjmout sestavu trubice, otoCte rukojet doprava a podrzte ji, poté
sestavu zatlacte nahoru.
« Stisknéte rychloupinaci kli¢ na pravé strané laseru smérem nahoru, aby se laser
odemkl, a poté jej vysunte nahoru, aby se laser vyjmul.

Sestava trubice

> 4

#

O

Rychloupinaci kli¢
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Instalace laseru

+ VloZte laser do montazni zakladny a poté stisknéte kli¢ dol aZ na doraz, aby se
laser zajistil.

« Otocte rukojet sestavy trubice dovnitf a podrzte ji. Vlozte sestavu trubice smérem
doll do spodniho plasté, laser je nainstalovan.

Sestava trubice

>
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Struktura produktu

Kryt - Rozhrani pocitace Konektor vzduchové trubice

Port typu C Port pro rotacni sadu

Odsavani koure

Bezpecnostni zamek

Vypinac Port vzduchového Cerpadla

Nouzovy
vypinat Napajeci port

Interaktivni

obrazovka
Panel prednich dveri
Kryt Otevira se pro nastaveni materialu a kontrolu komory
Port typu C Pripojte USB disk nebo jiné prislusenstvi

Rozhrani pocitace PFipojeni k pocitaci

PFipojeni vzduchové Slouzi k pfipojeni vzduchové pumpy k zafizeni pro pfenos
trubice vzduchu

Port rotacni sady PFipojte rotacni sadu k zarizeni pro provoz

Nouzovy vypinac Jeden ze tfi bezpecnostnich spinacl - pro nouzové odpojeni
napajeni

Vypinat Jeden ze tfi bezpecnostnich spinacu - pro kazdodenni provoz

Napajeci port Slouzi k pripojeni k napajeni elektrickou energii

Port vzduchového Slouzi k pripojeni vzduchového cerpadla K zafizeni pro

cerpadla napajent

W&Hﬁ%&p&ﬁﬁ&tﬁdﬂﬁ&éﬁ%&é—p@ﬁﬁﬁi

~ 7 e . Ve v

savacl Kourovy =
kanal Zpracovani
Predni panel dvirek Jtevirase pre iHHIHEI zasobnikd-a Zpracovatit BBHZdIa

> v N Ve s

obrazovka
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Kontrolka
komponenty osy

Napajeni

Laser

KontrolkakomponentyosyZ
« Zelena kontrolka: Laser a osa Z funguji normalné.
« Bila kontrolka: Laser vysila normalni paprsek.
« Cervena kontrolka: Laser, detekce plamene a teplotni moduly nejsou v pofadku.
Zkontrolujte zafizeni.

Kontrolka laseru
* Napajeni (zelena kontrolka): Indikuje, Ze je zafizeni zapnuto.
* Laser (bila kontrolka): Oznacuje, Ze laser vysila normalni paprsek.

Poznamka: BEhem provozu neotvirejte kryty ani predni panely.

Specifikace produktu

Nazev produktu Laserova fezacka a gravirka
Opticky vykon 20
Rozméry 567 x 468 x 211 mm (rozméry produktu po instalaci

obrazovky: 685 x 468 x 244 mm)

Cista hmotnost 16,8

Jmenovity vykon 100-240 V~, 50/60 Hz, 2,5 A

adaptéru (VSTUP)

Jmenovity vykon 24,0V=,7,5A,180,0 W
adaptéru (vystup)

Provozniteplota 5 °C-35 °C
Bezpecnostni FDA, CE, ROHS, FCC, PSE

certifikaty

rodporovane materialy Karton, drevo, bambus, guma, klze, textil, akryl, plast atd.

Modet produktu Creality Falcon A1 Pro
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Gravirovaci plocha 268 x 358 mm

Laserovy zdroj Polovodicovy laser
Vinova délka laseru 455+ 5 nm
Bezpecnostni tFida Ttrida 1 (FDA)

Software pro laserové Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL
gravirovani

Operacni systém Windows/MacOS
Podporované formaty  |peg jpg, png, bmp, svg, dxf atd.
soubort

Pozndmka: RUzné softwarové programy mohou mit odliSné parametry zpracovani a
nastaveni zaostreni, coZz muze ovlivnit vysledky gravirovani. Pokud prejdete na jiny
software, provedte pred zahajenim skutecného zpracovani nejprve zkusebni gravirovani.

2W infracerveny laser (volitelné)

Laserovy zdroj Pevny laser

Opticky vykon 2

Vinova délka laseru 1064+ 1 nm

Podporované Zlato, stfibro, mosaz, Zelezo, hlinik, nerezova ocel, plast, cerny
materialy akryl, slitina titanu, galvanicky pokoveny kov, bridlice atd.

Shoda s normami: EN60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, ENISO 115553-1:2020, EN
60825-1:2014

Pozndmka: Zamezte zpracovani vysoce odraznych zrcadlovych povrch(, aby nedoslo k
poskozeni laserem.
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Pokyny k pouziti

* Pfi vymeéné nového materialu jej umistéte na cervenou tecku autofokusu a
aktivujte funkci autofokusu, aby se nastavila ohniskova vzdalenost (zméni se
vnitfni osvétleni zarizeni).

« Zakladni nastaveni parametrd laserového gravirovaciho zarizeni najdete v
souboru ,GRBL Basic Parameter Description” na wiki.creality.com/en/laser-

engraver.
* Aktualizace firmwaru, zkontrolujte zafizeni a aktualizujte verzi firmwaru na
interaktivni obrazovce , “ , Settings” - ,Firmware Version” a spustte funkci

e

aktualizace firmwaru. Nejnovéjsi firmware pro prislusné zarizeni mlzete také najit
a stahnout na adrese https://www.crealitycloud.com/downloads, ale musite
vymazat USB disk a ujistit se, Zze soubor BIN je v adresari prvni urovné USB disku.

* Instalace a pouzivani softwaru - Zarizeni mlze pracovat online prostrednictvim
propojovaciho kabelu A na C (Falcon Design Space/LightBurn/LaserGRBL) nebo
offline prostrednictvim (vlastniho) USB disku (Falcon Design Space/LightBurn).
Podrobné navody k softwaru naleznete na wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Poznamky:

* Souvisejici informace o produktu naleznete na wiki.creality.com/en/laser-
engraver - navod k produktu, video s pokyny k montazi, kalibrace a sefizeni
kamery, tabulka doporucenych parametr(l, ndvod k obsluze softwaru, G-kéd,
popis chybovych kédU, popis zakladnich parametrd GRBL, ¢asto kladené otazky
atd.

* Pfi vstupu do stavu aktualizace firmwaru zafizeni nevypinejte napajeni a zajistéte,
aby sit'nebyla blokovana (pfi aktualizaci pomoci USB flash disku nevyjimejte USB
flash disk b&€hem procesu a na USB flash disku nesmi byt dvé r(izné verze balick(
firmwaru, jinak bude aktualizace nefunkcni). BEhem procesu aktualizace se
zarizeni automaticky restartuje, dokud neni aktualizace dokoncena.
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Online zpracovani

Sestaveni zafizeni— PFipojeni k pocitaci— Instalace softwaru— Pridani zafizeni—
Kalibrace kamery (volitelné)— Import souboru— Nastaveni parametr(i— Umistéte
material na Cervenou tecku pro polohovani— Aktivujte funkci automatického zaostfeni
pro nastaveni zaostreni— Spusténi zpracovani

PFipojte zarizeni k softwaru v realném case pomoci kabelu typu A na typ C.

Poznamka: informace o provozu v realném case s kabelem typu A na typ C naleznete v
dokumentaci k prislusnému modelu na wiki.creality.com/en/laser-engraver. Kalibrace
kamery neni povinna. V pripadé vyrazné odchylky polohy se doporucuje proveést
rekalibraci.

Offline zpracovani

Sestaveni zafizeni— VloZzte USB disk se zpracovavanym souborem do USB portu zafizeni
— Na interaktivni obrazovce vyberte ,Soubor” - ,U disk” a vyberte soubor, ktery chcete
zpracovat— Umistéte material na Cervenou tecku pro polohovani— Aktivujte funkci
automatického zaostfeni pro nastaveni zaostfeni— Spustte zpracovani

Vygenerujte soubory pro zpracovani (G-kéd) pomoci softwaru (Falcon Design
Space/LightBurn), uloZte soubory do adresare prvni urovné na vlastnim USB flash disku,
pripojte USB flash disk k zafizeni pomoci adaptéru A na C pred zapnutim, vyberte

soubor na interaktivni obrazovce zafizeni - ,Soubor” - U disk” a spustte zpracovani.
Zpracovani v cloudu

Sestaveni zafizeni— Prihlaste se ke svému uctu naskenovanim prihlasovaciho QR kédu
(najdete v nastaveni> Account na obrazovce zarizeni) pomoci aplikace
FalconDesignSpace — Na interaktivni obrazovce vyberte ,Soubor” - ,Cloudovy soubor” a
vyberte soubor, ktery chcete zpracovat— Umistéte material na Cervenou tecku pro
polohovani— Aktivujte funkci automatického zaostreni pro nastaveni zaostreni—
Spustte zpracovani

MUZete se prihlasit ke svému Uctu FalconDesignSpace App na autorizaci zafizeni a
zarizeni automaticky zobrazi vasi sbirku cloudovych soubord. Mlzete vybrat odpovidajici
pripad a spustit Ulohu zpracovani pfimo na zafizeni (zafizeni musi byt pfipojeno k
internetu).
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Udrzba

Po dlouhodobém pouZzivani a nahromadéni prachu se doporucuje provadét celkové
CiSténi a udrZbu stroje jednou meésicné. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat nasledujicim

oblastem:

« Poloha pfivodu vzduchu ventilatoru.

. Po dlouhodobém pouzivani zafizeni je tfeba sefidit napnutirozvodového
femene. Doporucujeme napnuti rozvodového femene kontrolovat kazdé tfi
mésice.
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«  Kryt kamery.

« Optické hridele pohybového ramu, pravidelné kontrolujte Cistotu optickych
hrideli pohybového ramu.

« Krytsvétla.
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Zasobnik je nutné ihned vycistit, nenechte se hromadit necistoty.

<

| % | AWARNING [

Cisténi a Udrzba laseru. Doporucujeme Eistit ventilator laserukazdych 3-6
mésicl, aby bylo zajisténo dobré odvod tepla z laseru.

Demontujte laserovy modul: OdSroubujte horni a zadni Srouby a opatrné vyjméte
laserovou diodu.

Pomoci kartace ocistéte prach z ventilatoru laseru.

Laserové jadro nainstalujte zpét na ptvodni misto, utdhnéte Srouby laseru a
nainstalujte laser.
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ReSeni problému

Chybovy kéd: 04011004/04011020
Laser se prehral: Zastavte provoz a pockejte, az laser vychladne, nez pokracujete ve
zpracovani.

Chybovy kéd: 04012002
Detekovan plamen: Prfed obnovenim provozu se ujistéte, Ze nebezpeci pozaru bylo
odstranéno.

Chybovy kéd: 04031001
Zarizeni je naklonéné: Zpracovani bylo zastaveno. Pfed restartem umistéte zafizeni na
stabilni, rovnou plochu.

Chybovy kéd: 04112099
Abnormalni tlak vzduchového Cerpadla: Zkontrolujte kabelaz vzduchového Cerpadla, zda
neni poskozena.

Chybovy kéd: 01002001/01002002
Bezpecnostni dvirka oteviena: Zavrete bezpecnostni dvirka a pokracujte ve zpracovani.

Poznamka: VySe uvedené kddy oznacuji nékteré bézné poruchy. V pripadé dalSich
problém( se obratte na nas poprodejni tym, ktery vdm poskytne odbornou technickou
podporu.
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Prohlaseni o shodé EU

Toto zafizeni je v souladu se zakladnimi pozadavky a dalSimi pFisluSnymi ustanovenimi
smérnic EU.

C¢€

OEEZ

Tento vyrobek nesmi byt likvidovan jako béZzny domaci odpad v souladu se smérnici EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ - 2012/19/EU). Misto toho
musi byt vracen do mista nakupu nebo odevzdan do verejného sbérného mista pro
recyklovatelny odpad. Spravnou likvidaci tohoto produktu pomdzete zabranit moznym
negativnim dopadlm na Zivotni prostredi a lidské zdravi, které by jinak mohly byt
zpusobeny nespravnym nakladanim s timto produktem. DalSi informace ziskate u
mistniho Ufadu nebo v nejblizSim sbérném misté. Nespravna likvidace tohoto typu
odpadu mUze vést k pokutdm v souladu s ndrodnimi predpisy.

44



Navod na obsluhu

Montaz produktu

Pri montazi produktu postupujte podla krokov uvedenych v navode na montaz produktu
alebo navstivte stranku wiki.creality.com/en/laser-engraver, kde najdete ,Video navod
na montaz” produktu.

InStalacia softvéru

Stiahnite a nainStalujte gravirovaci softvér (Falcon Design Space/LightBurn). Kamera
zariadenia bola automaticky kalibrovana vo vyrobe, takZze dalSia kalibracia nie je
potrebnd. Ak je poloha kamery vyrazne odchylha, odporucame ju prekalibrovat.
Konkrétne subory najdete v ,Navode na kalibraciu kamery” v u¢ebnych suboroch na
wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Vytvorenieobrazkov nagravirovanie
N4jdite obrazok, ktory chcete gravirovat. Cim vy3sie rozlienie, tym jasnejsi vysledok.

Nastavenie parametrov

Nastavte parametre gravirovania. M6zete sa riadit’, Tabulkou odporucanych
parametrov” v subore na wiki.creality.com/en/laser-engraver. Pri konkrétnych
operaciach postupujte podla pokynov v gravirovacom softvéri alebo si precitajte subor s
navodom na pouzivanie softvéru ,Software User Guide" na wiki.creality.com/en/laser-
engraver.

Prvé gravirovanie
PredinStalované vzory najdete v lokalnej zlozke na interaktivnej obrazovke zariadenia.
Vygravirujte prvy kus, aby ste otestovali konstrukénu stabilitu zariadenia.

Vyberte subor
Po UspeSnej aktivacii zariadenia a prihlaseni vyberte subor na spracovanie G-kédu v
hlavhom menu Sprava suborov v polozke ,Miestne subory”.
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Umiestnenie materialov s automatickym zaostrenim
Umistite material na Cervenu polohovaciu bodku v spracovatelskej komore, zatvorte
poklop, spustite funkciu automatického zaostrenia a zariadenie je pripravené.

Spustite spracovanie
Pomocou prikazu na urcenie okrajov mézete urcit polohu obrazka a materialu, potom
moZete spustit spracovanie a tesit' sa na vysledok prace.

Automatickézaostrenie

Umistite material na Cervenu bodku v strede spracovatelskej komory zariadenia,
pomocou interaktivnej obrazovky alebo softvéru pre PC aktivujte funkciu automatického
zaostrenia, zariadenie automaticky zmeria hrubku materialu a nastavi ohniskovu
vzdialenost'lasera, a potom zacnite spracovanie.

Rucné zaostrenie

Ak zariadenie nedokaze automaticky zaostrit' spravne, mozete ohniskovu vzdialenost
potvrdit'aj pomocou priloZenej ,viacdrovnovej liSty pevného zaostrenia” a nastavit' os Z
nahor alebo nadol na pozadovanu ohniskovu vzdialenost' na interaktivnej obrazovke
alebo v softvéri pre PC.

Pripojenie a prepojenie zariadeni

Metéda 1

Bezdrétovu siet LAN mozete vybrat a pripojit priamo na interaktivnej obrazovke -
stranka ,Siet".
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Metéoda 2

Stiahnite si aplikaciu FalconDesignSpace (aplikaciu najdete v obchode Google Play/App
Store), spustite operaciu ,Pripojit zariadenie” na domovskej stranke aplikacie a uistite sa,
Ze je zapnuta funkcia Bluetooth na mobilnom teleféne a gravirovacom stroji.

=« ==
'l ™ =
Aplikacia .i' ;‘ .'. g

¥
e =®o 0

o Zapnite funkciu Bluetooth na
j gravirovacom stroji

e = ® 50

Po dokonceni pripojenia k sieti m&ze vaSe zariadenie realizovat sietové funkcie a
prostrednictvom aplikacie dialkovo ovladat gravirovaci stroj a dalSie prisluSenstvo loT.

47



Bezpecnostné pokyny

Laserovy gravir pouziva laserovy IU¢ s vysokou hustotou na oZiarenie materidlov na
gravirovanie alebo rezanie, ¢im na povrchu materialu vytvara vysoké teploty, ktoré ho
odparuju bez spalenia. VacSina materialov je vSak zo svojej podstaty horlava a méze sa
vznietit, ¢im vznikaju otvorené plamene, ktoré mdézu poskodit stroj a okolité prostredie.

DodrZiavajte tieto zasady prevadzky:

* Tento produkt neumiestnujte do blizkosti horlavych alebo vybuSnych predmetoy,
prchavych rozpustadiel alebo zdrojov vysokého tepla. Umiestnite ho do dobre
vetraného, chladného a malo zapraseného prostredia.

PriinStalacii nepouzivajte napajacie kable z inych produktov. PouZivajte napajaci

kabel dodany s tymto produktom.

* Pravidelne Cistite telo zariadenia a laserovy modul antistatickou kefkou a suchou
handrickou, ked je zariadenie vypnuté.

+ Silikénovu hadicu vzdy pripojte k laserovému modulu, bez ohladu na to, i
pouzivate vzduchovu podporu, aby nedoslo k znecisteniu SoSovky.

« Teplota prevadzkového prostredja lasera je 5 °C - 35 °C. Vyhnite sa pouZzivaniu
tohto produktu vo vlhkom prostredi a nikdy ho nepouzivajte pocas burky.

« Ak produkt dlIhsi ¢as nepouZivate, vypnite ho a odpojte napajaci kabel.

* Ked je produkt pripojeny k napajaniu, nedotykajte sa elektronickych casti rukami
ani nastrojmi. Nikdy nezapajajte ani neodpajajte kabel laserového modulu, ked je
zariadenie zapnuté.

* Pocas prevadzky produktu sa nedotykajte pohyblivych mechanickych Casti ani
laserového modulu.

* Pod spracovavany material vzdy umiestnite plochy predmet, ktory nie je
priepustny pre laser, napriklad z hlinikovej zliatiny.

« Pocas laserového gravirovania vzdy pouzivajte ochranné okuliare, aby nedoslo k
poskodeniu oci priamym vystavenim laserovému lUcu.

* Laserové gravirovanie a rezanie méze sp6sobit' mierne dymenie alebo zapach.
Odporuca sa pracovat'v dobre vetranom prostredi.

* Deti do 10 rokov nesmu pouzivat tento produkt bez dozoru dospelych, aby
nedoslo k poraneniu.

« Pripravte si hasiaci pristroj a pravidelne ho kontrolujte a udrziavajte v
prevadzkyschopnom stave.

« Pocas prevadzky stroja je potrebny prisny dohlad.

* PouZivatelia musia dodrzZiavat zakony a predpisy krajiny alebo regiénu, kde sa
zariadenie nachadza (pouziva), dodrziavat profesionalnu etiku, venovat
pozornost bezpecnostnym povinnostiam a prisne zakazat pouzivanie nasich
produktov alebo zariadeni na akékolvek nezakonné Ucely. V pripade poruSenia
nie sme zodpovedni za Ziadne pravne zavazky.
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* Neplnoleté osoby mladSie ako 18 rokov musia byt pri pouzivani laserového
gravirovacieho stroja v sprievode dospelych.

Poznamka: Pouzitie ovladacich prvkov alebo nastaveni alebo vykonanie postupov inych
ako tych, ktoré su uvedené v tomto dokumente, mbze mat za nasledok nebezpecné
vystavenie ziareniu. Klasifikacia laserovej bezpecnosti tohto produktu je v sulade s
normou IEC60825-1:2014, pricom bezpecnostna trieda laserového Ziarenia emitovaného
cez laserovu aperturu presahuje triedu 1.

Zoznam obsahu balenia

Hlavna cast Vyfukova rurka Hadicova Vzduchové pomocné
svorka zariadenie

0=

Silikénova hadica Napajanie Lipa (300 x 300 x Testovacia Rotacna suprava
3 mm) kalibracna karta Pripojovaci kabel
I I
Viactroviiovy blok s KabeltypuAna  Antistaticka kefa Krizovy k¢ v Navod na poufzitie
pevnym zaostrenim typ C tvare L
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Sada naradia

L

Imbusovy klu¢ Pinzeta Bezpradna Ochranna Adaptér typu  Bezpelnostné

M1,5/M2/M2,5/M3 utierka SosSovka AnatypC kluce*2

Volitelné

- % ileow
m""’ .

Cisti¢ dymu Rotacna stiprava Vostinova 2W Stojky Ochranné

doska infraCerven okuliare
y laser

Postup montaze

« Vytiahnite trysku vzduchového Cerpadla a pripojte silikdbnovu hadicu k
vzduchovému Cerpadlu.
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Stlacte oba konce konektora plochého kabla a zasunte ho do zasuvky na zadnej
strane interaktivnej obrazovky.

Vyrovnajte kovové koliky interaktivnej obrazovky a vloZte ich do otvorov
montaznej zakladne. InStalacia je dokoncena.

Pripojte vzduchové pomocné zariadenie a nainStalujte silikdnovu hadicu.
InStalujte vyfukovu rurku so svorkou na vyfukovy otvor stroja.

Pomocou imbusového kltca utiahnite svorku.
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« Pripojte napajaci kabel adaptéra.
« VloZte bezpecnostny kluc a zapnite ho.

« Zapnite koliskovy spinac a otocte nudzovy vypinac v smere hodinovych ruciciek,
aby sa uvolnil. Po zapnuti zariadenia sa automaticky rozsvieti interaktivna
obrazovka.

. Na odstranenie ochranného filmu z dverového panelu najskér odskrutkujte 2
skrutky rukovate a odmontujte rukovat.

Poznamka: Nudzovy vypinac: Stlacte v pripade nudze, aby ste odpojili napajanie
zariadenia; otocCte v smere hodinovych ruciciek, aby ste obnovili napajanie.
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Demontaz a inStalacia lasera

Demontaz lasera
« Na demontaz zostavy trubice otocte rukovat doprava a podrzte ju, potom zostavu
vytlacte nahor.
« Rychloupinaci kli¢ na pravej strane lasera zatlacte nahor, aby sa laser
odblokoval, a potom ho posunte nahor, aby sa laser vybral.

Suprava trubice
P

#

O

KIG€ na rychle uvolnenie
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InStalacia lasera

« VloZzte laser do montaznej zakladne a potom stlacte klu¢ az na doraz, aby sa laser
zaistil.

« Otocte rukovat zostavy trubice dovnutra a podrzte ju. Vlozte zostavu trubice
smerom nadol do spodného plasta, laser je nainStalovany.
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Struktara produktu

Kryt . Poéitatové rozhranie Konektor vzduchovej trubice

Port typu C Port rotacnej sUpravy

Odsavanie
-+ dymu

Bezpecnostna poistka

Vypinac Port vzduchového Cerpadla
Tlac¢idlo nidzového : A

zastavenia Napajaci port

AT BT
—— Interaktivna
obrazovka

Predny panel dvierok

Kryt Otvara sa na nastavenie materidlu a kontrolu komory
Port typu C Pripojte USB disk alebo iné prisluSenstvo

Rozhranie pocitaca Pripojenie k pocitacu

Pripojenie Spoji vzduchovd pumpu so zariadenim na prenos vzduchu
vzduchovej hadice

Port rotacnej Pripojte rota¢nd stpravu k zariadeniu na prevadzku
supravy

s oo
Nuadzovy vypinac

Jeden z troch bezpecnostnych vypinacov - pre nudzové
odpojenie napajania

Jeden z troch bezpecnostnych vypinacov - pre kazdodennu

Vypinac
prevadzku
Napajaci port StazZzimapripojenie k zdrojuetektrickejenergie
Port vzduchového
cerpadla
Bezpecnostna Jeden z troch bezpecnostnych spinacov - fyzicka poistka
poistka
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Odsavaci kanal Spojenie dymovodu s vyfukovymi plynmi vznikajucimi pocas
dymu spracovania

Predny panel Otvara sa na vyberanie tacok a spracovanie obalov
dvierok

Interaktivna
obrazovka

Umoznuje vyhladavanie, spracovanie udajov a pripojenie k
internetu

-
q%? . l Kontrolka

komponentu osi

Napajanie

Laser

Kontrolkakomponentu osi Z
« Zelené svetlo: Laser a os Z funguju normalne.
* Biele svetlo: Laser vysiela normalny Iuc.
« Cervena kontrolka: Laser, detektor plamena a teplotné moduly nefunguju
spravne. Skontrolujte zariadenie.

Kontrolka laseru
« Napajanie (zelena kontrolka): Oznacuje, Ze je zariadenie zapnuté.
* Laser (biele svetlo): Oznacuje, Ze laser vysiela normalny Iuc.

Poznamka: Pocas prevadzky neotvarajte kryty ani predné panely.

Specifikacia produktu

Nazov produktu Laserova rezacka a gravirovacka

Opticky vykon 20

Rozmery 567*468*211 mm (rozmery produktu po inStalacii
obrazovky: 685*468*244 mm)

Cista hmotnost’ 16,8

Menovity vykon 100-240 V~, 50/60 Hz, 2,5 A

adaptéra (VSTUP)

Menovity vykon 240V=,7,5A,180,0W

adaptéra (vystup)
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Prevadzkova teplota 5°C-35°C

Bezpecnostné FDA, CE, ROHS, FCC, PSE

certifikaty

Podporované materialy Lepenka, drevo, bambus, guma, koza, textil, akryl, plast
atd.

Model produktu Creality Falcon AT Pro

Gravirovatelna plocha 2098 X328 mm

Laserovy ZdI'Oj Polovodicovy laser

Vinova dizka lasera 455¥5nm

Bezpe&nostna trieda frieda T(FDA)

Softvér na laserové Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

gravirovanie

Operaény systém Windows/MacOS
Podporovaneé formaty  |peg, jpg, png, bmp, svg, dxf atd.
suborov

Poznamka: R6zne softvéry mozu mat odliSné parametre spracovania a nastavenia
zaostrenia, o moze ovplyvnit' vysledky gravirovania. Ak prejdete na iny softvér, pred
zacCatim skutocného spracovania najskor vykonajte skiSobné gravirovanie.

2 W infracerveny laser (volitelné)

Laserovy zdroj Tuhy laser

Opticky vykon 2

Vinova dizka lasera 1064+ 1 nm

Podporované Zlato, striebro, med, Zelezo, hlinik, nehrdzavejuca ocel, plast,
materialy Cierny akryl, zliatina titanu, galvanizovany kov, bridlica atd.

Sulad s normami: EN60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, ENISO 115553-1:2020, EN 60825-
1:2014

Poznamka: Vyhnite sa spracovaniu vysoko odrazovych zrkadlovych povrchov, aby
nedoslo k poskodeniu laser
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Pokyny na pouzitie

* Pri vymene nového materialu ho umiestnite na Cervenu bodku automatického
zaostrovania a aktivujte funkciu automatického zaostrovania, aby sa nastavila
ohniskové vzdialenost (zmeni sa vnutorné osvetlenie zariadenia).

+ Zakladné nastavenia parametrov laserového gravirovacieho zariadenia najdete v
subore ,,GRBL Basic Parameter Description” na wiki.creality.com/en/laser-
engraver.

* Aktualizacia firmvéru, skontrolujte zariadenie a aktualizujte verziu firmvéru na
interaktivnej obrazovke , “,, Settings” - ,Firmware Version” a spustite funkciu
aktualizacie firmvéru. Najnovsi firmveér pre prislusné zariadenie najdete a
stiahnete aj na stranke https://www.crealitycloud.com/downloads, ale musite
vymazat USB disk a uistit'sa, Ze subor BIN je v adresari najvysSej Urovne USB
disku.

* InStalacia a pouZivanie softvéru - Zariadenie méze pracovat online
prostrednictvom pripojovacieho kabla A na C (Falcon Design
Space/LightBurn/LaserGRBL) alebo offline prostrednictvom (samostatne
dodavaného) USB disku (Falcon Design Space/LightBurn). Podrobné navody na
pouZzivanie softvéru najdete na wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Poznamky:

* Suvisiace informacie o produkte najdete na wiki.creality.com/en/laser-engraver -
navod na pouZzitie produktu, video s montaznymi pokynmi, kalibracia a
vyrovnanie kamery, tabulka odporucanych parametrov, navod na obsluhu
softvéru, G-kdd, popis chybovych kédov, popis zakladnych parametrov GRBL,
Casto kladené otazky atd.

* Pri prechode do stavu aktualizacie firmvéru zariadenia nevypinajte napajanie a
zabezpecte, aby siet' nebola blokovana (pri aktualizacii prostrednictvom USB flash
disku nevyberajte USB flash disk pocas procesu a na USB flash disku nesmu byt
dve rozne verzie balikov firmvéru, inak bude aktualizdcia nefunkéna). Pocas
procesu aktualizacie sa zariadenie automaticky restartuje, kym sa aktualizacia
nedokondi.
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Online spracovanie

Zostavenie zariadenia— Pripojenie k pocitacu— InStalacia softvéru— Pridanie
zariadenia— Kalibracia kamery (volitelné)— Import suboru— Nastavenie parametrov—
Umiestnite materidl na Cervenu bodku na polohovacom zariadeni— Aktivujte funkciu
automatického zaostrenia, aby sa zaostrilo— Spustenie spracovania

Pripojte zariadenie k softvéru v realnom Case pomocou kabla typu A na typ C.

Poznamka: Informacie o prevadzke v realnom case s kablom typu A na typ C najdete v
dokumentacii prislusného modelu na wiki.creality.com/en/laser-engraver. Kalibracia
kamery nie je povinna. Ak je poloha vyrazne odchylna, odporuca sa kalibracia.

Spracovanie offline

Montdz zariadenia— VloZte USB disk so spracovavanym suborom do USB portu
zariadenia— Na interaktivnej obrazovke vyberte ,File” - ,U disk” a vyberte subor, ktory
chcete spracovat— Umiestnite materidl na cervend bodku— Aktivujte funkciu
automatického zaostrenia, aby sa zaostrilo— Spustite spracovanie

Vytvorte spracovatelské subory (G-kdd) pomocou softvéru (Falcon Design
Space/LightBurn), uloZte subory do adresara prvého urovne na vlastnom USB flash
disku, pripojte USB flash disk k zariadeniu pomocou adaptéra A na C pred zapnutim,
vyberte subor na interaktivnej obrazovke zariadenia - ,Subor” - ,U disk” a zacnite
spracovanie.

Spracovanie v cloude

Zostavenie zariadenia— Prihlaste sa do svojho uctu naskenovanim prihlasovacieho QR
kodu (nachadza sa v nastaveniach> Account na obrazovke zariadenia) prostrednictvom
aplikacie FalconDesignSpace — Na interaktivnej obrazovke vyberte ,File” - ,Cloud File" a
vyberte subor, ktory chcete spracovat— Umiestnite materidl na cervenud bodku—
Aktivujte funkciu automatického zaostrenia, aby sa zaostrilo— Spustite spracovanie
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MébzZete sa prihlasit do svojho Uctu aplikacie FalconDesignSpace na autorizacii zariadenia
a zariadenie automaticky zobrazi vasu zbierku suborov v cloude. M&zZete vybrat
prislusny pripad a spustit Ulohu spracovania priamo na zariadeni (zariadenie musi byt
pripojené k internetu).

Udrzba

Po dlhodobom pouZzivani a nahromadeni prachu sa odporuca kazdy mesiac vykonavat
celkové Cistenie a udrzbu zariadenia. Osobitnu pozornost venujte nasledujucim
oblastiam:

» Poloha privodu vzduchu ventilatora.

« Po dlhodobom pouZivani zariadenia je potrebné nastavit napnutie rozvodového
remena. Odporuca sa kontrolovat napnutie rozvodového remena kazdé tri
mesiace.
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«  Kryt kamery.

« Optické hriadele pohybového ramu, pravidelne kontrolujtecistotu optickych
hriadelov pohybového ramu.

« Krytsvetla.
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- Zasobnik je potrebné ihned vycistit, nedovolte, aby sa v nom hromadili necistoty.

<

| % | AWARNING [

- Cistenie a Gdrzba lasera. Odporucame Eistit ventilator laserakazdé 3 a7 6
mesiacov, aby sa zachovalo dobré odvod tepla z lasera.

« Vyberte laserovy modul: Odskrutkujte horné a zadné skrutkya opatrne vyberte
laserovu diodu.

. Pomocou kefky ocistite prach z ventilatora lasera.

. Laserové jadro nainStalujte spat'na miesto, utiahnite skrutky lasera a nainstalujte
laser.
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Odstranovanie problémov

Chybovy kéd: 04011004/04011020
Prehriatie lasera: Zastavte prevadzku a pockajte, kym sa laser ochladi, a potom
pokracujte v spracovani.

Chybovy kéd: 04012002
Zisteny plamen: Pred obnovenim prevadzky sa uistite, Ze nebezpecenstvo poziaru bolo
odstranené.

Chybovy kéd: 04031001
Zariadenie je naklonené: Spracovanie bolo zastavené. Pred opatovnym spustenim
umiestnite zariadenie na stabilny, rovny povrch.

Chybovy kéd: 04112099
Abnormalny tlak vzduchového Cerpadla: Skontrolujte, Ci nie je poSkodené vedenie
vzduchového Cerpadla.

Chybovy kéd: 01002001/01002002

Bezpecnostné dvierka su otvorené: Bezpecnostné dvierka zatvorte, aby ste mohli
pokracovat'v spracovani.

Poznamka: VysSie uvedené kddy oznacuju niektoré bezné poruchy. V pripade inych
problémov kontaktujte nas popredajny servis, kde vam poskytnu odbornu technicku
podporu.
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EU vyhlasenie o zhode

Toto zariadenie je v sulade so zakladnymi poZiadavkami a dalSimi prisluSnymi
ustanoveniami smernic EU.

C¢€

WEEE

Tento vyrobok sa nesmie likvidovat' ako bezny doméci odpad v stlade so smernicou EU o
odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE - 2012/19/EU). Namiesto toho sa
musi vratit' na miesto nakupu alebo odovzdat na verejné zberné miesto pre recyklovatelny
odpad. Spravnym odstranenim tohto vyrobku pomozete predist potencialnym negativnym
dosledkom na Zivotné prostredie a zdravie ludi, ktoré by inak mohli vzniknat' v dosledku
nespravneho nakladania s tymto vyrobkom. DalSie informéacie ziskate od miestnych
organov alebo v najblizSom zbernom mieste. Nespravne odstranenie tohto typu odpadu
moze viest k pokutam v sulade s vnutroStatnymi predpismi.
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Kezelési utmutato

Termék 6sszeszerelése

A termék osszeszereléséhez kdvesd a kézikdnyvben talalhatd termék dsszeszerelési
|épéseket, vagy latogass el a wiki.creality.com/en/laser-engraver oldalra, ahol
megtekintheted a termék ,Osszeszerelési Utmutato videdjat”.

Szoftver telepitése

Toltsd le és telepitsd a gravirozo szoftvert (Falcon Design Space/LightBurn). A gép
kameraja gyarilag automatikusan kalibralva van, ezért tovabbi kalibralas nem sztukséges.
Ha a kamera pozicidja jelentdsen eltér, ajanlott Ujrakalibralni. A szikséges fajlokat a
wiki.creality.com/en/laser-engraver webhelyen, a tananyagok kdzétt talalhato ,,Camera
Calibration Guide” (Kamera kalibralasi utmutatd) cimd fajlban talalod.

Gravirozasi képek létrehozasa

Keresd meg a gravirozni kivant képet. Minél nagyobb a felbontas, annal tisztabb lesz az
eredmeény.

Paraméterek bedllitasa

Allitsd be a gravirozasi paramétereket. A wiki.creality.com/en/laser-engraver fajlban
talalhat6 ,Paraméterajanlasi tablazat” segit a beallitdsban. Konkrét mdveletekhez kévesd
a gravirozo szoftver utasitasait, vagy olvasd el a wiki.creality.com/en/laser-engraver
oldalon taldlhaté ,Szoftver felhasznaloi utmutatd” fajlt.

Elsé gravirozas
Az el8re betdltott mintakat a készulék interaktiv képernydjén talalhatd helyi mappaban
talalod. A készulék szerkezeti stabilitdsanak teszteléséhez gravirozz egy préobadarabot.

Fajl kivalasztasa
A készulék sikeres aktivalasa és bejelentkezés utan valaszd ki a G-kod feldolgozo fajlt a
Fajlkezelés fémenu ,Helyi fajlok” pontjaban.
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Anyagok elhelyezése autofékusszal
Helyezd az anyagot a feldolgozé kamraban talalhaté piros pozicionald pontra, csukd be
a fedelet, inditsd el az autofékusz funkcidt. A berendezés készen all a hasznalatra.

Feldolgozasinditasa
Végrehajthatja a szegélyek meghatarozasara szolgal6 parancsot, hogy meghatarozza a
kép és az anyag helyzetét, ezutan inditsd el a feldolgozast, és vard meg az eredményt.

Autofékusz

Helyezd az anyagot a gép feldolgozé kamrajanak kozepén talalhatd piros pontra, az
interaktiv képerny6n vagy a PC-s szoftveren engedélyezd az autofékusz funkciét. A
készulék automatikusan megmeéri az anyag vastagsagat és bedllitja a 1ézer
fokusztavolsagat, majd elindul a gravirozas.

Kézi fokusz

Ha a készulék nem tud automatikusan fékuszalni, akkor a mellékelt ,toébbszintd fix
fokuszsav” segitségével is ellendrizheted a fokusztavolsagot, és az interaktiv képernydn
vagy a PC-s szoftveren beallithatod a Z tengelyt a szikséges fokusztavolsagnak
megfelelSen.

Készuilékek haléozatba kotése és csatlakoztatasa

1. médszer

Az interaktiv képernydn, a ,Hal6zat” oldalon kdzvetlenul kivalaszthatod és
csatlakozhatod a vezeték nélkuli LAN-hoz.
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2. modszer

Toltsd le a FalconDesignSpace alkalmazast (a FalconDesignSpace alkalmazast a Google
Play/App Store aruhazban taldlod meg), inditsd el az ,Eszk6z csatlakoztatasa” milveletet

az alkalmazas kezddlapjan, és ellendrizd, hogy a mobiltelefon és a gravirozégép
Bluetooth funkcidja be van-e kapcsolva.

. e A 7 B Kapcsold be a gravirozégép
FalconDesignSpace L& "j L34 d ’j Bluetooth funkciojat
alkalmazas =@ T3 =@ 3

A halézati kapcsolat |étrehozasa utan készuléked képes a haldzati funkcidk hasznalatara,

és az alkalmazason keresztul tavolrél vezérelheted a gravirozogépet és mas loT-
kiegészitdket.
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Biztonsagi utasitasok

Alézergravirozé nagy strdségl lézersugarral sugarozza a gravirozni vagy vagni kivant
anyagokat, igy az anyag feltletén magas hémérséklet alakul ki, amely az anyagot égés
nélkul elparologtatja. A legtobb anyag azonban gyulékony, és meggyulladhat, nyilt [angot
képezve, amely karosithatja a gépet és a kornyezetet.

Kérjuk, tartsd be az alabbi Uzemeltetési alapelveket:

* Ne helyezd a terméket gyulékony vagy robbanasveszélyes targyak, illékony
oldoszerek vagy er@s héforrasok kézelében, csak jol szell6z6, hivos és
pormentes kdrnyezetbe.

* A telepités soran ne hasznald mas termékek tapkabelét, csak a termékhez
mellékelt tapkabelt.

* A készUlék testét és a lézer modult rendszeresen tisztitsd meg antisztatikus
kefével és szaraz ruhaval, amikor a készulék ki van kapcsolva.

* A lencse szennyez&désének elkerUlése érdekében mindig csatlakoztasd a
szilikoncsovet a l1ézer modulhoz, fuggetlenul attdl, hogy légtamogatast hasznal-e
vagy sem.

* Alézer mikodési hdmeérséklete 5 °C - 35 °C. Ne hasznald a terméket paras
kdrnyezetben, és soha ne hasznald zivatar idején.

* Ha a terméket hosszabb ideig nem hasznalod, kapcsold ki és huzd ki a haldzati
kabelt.

+ A termék aramellatasa alatt ne érintsd meg az elektronikus alkatrészeket kézzel
vagy szerszammal. Soha ne dugd be vagy huzd ki a |ézer modul kabelét, amikor a
készulék be van kapcsolva.

* A termék mukddése kdzben ne érintsd meg a mozgd mechanikus alkatrészeket
vagy a lézer modult.

* A megmunkalandé anyag ala mindig helyezz a |ézer szamara athatolhatatlan,
lapos targyat, példaul aluminiumdétvozetet.

* A lézergravirozas soran mindig viselj véd8szemuveget, hogy elkeruld a kdzvetlen
|ézersugar okozta szemkarosodast.

« Alézergravirozas és -vagas enyhe fUstot vagy szagot okozhat. Javasolt jol szell6z6
kérnyezetben dolgozni.

*+ 10 év alatti gyermekek személyi sérulések elkerulése érdekében szigoruan tilos
feln6tt fellgyelete nélkul hasznalniuk ezt a terméket.

+ Mindig legyen kéznél tlzolt6 készulék, és rendszeresen ellendrizd annak
mUikod6képesséegét.

* A gép miikddése kdzben folyamatos fellgyelet szikséges.

+ Afelhasznaldknak be kell tartaniuk a berendezés helye szerinti orszag vagy régio
toérvényeit és elGirasait, be kell tartaniuk a szakmai etikai szabalyokat, figyelnituk
kell a biztonsagi el6irasokra, és szigoruan tilos termékeinket vagy rendezéseinket
illegalis célokra hasznalni. Jogsértés esetén jogi felel8sséget nem vallalunk.
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+ A 18 év alatti személyek csak felnétt jelenlétében hasznalhatjak a 1ézergravirozé
gépet.
Megjegyzés: A jelen dokumentumban meghatarozottaktdl eltérd vezérldk vagy
beallitdsok hasznalata, illetve eljarasok végrehajtasa veszélyes sugarterheléshez
vezethet. A termék [ézerbiztonsagi besorolasa megfelel az IEC60825-1:2014
szabvanynak, a lézernyilason keresztul kibocsatott |ézer sugarzas biztonsagi osztalya
meghaladja az 1. osztalyt.

A csomag tartalma

F6 egység Szell6z6cs6 Tomlbébilincs Légtamogato berendezés
Szilikon csé Tapegység Tolgyfa Teszt kalibracios Forgd készlet
(300*300*3 kartya csatlakozo kabel
mm)

‘ I
Tobbszint( Atipusu - Ctipusy  Antisztatikus L alakd Felhasznaldi

rogzitett kabel kefe keresztcsavarkulcs kézikdnyv
fokuszblokk
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Szerszamkészlet

L

M1,5/M2/M2,5/M3 Csipeszek Pormentes Véddlencse A tipusu-C Biztonsagi

imbuszkulcs kendd tipusu kulcsok*2
adapter
Opcionalis

]

Flstsz(rd Forgd készlet Méhsejt tabla 2 W-o0s Emelé Védészemiiveg
infravoros
lézer
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Osszeszerelési lépések

- Huzd ki a légszivattyu fuvokajat, csatlakoztasd a szilikon csovet a légszivattyuhoz.

« Nyomd meg a szalagkabel csatlakozéjanak mindkét végét, és dugd be az
interaktiv képerny6 hatuljan talalhato aljzatba.

« lgazitsd az interaktiv képernyd fémcsapjait, és illeszd be a rogzitéalap lyukaiba. Az
dsszeszerelés befejez6dott.
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Csatlakoztasd a légtamogato eszkdzt, szereld be a szilikoncsovet.
Szereld fel a szorit6 segitségével a szell6z6csdvet a gép szell6zényilasara.

A szoritébilincset a hatlapu csavarkulccsal hizd meg.

Csatlakoztasd az adapter tapkabelét.
Helyezd be a biztonsagi kulcsot, és kapcsold be.
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« Nyomd be a billen6kapcsolot, és forgasd el a vészleallité kapcsolot az dramutatod
jarasaval megegyezd iranyba, hogy kioldjon. A készulék bekapcsolasa utan az
interaktiv képerny6 automatikusan kigyullad.

. Az ajtépanel védéféliajanak eltavolitdsahoz el§szor csavard ki a 2
fogantyucsavart, majd vedd le a fogantyut.

/ : ‘-\._‘
i \
!

g

Megjegyzés: Vészleadllitd kapcsold: Vészhelyzetben nyomd meg a gombot a gép
aramellatasanak megszakitasahoz; az aramellatas visszaallitdsahoz forgasd jobbra.
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A lézer szétszerelése és felszerelése

Lézerszétszerelése
« Acs8szerelvény eltavolitdasahoz forgasd a fogantyut jobbra, tartsd lenyomva,
majd nyomd felfelé a szerelvényt.
« Nyomd felfelé a |ézer jobb oldalan talalhaté gyorskioldo kulcsot a lézer
reteszelésének feloldasahoz, majd csusztasd felfelé a |ézer eltavolitasahoz.

#

O

Gyorskioldo kulcs
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Lézerfelszerelése
« Helyezd a lézert a rogzit6alapba, majd nyomd le a kulcsot az alsé hatarig, hogy
rogzitsd a lézert.
« Forgasd befelé a cs@szerelvény fogantyujat, és tartsd lenyomva. Helyezd a
cs@szerelvényt lefelé az als6 burkolatba, ezzel a |ézer felszerelése befejez8daott.
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Termék felépitése

Feddlap

Vészledllitd

kapcsold

Feddlap

. Szamitégép interfész Légcsd csatlakozd

C tipusu port Forgo készlet

Flstcsé

Biztonsagi zar

Halozati kapcsolo Légszivattyu

Tapcsatlakozé

S Interaktiv
képernyd

Elsé ajtopanel

Anyagbeadllitds és kamraellendrzés céljabdl nyithaté USB-

C tipusu port

meghajtd vagy mas  kiegésziték  csatlakoztatasa

Szamitégép interfész

Csatlakoztatas szamitégéphez A légpumpa készulékhez vald

Légcsé
csatlakoztatasa

csatlakoztatasa a levegd
aramlasanak tovabbitasahoz

Forgocsatlakozo

A forgo keszletet csatlakoztatasa a készulékhez a mukodés
érdekében

Vészleallité kapcsolo

Ahdrombiztonsagikapcsoldegyike=vészhelyzeti
aramkimaradashoz

;l’ I- ,.l |/ .| PR I /I

Halézati kapcsolé

Csatlakoztatds az Aramellatashoz

Tapcsatlakozé

Légszivattyu
csatlakozé

érdekében
A harom biztonsagi kapcsolé egyike - fizikai zar

Biztonsagi zar

A flUstcs6 csatlakoztatasa a feldolgozas soran keletkez6

Fustelvezeto cso

fustgazok elvezetése érdekében
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Elsé ajtopanel A talca eltavolitasahoz és a tok feldolgozasa érdekében
nyithaté

Interaktiv képernyé Lekérdezés, adatfeldolgozas és internetkapcsolat beallitasa

Z-tengely
komponens
Tap
Lézer

Z-tengely komponens jelz6fény
« Z0ld fény: A lézer és a Z-tengely normalisan mUkaodik.
* Fehér lampa: A lézer normal sugarzast biztosit.
« Piros lampa: A |ézer, a langérzékeld és a h6meérséklet-modulok rendellenesen
mukodnek. Kérjuk, ellendrizd a készuléket.

Lézerjelz6fény
« Tapellatas (zold fény): Jelzi, hogy a készulék be van kapcsolva.
* Lézer (fehér fény): Jelzi, hogy a |ézer normal sugarzast bocsat ki.

Megjegyzés: Mlkodés kdzben ne nyisd ki a fedeleket vagy az ellulsé paneleket.

Termékadatok

Terméknév Lézeres vago és gravirozé

Optikai teljesitmény 20

Termék méretei 567*468*211 mm (Termék mérete a képerny6 beszerelése
utan: 685*468*244 mm)

Netté6 suly 16,8 kg

Adapter névleges T00-240V~, 50/60 Hz, 25 A

teljesitménye

(bemenet)

Adapter névleges 24,0V=,7,5A, 180,0 W

teljesitménye

(kimenet)

Uzemi hémérséklet 5°C-35 °C
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Biztonsagi FDA, CE, ROHS, FCC, PSE
tanusitvanyok

Tamogatott anyagok Karton, fa, bambusz, gumi, bdr, szdvet, akril, mlanyag stb.
Termékmodell Creality Falcon A1 Pro

Gravirozasi terulet 268*358 mm

Lézerforras Félvezet§ lézer

Lézer hullamhossz 455+ 5nm

Biztonsagi osztaly 1. osztaly (FDA)

Lézergraviroz6 szoftver Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

Operaciés rendszer Windows/MacOS

Tamogatott Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf stb.

fajliformatumok

Megjegyzés: A kulonbozd szoftverek eltérd feldolgozasi paraméterekkel és
fokuszbeallitasokkal rendelkezhetnek, amelyek befolyasolhatjak a gravirozas
eredményét. Ha masik szoftverre valtasz, kérjuk, elszor végezz probagravirozast,
miel6tt elkezdenéd a tényleges munkat.

2 W-os infravéros l1ézer (opcionalis)

Lézerforras Szildrdtest |ézer

Optikai 2
teljesitmény

Lézer hullamhossz 10544+ 1 nm

Tamogatott Arany, ezlst, sargaréz, vas, aluminium, rozsdamentes acé|,
anyagok mUanyag, fekete akril, titdnétvozet, galvanizalt fém, pala stb.

Megfelel§ szabvanyok: EN60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, ENISO 115553-1:2020, EN
60825-1:2014

Megjegyzés: A lézer kdvetkeztében torténd sérulés elkerulése érdekében kerdld az
er@sen fényvisszaver6 tukorfeltletek megmunkalasat.
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Hasznalati utasitas

* Az Uj anyag cseréjekor helyezd azt az autofékusz piros pontjara, és engedélyezd
az autofokusz funkciot a fékusztavolsag beallitadsahoz (a készulék belsd vilagitasa
megvaltozik).

* Alézergravirozo alapvetd paraméterbeadllitasaihoz Iasd a ,,GRBL alapvetd

paraméterek leirasa” fajlt a wiki.creality.com/en/laser-engraver oldalon.

* Firmware frissités: ellendrizd a készuléket, és frissitsd a firmware verziot az
interaktiv képernyén: ,, ", Settings” - ,Firmware Version”, majd inditsd el a
firmware frissitési funkciot. A megfelel§ készulékhez tartozé legujabb firmware-t
a https://www.crealitycloud.com/downloads oldalon is megtalalod és az oldalrdl
le is téltheted, de el6bb térold az USB-meghajtot, és ellendrizd, hogy a BIN f3jl az
USB-meghajté elsé szintl konyvtaraban taldlhatoé-e.

* Szoftver telepitése és hasznalata - Az eszk6z online médon mukodtetheté A-C
csatlakozo kabelen keresztul (Falcon Design Space/LightBurn/LaserGRBL), vagy
offline mdédon (sajat) USB-meghajton keresztul (Falcon Design Space/LightBurn).
A szoftver részletes hasznalatardl a wiki.creality.com/en/laser-engraver oldalon
talalsz informaciokat.

Megjegyzések:

* A kapcsolodé termékinformaciok a wiki.creality.com/en/laser-engraver oldalon
talalhatdk - termék kézikdnyv, dsszeszerelési vided, kamera kalibralas és
beallitas, paraméterajanlo tablazat, szoftver hasznalati dtmutatd, G-kod,
hibatizenetek leirasa, GRBL alapvet§ paraméterek leirasa, GYIK stb.

* A készulék firmware-frissitési allapotaba Iépéskor ne kapcsold ki az aramellatast,
és tartsd szabadon a haldzatot (USB flash meghajtordl torténd frissités esetén ne
vedd ki az USB flash meghajtét a folyamat soran, és tgyelj ra, hogy az USB flash
meghajton ne legyen két kilonb6z6 verzidju firmware-csomag, ellenkezd esetben
a frissités nem fog megfelel6en lefutni). A frissitési folyamat soran a készulék
automatikusan ujraindul, amikor a frissités befejezédik.
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Online feldolgozas

Eszk6z Osszeallitdsa— Csatlakozas a szamitégéphez— Szoftver telepitése— Eszkoz
hozzaadasa— Kamera kalibralasa (opcionalis)— Fajl importalasa— Paraméterek
beallitdsa— Helyezd az anyagot a piros pontra— Aktivald az automatikus fékusz funkciét
a fokusz beallitdsahoz— Feldolgozas inditasa

Csatlakoztasd a készUléket a szoftverhez val6s idében a Type-A - Type-C kabellel.

Megjegyzés: a Type-A-Type-C kabellel torténd valods ideji mikddésrdl tovabbi
informaciokat a megfeleld modell dokumentacidjaban talalsz a
wiki.creality.com/en/laser-engraver oldalon. A kamera kalibralasa nem kotelezg, jelent8s
pozicionalasi eltérés esetén azonban ajanlott.

Offline feldolgozas

A készUlék osszeszerelése— Helyezd be a feldolgozasi fajlt tartalmazé USB-meghajtot a
készulék USB-portjaba— Valaszd az ,File” (Fajl) - ,U disk” (U-meghajtd) lehetdséget az
interaktiv képernyén, majd valaszd ki a feldolgozandé fajlt— Helyezd az anyagot a piros
pozicionald pontra— Aktivald az automatikus fokuszfunkciét a fékusz bedllitdsdhoz—
Inditsd el a feldolgozast

Hozz |étre feldolgozasi fajlokat (G-kdd) a (Falcon Design Space/LightBurn) szoftver
segitségével, mentsd a fajlokat az altalad valasztott USB flash meghajté elsé szint(l
konyvtaraba, csatlakoztasd az USB flash meghajtot az A-C adapter segitségével a
készulékhez a bekapcsolas el6tt, valaszd ki a fajlt a készulék interaktiv képernyégjén -
LFajl” - ,U disk”, és inditsd el a feldolgozast.

Felhéalapu feldolgozas

A készulék dsszeadllitasa— Jelentkezz be fidkodba a bejelentkezési QR-kdd beolvasasaval
(@amelyet a készulék képerny6jén a ,Beadllitasok”™ ,Fiok” menUpontban talalsz) a
FalconDesignSpace alkalmazason keresztul — Valaszd az ,F3jl” - ,Felh6fajl” mentpontot
az interaktiv képernyén, majd valaszd ki a feldolgozni kivant fajlt— Helyezd az anyagot a
piros pontra— Aktivald az automatikus fokusz funkciét a fokusz beallitdsahoz— Inditsd el
a feldolgozast

Jelentkezz be a FalconDesignSpace alkalmazas fidkjdba az eszkdz engedélyezéséhez. Az
eszkdz automatikusan megjeleniti a felh6fajl-gyljteményed. Valaszd ki a megfelel6
esetet, és kozvetlenul az eszk6zdn inditsd el a feldolgozasi feladatot (az eszkdznek
internetkapcsolattal kell rendelkeznie).
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Karbantartas

Hosszu hasznalat és porfelhalmozédas utan ajanlott havonta elvégezni a készulék teljes
tisztitasat és karbantartasat. A kovetkez§ teruletekre kell kulonds figyelmet forditani:

* A ventilator leveg6bemeneti nyilasai.

« Hosszu hasznalat utan a vezérmuszij feszességét be kell allitani. Javasoljuk, hogy
haromhavonta ellendrizd a vezérmdszij feszességét.
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« Kamera fedél.

- Mozgaskeret optikai tengelyei: rendszeresen ellendrizd a mozgaskeret optikai
tengelyeinek tisztasagat.

- Fényfedél.
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A talcat azonnal meg kell tisztitani, ne hagyd, hogy szennyez&dések
halmozddjanak fel.

-

[ 3% | AWARNING [

A lézer megfeleld tisztitdsahoz és karbantartasahoz javasoljuk, hogy 3-6 havonta
tisztitsd meg a lézer ventilatorat, hogy a lézer héelvezetése megfeleld legyen.

A lézer modul eltavolitasahoz csavard ki a fels6 és hatsoé csavarokat, majd
Ovatosan vedd ki a lézerdiodat.

Ecsettel tisztitsd meg a lézer ventilatoran lévd port.

Helyezd vissza a lézer magot a helyére, hizd meg a |ézer csavarjait, majd szereld
be a lézert.
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Hibaelharitas

Hiba kéd: 04011004/04011020
A lézer tllmelegedett: Allitsd le a m(ikddést, és vard meg, amig a lézer lehdil, miel6tt
folytatnad a feldolgozast.

Hibakéd: 04012002
Lang észlelés: Gy6z8dj meg rola, hogy a tlzveszély megsziint, miel6tt folytatnad a
mUkodést.

Hibakéd: 04031001
A készulék megddlt: A feldolgozas leallt, ujrainditas el6tt helyezd a készuléket stabil,
vizszintes fellletre.

Hibakéd: 04112099
A légszivattyl nyomasa rendellenes: Ellen6rizd a légszivattyu vezetékeit, hogy nincs-e
valami probléma.

Hibakéd: 01002001/01002002
Biztonsagi ajtd nyitva: Zard be a biztonsagi ajtot a feldolgozas folytatasahoz.

Megjegyzés: A fenti kddok néhany gyakori hibat jelentenek. Egyéb problémak esetén
vedd fel a kapcsolatot Ugyfélszolgalatunkkal, hogy szakmai segitséget nyujthassunk
szamodra.
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EU megfelel6ségi nyilatkozat

Ez a berendezés megfelel az EU iranyelvek alapvet6 kovetelményeinek és egyéb
vonatkozd rendelkezéseinek.

C¢€

WEEE

Ez a termék nem artalmatlanithaté normal haztartasi hulladékként az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 unids iranyelvnek (WEEE - 2012/19 / EU)
megfelel8en. Ehelyett vissza kell juttatni a vasarlas helyére, vagy at kell adni az
Ujrahasznosithatd hulladékok nyilvanos gyUjt6helyén. Azzal, hogy gondoskodsz a termék
megfeleld artalmatlanitasardl, segitesz megel6zni a kérnyezetre és az emberi egészségre
gyakorolt esetleges negativ kovetkezményeket, amelyeket egyébként a termék nem
megfeleld hulladékkezelése okozhatna. Tovabbi részletekért fordulj a helyi hatésaghoz
vagy a legkdzelebbi gydjtéponthoz. Az ilyen tipusd hulladék nem megfelel
artalmatlanitasa a nemzeti el6irasoknak megfelel6en pénzbirsagot vonhat maga utan.
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Bedienungsanleitung

Produktmontage

Beachten Sie fur die Montage des Produkts direkt die Installationsschritte in der
Anleitung oder besuchen Sie wiki.creality.com/en/laser-engraver, um das
~.Montagevideo” fur das Produkt anzusehen.

Installation der Software

Laden Sie die Gravursoftware (Falcon Design Space/LightBurn) herunter und installieren
Sie sie. Die Kamera des Gerats wurde werkseitig automatisch kalibriert, sodass keine
weitere Kalibrierung erforderlich ist. Bei einer erheblichen Abweichung der
Kamerapositionierung wird eine Neukalibrierung empfohlen. Die entsprechenden
Dateien finden Sie in der ,Anleitung zur Kamerakalibrierung” unter den Lehrdateien auf
wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Gravurbilder erstellen
Suchen Sie das Bild, das Sie gravieren mochten. Je héher die Auflésung, desto klarer das
Ergebnis.

Einstellung der Parameter

Legen Sie die Gravurparameter fest. Sie finden diese in der ,Tabelle mit
Parameterempfehlungen” im Dateilink unter wiki.creality.com/en/laser-engraver.
Befolgen Sie fur bestimmte Vorgange die Anweisungen in der Gravursoftware oder
lesen Sie die Software-Tutorial-Datei ,Software-Benutzerhandbuch” unter
wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Erste Gravur

Sie finden unsere vorinstallierten Designs im lokalen Ordner auf dem interaktiven
Bildschirm des Gerats. Gravieren Sie das erste Stlick, um die strukturelle Stabilitat des
Gerats zu testen.

Datei auswahlen
Nach erfolgreicher Aktivierung des Gerats und Anmeldung wahlen Sie die G-Code-
Verarbeitungsdatei in ,Lokale Dateien” im Hauptmenu ,Dateiverwaltung” aus.
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MaterialienmitAutofokus platzieren

Legen Sie das Material auf den roten Positionierungspunkt in der Bearbeitungskammer,
schlieBen Sie die Klappe, starten Sie die Autofokus-Funktion, und schon ist das Gerat
bereit.

Bearbeitung starten

Mit dem Befehl ,Rand” kdnnen Sie die Position des Bildes und des Materials festlegen.
AnschlieBend kdnnen Sie die Verarbeitung starten und sich auf das Ergebnis freuen.

Autofokus

Legen Sie das Material auf den roten Punkt in der Mitte der Bearbeitungskammer des
Gerats, aktivieren Sie die Autofokus-Funktion Uber den interaktiven Bildschirm oder die
PC-Software, das Gerat misst automatisch die Materialstarke und passt die
Laserfokussierung an, und schon kann es losgehen.

ManuellerFokus

Wenn das Gerat nicht automatisch richtig fokussieren kann, konnen Sie die Brennweite
auch uber die mitgelieferte ,mehrstufige Fixfokusleiste” Uberprifen und die Z-Achse auf
dem interaktiven Bildschirm oder in der PC-Software um die gewunschte Brennweite
nach oben oder unten verstellen.

Geratevernetzung und -bindung

Methode 1

Sie konnen Ihr WLAN direkt auf dem interaktiven Bildschirm auf der Seite ,Netzwerk"
auswahlen und eine Verbindung herstellen.
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Methode 2

Laden Sie die FalconDesignSpace-App herunter (Sie finden FalconDesignSpace im
Google Play Store/App Store), starten Sie den Vorgang ,Gerat verbinden” auf der
Startseite der App und stellen Sie sicher, dass die Bluetooth-Funktion des Mobiltelefons
und der Gravurmaschine aktiviert ist.

=" g -

FalconDesignSpace-App

—— B e B Schalten Sie die Bluetooth-
L3 E g "j ETE 3 ’j Funktion der Gravurmaschine
2 2@ 2 c® o

Nachdem die Netzwerkverbindung hergestellt wurde, kann Ihr Gerat die
Netzwerkfunktion nutzen und Ihre Gravurmaschine und anderes loT-Zubehor Uber die
App fernsteuern.
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Sicherheitshinweise

Der Lasergravierer bestrahlt Materialien zum Gravieren oder Schneiden mit einem
hochkonzentrierten Laserstrahl, wodurch auf der Materialoberflache hohe
Temperaturen entstehen, die das Material verdampfen, ohne es zu verbrennen. Die
meisten Materialien sind jedoch von Natur aus brennbar und kdnnen sich entzinden,
wodurch offene Flammen entstehen, die das Gerat und die Umgebung beschadigen
kénnen.

Bitte beachten Sie die folgenden Betriebsgrundsatze:

e Stellen Sie dieses Produkt nicht in der Nahe von brennbaren oder explosiven
Gegenstanden, fluchtigen Losungsmitteln oder starken Warmequellen auf.
Stellen Sie es in einer gut bellfteten, kihlen und staubarmen Umgebung auf.

@ Verwenden Sie bei der Installation keine Netzkabel von anderen Produkten.
Verwenden Sie das mit diesem Produkt mitgelieferte Netzkabel.

@ Reinigen Sie das Gehduse und das Lasermodul regelmaRig mit einer
antistatischen Burste und einem trockenen Tuch, wenn das Gerat ausgeschaltet
ist.

@ SchlieBen Sie den Silikonschlauch immer an das Lasermodul an, unabhangig
davon, ob Sie Luftunterstutzung verwenden oder nicht, um eine Verunreinigung
der Linse zu vermeiden.

@ Die Betriebstemperatur des Lasers liegt zwischen5 °C und 35 °C VermeidenSiedie

Verwendung dieses Produkts in feuchten Umgebungen und verwenden Sie es niemals
bei Gewitter.

e Wenn Sie das Produkt langere Zeit nicht verwenden, schalten Sie es aus und
ziehen Sie das Netzkabel ab.

e Beruhren Sie keine elektronischen Teile mit den Handen oder Werkzeugen, wenn
das Produkt an die Stromversorgung angeschlossen ist. Stecken Sie das Kabel
des Lasermoduls niemals ein oder aus, wahrend das Gerat eingeschaltet ist.

e Beruhren Sie keine beweglichen mechanischen Teile oder das Lasermodul,
wahrend das Produkt in Betrieb ist.

e Legen Sie immer einen laserundurchladssigen flachen Gegenstand, z. B. eine
Aluminiumlegierung, unter das zu bearbeitende Material.

e Iragen Sie wahrend der Lasergravur immer eine Schutzbrille, um

Augenverletzungen durch direkten Kontakt mit dem Laserstrahl zu vermeiden.

Beim Lasergravieren und -schneiden kdnnen leichte Rauchentwicklung oder

Geruche auftreten. Es wird empfohlen, das Gerat in einer gut bellfteten

Umgebung zu betreiben.

Kindern unter 10 Jahren ist die Verwendung dieses Produkts ohne Aufsicht von

Erwachsenen strengstens untersagt, um Verletzungen zu vermeiden.

Halten Sie einen Feuerldscher bereit und warten und Uberprufen Sie ihn

regelmalig.
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@ Wahrend des Betriebs der Maschine ist eine strenge Aufsicht erforderlich.

@ Benutzer missen die Gesetze und Vorschriften des Landes oder der Region, in
dem/der das Gerat aufgestellt (verwendet) wird, einhalten, sich an die
Berufsethik halten, die Sicherheitsvorschriften beachten und die Verwendung
unserer Produkte oder Gerate fur illegale Zwecke strengstens untersagen. Wir
Ubernehmen keine Haftung fur Rechtsverstdlie.

@ Minderjahrige unter 18 Jahren diirfen die Lasergravurmaschine nur in Begleitung
eines Erwachsenen benutzen.

Hinweis: Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die
Durchfuhrung von Verfahren, die nicht in dieser Anleitung beschrieben sind, kann zu
einer gefahrlichen Strahlenbelastung fuhren. Die Lasersicherheitsklasse dieses Produkts
entspricht der Norm IEC60825-1:2014, wobei die Sicherheitsklasse der durch die
Laserdffnung emittierten Laserstrahlung Klasse 1 Uberschreitet.

Packungsinhalt

<

Hauptteil Abgasrohr Schlauchklemme  Luftunterstitzu
ngsausrustung
Silikonschlauch Stromversorgung Lindenholz (300  Testkalibrierung Drehvorrichtung
x 300 x 3 mm) skarte Verbindungskabel
Mehrstufiger Kabel Typ Aauf ~ Antistatikbdrste L-formiger Bedienungsanleitung
Festfokusblock Typ C Kreuzschlussel
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Werkzeugsatz

A
M1,5/M2/M2,5/M3 Pinzette Staubfreies Schutzlinse Adapter Typ A Sicherheitssch
Inbusschlissel Tuch auf Typ C lUssel*2
Optional
] i "1 l
A
Rauchfilter Drehkit Wabenplatte 2-W- Stander Schutzbrille
Infrarotlas
er
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Montageschritte

e Ziehen Sie die Luftpumpenduse heraus und verbinden Sie den Silikonschlauch
mit der Luftpumpe.

vl i Bendtigen Sie Hilfe?
SR Scannen Sie den QR-Code, um das Installationsvideo

anzusehen.
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e Drucken Sie beide Enden des Flachbandkabels zusammen und stecken Sie es in
die Buchse auf der Ruckseite des interaktiven Bildschirms.

e Richten Sie die Metallstifte des interaktiven Bildschirms aus und stecken Sie sie in
die Locher der Montagehalterung. Die Installation ist abgeschlossen.

e SchlieBen Sie das Luftunterstutzungsgerat an und installierenSie den
Silikonschlauch.

e Befestigen Sie das Abgasrohr mit der Klemme an der Abgasoéffnung der
Maschine.

e Ziehen Sie die Klemme mit dem Sechskantschlissel fest.
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e SchlieBen Sie das Netzkabel des Adapters an.
e Stecken Sie den Sicherheitsschlissel ein und schalten Sie das Gerat ein.

o Schalten Sie den Kippschalter ein und drehen Sie den Not-Aus-Schalter im
Uhrzeigersinn, um ihn zu entriegeln. Nach dem Einschalten des Gerats leuchtet

der interaktive Bildschirm automatisch auf.
e Umdie Schutzfolie der Turverkleidung zu entfernen, 16sen Sie zunachst die 2
Schrauben des Griffs und nehmen Sie den Griff ab.

g

F -
Hinweis: Not-Aus-Schalter: Dricken Sie diesen Schalter, um das Geratim Notfall

auszuschalten; drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um die Stromversorgung
wiederherzustellen.
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Demontage und Installation des Lasers

Demontage des Lasers
e Um die Rohrbaugruppe zu entfernen, drehen Sie den Griff nach rechts und
halten Sie ihn fest, dann drucken Sie die Baugruppe nach oben.
e Dricken Sie den Schnellspannschlissel auf der rechten Seite des Lasers nach
oben, um den Laser zu entriegeln, und schieben Sie ihn dann nach oben, um den
Laser zu entfernen.
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Laserinstallation
e Setzen Sie den Laser in die Montagehalterung ein und dricken Sie den
Schraubenschlussel bis zum Anschlag nach unten, um den Laser zu arretieren.
e Drehen Sie den Griff der Rohrbaugruppe nach innen und halten Sie ihn fest.
Setzen Sie die Rohrbaugruppe nach unten in die untere Schale ein, der Laser ist
montiert.
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Produkt-B

eschreibung
Abdeckplatte  computer- Luftschlauchanschlus
USB-C- Anschluss fur

Abdeckplatte

Abgasrohr

Sicherheitsverriegelun

Netzschalter Luftpumpenanschluss

Not-Aus-
Schalter

Stromanschluss

Interaktiver
Bildschirm

Frontturverkleidung

USB-C-  Offnet zur Materialanpassung und Kammerinspektion

Anschluss

Schliel3en Sie den USB-Stick oder anderes Zubehor an

Computerschnittstelle Anschluss an einen Computer

Anschluss des
Luftschlauchs

Verbindet die Luftpumpe mit dem Gerat fur die
Luftibertragung

Anschluss fir

Drehkit Schliel3t das Drehkit zum Betrieb an das Gerat an

Not-Aus-Schal

ter Einer der drei Sicherheitsschalter - fur die
Notabschaltung der Stromversorgung

Netzschalter

Einer der drei Sicherheitsschalter - fur den taglichen
Betrieb

Stromanschluss

b 4 A | Lo G4
LUTTTATISUTTTIUSS al'l Ul ST OTTIVET SUT gUT T g

Verbindetdietuf -+ dermGers

Luftpumpenanschluss

Stromversorgung

Sicherheitsverriegelung Verriegelung

Verbhindet das Ahgathr mit den wiahrend der

Abgasrohr

Verarbeitung entstehenden Abgasen
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Frontturverkleidung Offnet zum Entnehmen der Tabletts und zur Bearbeitung
der Behalter

Interaktiver Bildschirm  Ermoglicht Abfragen, Datenverarbeitung und
Internetverbindung

f I Anzeige flur Z-
Achsen-
Speisung
Laser

AnzeigeleuchtefurZ-Achsen-Komponente
e Grunes Licht: Der Laser und die Z-Achse funktionieren normal.
e Weildes Licht: Der Laser sendet einen normalen Strahl aus.
e Rotes Licht: Der Laser, die Flammenerkennung und die Temperaturmodule
funktionieren nicht ordnungsgemal3. Bitte Uberprufen Sie das Gerat.

Laser-Anzeigeleuchte
@ Stromversorgung (grunes Licht): Zeigt an, dass das Gerat eingeschaltet ist.
@ Laser (weiBes Licht): Zeigt an, dass der Laser einen normalen Strahl aussendet.

Hinweis: Offnen Sie wahrend des Betriebs nicht die Abdeckungen oder Frontblenden.

Produktdaten
Produkt Laserschneid- und Gravurgerat
Optische Leistung 20
Produktabmessungen  567*468*211 mm (Produktgréf3e nach Bildschirmeinbau:
685*468*244 mm)
Nettogewicht 16,8

Adapterleistung 100-240V~,50/60 Hz, 25 A

(EINGANG)

Adapterleistung 240V=,7,5A,180,0 W
(Ausgang)

Betriebstemperatur 5 °C bis 35 °C
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Sicherheitszertifizierun FDA, CE, ROHS, FCC, PSE

gen
Unterstilitzte Karton, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Stoff, Acryl,
Materialien Kunststoff usw.

Produktmodell Creality Falcon A1 Pro

Gravurbereich 268 x 358 mm

Laserquelle Halbleiterlaser

Laserwellenlange 4555 Nm

Sicherheitsklasse Klasse T (FDA)

C - alcon Design Space, LightBurn, Laser

Dateiformate

Hinweis: Verschiedene Softwareprogramme kénnen unterschiedliche
Verarbeitungsparameter und Fokuseinstellungen haben, die sich auf die
Gravurergebnisse auswirken kdnnen. Wenn Sie zu einer anderen Software wechseln,
fuhren Sie bitte zunachst eine Testgravur durch, bevor Sie mit der eigentlichen
Bearbeitung beginnen.

2-W-Infrarotlaser (optional)

Laserquelle Festkorperlaser

Optische Leistung 2

Laserwellenlange 1064+ 1 nm

Unterstitzte Gold, Silber, Messing, Eisen, Aluminium, Edelstahl, Kunststoff,
Materialien schwarzes Acryl, Titanlegierung, galvanisiertes Metall, Schiefer
usw.

Konformitatsstandards: EN60204-1:2018, EN I1SO 12100:2010, ENISO 115553-1:2020, EN
60825-1:2014

Hinweis: Vermeiden Sie die Bearbeitung stark reflektierender Spiegeloberflachen, um
Laserschaden zu vermeiden.
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Gebrauchsanweisungen

@ Wenn Sie das neue Material austauschen, platzieren Sie es auf dem roten Punkt

des Autofokus und aktivieren Sie die Autofokus-Funktion, um die Brennweite
anzupassen (die interne Beleuchtung des Gerats andert sich).
@ Die grundlegenden Parametereinstellungen des Lasergravierers finden Sie in der

Datei ,,GRBL Basic Parameter Description” unter wiki.creality.com/en/laser-

engraver.
@ Firmware-Upgrade: Uberpriifen Sie das Gerat und aktualisieren Sie die Firmware-
Version im interaktiven Bildschirm , “,, -Einstellungen” -, Firmware-Version” und

fhren Sie die Firmware-Upgrade-Funktion aus. Sie konnen die neueste Firmware
far das entsprechende Gerat auch unter
https://www.crealitycloud.com/downloads finden und herunterladen, mussen
jedoch den USB-Stick I16schen und sicherstellen, dass sich die BIN-Datei im
obersten Verzeichnis des USB-Sticks befindet.

@ Softwareinstallation und -nutzung - Das Gerat kann online Uber ein A-zu-C-

Verbindungskabel (Falcon Design Space/LightBurn/LaserGRBL) oder offline tber
einen (selbst bereitgestellten) USB-Stick (Falcon Design Space/LightBurn)
betrieben werden. Ausfuhrliche Software-Anleitungen finden Sie unter
wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Hinweise:

@ Weitere Produktinformationen finden Sie unter wiki.creality.com/en/laser-

engraver - Produktanleitung, Montageanleitungsvideo, Kamerakalibrierung und -
ausrichtung, Tabelle mit empfohlenen Parametern, Software-
Bedienungsanleitung, G-Code, Fehlercodebeschreibung, Beschreibung der GRBL-
Grundparameter, FAQ usw.

@ Wenn Sie den Firmware-Upgrade-Modus des Gerats aufrufen, schalten Sie das
Gerat nicht aus und stellen Sie sicher, dass die Netzwerkverbindung nicht
unterbrochen wird (wenn Sie das Upgrade Uber einen USB-Stick durchfiihren,
entfernen Sie den USB-Stick wahrend des Vorgangs nicht und es durfen sich nicht
zwei verschiedene Versionen des Firmware-Pakets auf dem USB-Stick befinden,
da sonst das Upgrade fehlschlagt). Wahrend des Upgrade-Vorgangs wird das
Gerat automatisch neu gestartet, bis die Aktualisierung abgeschlossen ist.
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Online-Verarbeitung

Gerate— zusammenbauen Mit dem Computer verbinden— Software installieren—
Gerat hinzufiugen— Kamerakalibrierung (optional)— Datei importieren— Parameter
einstellen— Das Material auf den roten Positionierungspunkt legen— Autofokusfunktion
aktivieren, um den Fokus einzustellen— Verarbeitung starten

Verbinden Sie das Gerat Uber das Typ-A-zu-Typ-C-Kabel in Echtzeit mit der Software.

Hinweis: Informationen zum Echtzeitbetrieb mit dem Typ-A-zu-Typ-C-Kabel finden Sie in
der Dokumentation des entsprechenden Modells unter wiki.creality.com/en/laser-
engraver. Eine Kamerakalibrierung ist nicht zwingend erforderlich. Bei erheblichen
Positionsabweichungen wird eine Neukalibrierung empfohlen.
Offline-Verarbeitung

Gerate— zusammenbauen Stecken Sie den USB-Stick mit der Verarbeitungsdatei in den
USB-Anschluss des Gerats— Wahlen Sie im interaktiven Bildschirm ,Datei” -, U-Stick”
und wahlen Sie die zu verarbeitende Datei aus— Platzieren Sie das Material auf dem
roten Positionierungspunkt— Aktivieren Sie die Autofokus-Funktion, um den Fokus
einzustellen— Verarbeitung starten

Erstellen Sie Bearbeitungsdateien (G-Code) mit der Software (Falcon Design
Space/LightBurn), speichern Sie die Dateien im Stammverzeichnis des mitgelieferten
USB-Sticks, schlie3en Sie den USB-Stick vor dem Einschalten Uber den A-zu-C-Adapter an
das Gerat an, wahlen Sie die Datei auf dem interaktiven Bildschirm des Gerats unter
.Datei” - ,U-Disk” aus und starten Sie die Bearbeitung.

Cloud-Verarbeitung

Gerate— fur die Montage Greifen Sie auf Ihr Konto zu, indem Sie den Login-QR-Code (zu
finden unter ,Einstellungen” ,> -Konto” auf dem Geratebildschirm) Uber die
FalconDesignSpace-App — scannen. Wahlen Sie ,Datei” - ,Cloud-Datei” auf dem
interaktiven Bildschirm und wahlen Sie die Datei, die Sie bearbeiten méchten— . Legen
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Sie das Material auf den roten Positionierungspunkt— . Aktivieren Sie die Autofokus-
Funktion, um den Fokus einzustellen— . Starten Sie die Bearbeitung.

Sie kdnnen sich auf dem Gerat Uber die Gerateautorisierung bei lhrem
FalconDesignSpace App-Konto anmelden, woraufhin das Gerat automatisch Ihre Cloud-
Dateisammlung anzeigt. Sie konnen den entsprechenden Fall auswahlen und die
Verarbeitungsaufgabe direkt auf dem Gerat starten (das Gerat muss mit dem Internet
verbunden sein).

Wartung

Nach langerem Gebrauch und Staubansammlung wird empfohlen, das Gerat monatlich
einer allgemeinen Reinigung und Wartung zu unterziehen. Die folgenden Bereiche
erfordern besondere Aufmerksamkeit:

e Lufteinlasséffnungen des Lufters.

o Nach langerem Gebrauch des Gerats muss die Spannung des Zahnriemens
angepasst werden. Es wird empfohlen, die Spannung des Zahnriemens alle drei
Monate zu Uberprufen.
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e Kameraabdeckung.

« Optische Wellen des Bewegungsrahmens: Uberprifen SieregelmaRig die
Sauberkeit der optischen Wellen des Bewegungsrahmens.

e Lichtabdeckung.

P
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o Die Schale muss umgehend gereinigt werden, es durfen sich keine Ruckstande
ansammeln.

-

| % | AWARNING [ ]

e Reinigung und Wartung des Lasers. Wir empfehlen, den Laserltfter alle 3-6
Monate zu reinigen, um eine gute Warmeableitung fur den Laser zu
gewahrleisten.

e Entfernen Sie das Lasermodul: Losen Sie die oberen und hinteren Schrauben und
ziehen Sie die Laserdiode vorsichtig heraus.

e Entfernen Sie den Staub auf dem LaserlUtfter mit einer Burste.

o Setzen Sie den Laserkern wieder ein, ziehen Sie die Laserschrauben fest und
bauen Sie den Laser ein.

Fehlerbehebung

Fehlercode: 04011004/04011020
Laser Uberhitzt: Stoppen Sie den Betrieb und warten Sie, bis der Laser abgekuhlt ist,
bevor Sie die Verarbeitung fortsetzen.
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Fehlercode: 04012002
Flamme erkannt: Vergewissern Sie sich, dass die Brandgefahr beseitigt ist, bevor Sie den
Betrieb fortsetzen.

Fehlercode: 04031001
Gerat gekippt: Verarbeitung gestoppt. Stellen Sie das Gerat auf eine stabile, ebene
Flache, bevor Sie es neu starten.

Fehlercode: 04112099

Luftpumpendruck abnormal: Uberpriifen Sie die Verkabelung der Luftpumpe auf
Probleme.

Fehlercode: 01002001/01002002

Sicherheitstur offen: Schliel3en Sie die Sicherheitstur, um mit der Verarbeitung
fortzufahren.

Hinweis: Die oben genannten Codes beziehen sich auf einige haufig auftretende Fehler.
Bei anderen Problemen wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst, um
professionelle technische Unterstutzung zu erhalten.
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EU-Konformitatserklarung

Dieses Gerat entspricht den grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten
Bestimmungen der EU-Richtlinien.

C€

WEEE

Dieses Produkt darf gemal3 der EU-Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
(WEEE - 2012/19/EU) nicht als normaler Hausmdll entsorgt werden. Es muss stattdessen
an den Ort des Kaufs zurtckgebracht oder an einer &6ffentlichen Sammelstelle far
recycelbare Abfalle abgegeben werden. Durch die ordnungsgemal3e Entsorgung dieses
Produkts tragen Sie dazu bei, mogliche negative Folgen fur die Umwelt und die
menschliche Gesundheit zu vermeiden, die durch eine unsachgemal3e Entsorgung
dieses Produkts entstehen kdnnten. Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrer
ortlichen Behorde oder der nachstgelegenen Sammelstelle. Die unsachgemalie
Entsorgung dieser Art von Abfall kann gemal3 den nationalen Vorschriften mit
Geldstrafen geahndet werden.
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