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V ptipadé jakékoli zavady postupujte podle nize uvedenych
pokyna.

Napéjeci adapteér | oprayit nebo vyménit
nebo zastréka - .
napéjeci adaptér

Nefunguje vadny

kontrolka

napajeni Zavada zékladni Opravit nebo
(nesviti) desky vyménit zkladni

desku

Odpojena zdsuvka | PFipdjet zdsuvku

Tryska je ucpana | Vyméfite sadu trysek

Teplota neni Vyménte sadu
dostate¢né trysek nebo upravte
vysoka teplotu
Nefunguje Vymeérite sadu
pracovni trysek nebo
Zadny filament teplota zkontrolujte zakladni
- desku
nevychazi —
Vytahnéte filament,
ztrysky avacl vycistéte ozubené
Protaci se podavaci v - o
Y kolo, odfiznéte
kolecko . e
poskozeny filament a
znovu jej vlozte
Nepodafilo se Vyjméte filament a
Josit fil t dobfe odfiznéte jeho
vloZit filamen Konec
Vadna zakladni Opravte nebo vymérite
deska zakladni desku
Nedosazena vadnd topnd ¢ast | Vyménte
pracovni sadu trysek
teplota
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spravné nespravné nespravné

S Specifikace a parametry

Rezim vypousténi: vytlacovani za tepla Tvarovani:
trojrozmérné tvarovani

Rozsah tisku: neomezeny

Rychlost podéavani: nastavitelnd

Tiskovy material: PLA, ABS

Elektrické parametry: DCCV 2A 10W

Pramér trysky: 0,7 mm

Prameér filamentu: 1,75 mm

Teplota filamentu: ABS 220 °C, PLA 190 °C

Elektrické parametry napajeciho adaptéru: 100-240 V, 50/60
Hz, 2 A Rozméry zafizeni: 175 mm x 17 mm x 20 mm Cista
hmotnost zafizeni: 46 g
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F « Uzivatelské piirucka

Tlustrace funkce

Otvor pro vkladani vlakna

Zasuvka typu C J;
———

Teplota
spinac
°
Indikator ohtevu .
Vysunuti

B filamentu
Indikator napajeni .

VloZit filament
Reguldtor rychlosti tlacitko

Tryska

Stisknéte tlacitko pro

vloZeni filamentu!
zelena kontrolka se

rozsviti

wd | prestane blikat, kdy? je

pFipraveno k praci.

Dvojitym kliknutim spustte

(konec filamentu by mél
byt pfed vlozenim spravné
odfiznut).

Zapojte adaptér

nebo powerbanku do
zasuvky stfidavého
proudu, indikator
kontrolka sviti ervené

Dvojitym kliknutim
nebo podrzenim tlacitka
filamentu spustite
zafizeni, jednim
kliknutim jej zastavite.
Posunutim protilehlého
regulatoru rychlosti'

nastavite rychlost.

Otevrete cerny kryt
a pomoci plastového
Sroubovaku otocte
prepinac teploty
prepinac
PLA/ABS (vychozi
nastaveni PLA)

ve sméru hodinovych
rucicek teplota

uP. proti sméru
hodinovych ruci¢ek
teplota dold, kazdd
urover je 15 °C.

Stisknéte tlacitko pro filament
Tla¢itkem loading
zastavite a dvojitym
kliknutim na tlacitko
unload filamen
automaticky odstranite
filament. (Po
dokonceni kresleni
filament vylozte.)

Obsah baleni

1. Napajeci adaptér 2. Filament 3. Uzivatelskd pfirucka 4.
3D pero

5. Plastovy Sroubovak (pro nastaveni teploty a otevieni
zadniho krytu)

« Uzivatelska
\/\’ Upozornéni

1. Toto zafizeni je vhodné prodétis tar 3 i 14leta
dospélé. Déti jej mohou pouzivat pouze pod dohledem
dospélé osoby.

2. Tryska je velmi horka, nedotykejte se ji rukama.

3. Je ptisné zakazano vkladat jakykoli jiny materidl
do otvoru pro vkladani filamentu.

4. Je zakdzano pouzivat napajeci adaptér dodany jinou
spolecnosti.

5. Je zakdzano pouzivat filament dodany jinou
spolecnosti, protoze ma odliSné parametry.

6. Pero chraiite pred vodou.

7. Pero uchovavejte na bezpe¢ném misté, kam déti
nemaji pristup.

P + Navod
Obsah baleni



