TECHNICKY LIST

Jevhodny pro 3D tisk diky svym vynikajicim vlastnostem,
jako jsou napf. presné detaily, dobra pfilnavost k tiskove

FOX FILAMENT podlozce (neni potfeba zahrivani podlozky), nizka
PLA mira krouceni a slaby zapach (zadny olejovy, mastny
¢i drézdivy zapach). Tyto vlastnosti délaji z materialu

PLA vynikajici volbu pro tisk na mnoha rdznych 3D
tiskarnach a pro sirokou skalu tiskovych aplikaci.

Material: PLA (kyselina polymlécna)

Pouziti: FDM/FFF tisk

Teplota trysky: 195 - 220°C

Teplota vyhrivané podlozky: 40 - 60°C (Ize i bez zahrivani podlozky)

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Hustota 1,24 g/cm? ASTM D792
Maximalni teplota taveniny 145 - 160 °C ASTM D3418
Teplota skelného prechodu 55 -60°C ASTM D3418

MECHANICKE VLASTNOSTI

Pevnost v tahu 60 MPa ASTM D882
Pevnost v tahu pfi pretrzenf 53 MPa ASTM D882
Modul pevnosti v tahu 3.6 MPa ASTM D882
Prodlouzeni v tahu 6 % ASTM D882
Razova houzevnatost dle Izoda 16 J/m ASTM D256
Pevnost v ohybu 83 MPa ASTM D790
Modul pevnosti v ohybu 3.8 MPa ASTM D790
Teplota tvarove stalost pfi zatizeni 55 °C pfi 0.45 MPa ASTM E2092

DOPLNUJICi INFORMACE

Pouziti: Koncepty, funkcni prototypy, dekorace, akcni figurky

Neni vhodné pro: Dlouhodobé venkovni pouziti, aplikace s vodnim stykem
Teplota suseni: 40 - 50°C po dobu 4 a7 6 h

Vakuove balenf + silikagel

Cistd hmotnost struny: 1kg




