FOX FILAMENT

PETG

mnoho dalsich.

Material: PETG (kopolyester)

Pouziti: FDM/FFF tisk

Teplota trysky: 230 - 240°C (50-100mm/s)
Teplota trysky: 240 - 260°C (100-200mm/s)
Teplota vyhfivané podlozky: 70 - 90°C

FYZIKALNI VLASTNOSTI

TECHNICKY LIST

Material PETG je diky vysoké teplotni odolnosti, pevnosti
a pruznosti jeden z nejpouzivanéjSich materialld v 3D
tisku. DalSi vlastnosti je nizka tepelna roztaznost, diky
které se vytisk na podloZce tolik nekrouti, je tedy vhodny
na tisk vétsich dill a ve spojeni s predeslymi pozitivnimi
vlastnostmi je idealni pro tisk vétSich namahanych
mechanickych ¢asti, nejriiznéjsich nahradnich dill a na

Hustota 1,29 g/cm’ ASTM D792
Maximalni teplota taveniny 180 -250°C ASTM D3418
Teplota skelného prechodu 80°C ASTM D3418
MECHANICKE VLASTNOSTI
Pevnost v tahu 51 MPa IS0 527-2
Pevnost v tahu pfi pretrzeni 51 MPa IS0 527-2
Modul pevnosti v tahu 2980 MPa IS0 527-1
ProdlouZeni v tahu 4% ISO 527-2
Razova houZevnatost dle Izoda 4.7 kI/m? ISO 180/A pfi 23°C
Pevnost v ohybu 68 MPa [SO 178
Modul pevnosti v ohybu 2040 MPa [SO 178
Teplota tvarove stalost pfi zatiZenii 68 °C pfi 0.45 MPa ISO 75-2/B

DOPLNUJiCi INFORMACE

Pouziti: Koncepty, funkéni prototypy, technické vyrobky, aplikace s vodnim stykem
Neni vhodné pro: Malé detailni dily
Teplota suseni: 65 - 70°C po dobu 6 az 8 h
Vakuové baleni + silikagel

Cista hmotnost struny: 1 kg / 3kg
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